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ort flir hochste Anspriiche.
ionierte Profile geeignet.

chse 65t

f:}tlﬂ_ﬁﬂﬂ : 1 — 8 U/min.

pro Rolle - 91000 Nm L
o : Profilquerschnitte im Massstab 1:4

400

[t und tiberwacht
o seijtliche Fihrungsrolle
e | eistungsfahige Steueru

unserem Werk kostenlos
e Schweizer Qualitat

- Anwendungsgebiete e
Die HELIX kommt tiberall dort zum Einsatz,
gilt, grosste Profile in die richtige: [
(Tragerkonstruktionen in Archit
aus Aluminium und Stahl).




Leistungsbeispiele

»

Profil ARKUS12 mind. Bendo  mind.

mm @ mm mm @ mm

S 30/10 130 50/10 300

45/20 250 60/30 1200

70/12 600 100/15 1800

25/10 130 60/30 500

I: 45/20 180 150/12 300

100/10 300 200/15 600

2 . 25/25 120 40/40 800
30/30 300

e o 30 300 40 800

| | 20/20/3 200 25/25/3 350

40/40/4 500 40/40/4 400

50/50/5 600 . 60/60/6 600

| | 20/20/3 200 25/25/3 350

40/40/4 500 40/40/4 400

50/50/5 800 60/60/6 1000

- = 60/60/7 800 70/70/8 1000

R — 60/60/7 800 70/70/8 1000

Je— 60/60/7 800 70/70/8 1000

e [ UNP SO 800 UNP 140 1200

| et | UNP 8O 800 UNP 140 1200

H __H IPE 100 1600

 s—— -PE6O 1000 I-PE 140 1200

(o) o) 1/2°(21) 160 1"(34) 350

11/4°(43) 250 2°(60) 600

2°(60) 600 3"(89) 1200

1] 1} 80/20/4 500 120/40/4 2000
50/50/3 600

,,,,,

80/30/4 1500 60/60/5 1500

* I—_—L Rahmen Stahl 600

*—D_ Fliigel Stahl 600

* _EL Kémpfer Stahl 600

Eu Rahmen Aluminium 400  Rahmen Aluminium 400

’ "—:EL_‘ Fltgel Aluminium 400 Fligel Aluminium 400

¥ _E“ Kampfer Aluminium 800

= Glasleiste Aluminium 400  Glasleiste Aluminium 400

* Nur mit entsprechendem Sonderwerkzeug machbar
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