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Die CTX 10er-Baureihe: Mehr Leistung
zum Top-Preis im neuen Design

Die neue CTX 210 rundet die
CTX 10er-Baureihe fur die klei-
neren Werkstickdurchmesser
ab. Mitder CTX 210/ CTX 310/
CTX 410 und CTX 510 steht
jetzt die komplette Baureihe zur
Verfligung. Alle Maschinen mit
innovativer Technik im neuen
Design zum Top-Preis.

Eine optimal abgestimmte
und klar definierte Standard-
ausstattung mit modernsten
Steuerungen und 3D-Software
macht die CTX 10er-Baureihe
zur unschlagbaren Universal-
Drehmaschinen-Baureihe.

Der Einsatz von Hightech-
Komponenten, wie integrierter
Spindelmotor und schnell
schaltender Servorevolver ge-
wabhrleistet bis zu 25% redu-

zierte Nebenzeiten und damit

Teilespektrum

eine entsprechend hohe Produk-
tivitat und Wirtschaftlichkeit.

Je nach Kundenwunsch
stehen drei Steuerungsalterna-
tiven zur Wahl: Siemens 840D
mit neuester ShopTurn 3D-Pro-
grammiersoftware, Heidenhain
Plus IT mit DINPlus (optional
TurnPlus) oder Fanuc 32i mit
Manual Guide i. Das neue,

schwenkbare DMG SlimLine-

Panel bietet optimalen Anwen=
dungskomfort und damit Be-
dienerfreundlichkeit.

Die CTX 10er-Baureihe —

die wirtschaftlichste Erfolgs-
formel fiir produktives Univer-

saldrehen.

Y ERN I " Technik

Ob kleine oder mittlere LosgroBen,
Futter oder Stangenbearbeitung —

die CTX 10er-Baureihe beeindruckt
durch ihre Flexibilitat und Schnelligkeit.

Technische Daten




Integrierter Spindelmotor

_ mithochdynamischem

Beschleunigungs- und Ver-

zogerungsverhalten

VDI-Servorevolver

mit kurzen Schaltzeiten
(ab 0,1 Sekunden) und
12 Werkzeugstationen
(optional alle mit
Werkzeugantrieb)

Reitstock

in Monoblock-Struktur
programmierbare, hydraulische
Positionierung

zwei Verstellgeschwindig-
keiten und bis zu 12.000 N
Vorschubkraft

o Teilespektrum

Oben:
Linearfiihrung fiir hochste Dynamik.
Links:

Bearbeitung mit angetriebenen
Werkzeugen.

Gusskonstruktion

_ verwindungssteife Guss-
konstruktion fiir hochste
Prazision (13fache Zugfestig-
keit, 6fache Druckfestigkeit,
3facher E-Modul)

Linearfiihrungen

_ inX-und Z-Achse fiir hohe
Maschinendynamik

Oben:

Bearbeitung mit hydraulisch ver-

fahrbaren Reitstock.

Schaltzeiten ab 0,1 Sekunden mit dem

schnellen VDI-Servorevolver

Kompromisslose Flexibilitat
und ein unschlagbares Preis-
Leistungs-Verhaltnis — die CTX
10er-Baureihe setzt dort MaR-
stabe, wo immer unterschied-
lichere Aufgaben individuelle
Losungen erfordern: im Bereich

des zukunftsweisenden Univer-

saldrehens. Hauptverantwort-
lich istvor allem die in dieser
Maschinenklasse einmalige
Ausstattung mit einer Vielzahl
von Hightech-Komponenten.
Dies beginnt mit dem inte-
grierten Spindelmotor fur ein

hochdynamisches Beschleuni-

gungs- und Verzogerungsver-
halten. Ein weiteres Feature ist
der 12fach-Servorevolver mit
Schaltzeiten ab 0,1 Sek. und
angetriebenen Werkzeugen
in allen Stationen (optional).
Ein weiteres technisches
Highlight ist der Reitstock in
Monoblock-Struktur (Reitstock
mit programmierbarer Pinole
bei der CTX 510). Seine zwei
getrennt voneinander regulier-
baren Geschwindigkeitsberei-
che liefern weitere produktivi-
tatssteigernde Argumente. Fur
ein zukunftsweisendes Maschi-
nenkonzept, das seiner Kon-
kurrenz schon heute um Langen

voraus ist.



Maschine Technik

Links:
Automatische Entladeeinrichtung
mit groBer Auffangschale.

Bilder oben: Q @
Riistzeitverkiirzung durch au & d

tische Werkzeugmesseinrichtung.
Bearbeitung mit bis zu 12 angetrie-
benen Werkzeugen und Reitstock.

Optionen

Optimal abgestimmte Ausbaustufen fur

noch mehr Funktionalitat

Bearbeitung mit
Absteckwerkzeug.

Bereits im Standard verfligt die
CTX 10er-Baureihe tber eine
technische Ausstattung, die
schon heute zukunftsweisende
MaRstabe setzt. Was aber nicht
heien soll, dass sich dieses
Leistungsspektrum nicht noch
weiter aushbauen bzw. anwen-
dungsorientiert anpassen lasst.
Mit maRgeschneiderten
Optionen, die den gestiegenen
Bedarf an Flexibilitat optimal

bedienen.

Ob nun mit weiterfihrenden
Stangenbearbeitungspaketen
wie dem vergroRerten Hohl-
spannzylinder, erganzender
Linettentechnologie fir die
Wellenbearbeitung, zusatz-
lichen Werkzeugmess- oder
Werkstuickabholeinrichtungen
oder den angetriebenen Werk-
zeugen in allen Stationen —die
Ausbaustufen der CTX 10er-
Serie erlauben flexible Bearbei-
tungen auf hochstem Niveau.
Dadurch gewahrleisten sie,
dass die Anwender ihren Wett-
bewerbsvorsprung nicht nur

festigen, sondern gezielt weiter

ausbauen.




Maschine 1 Technik Steuerungen

DMG SlimLinePanel mit drei
Steuerungsalternativen und 3D-Software

Das schwenkbare
DMG SlimLinePanel fiir
hochsten Bedienkomfort.
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Die Technik der CTX 10er-Baureihe

Technische Daten

Leistungsdiagramme T Aufstellplan CTX 210/ CTX 310/ CTX 410/ CTX 510
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Die Leistungsmerkmale und

Technik der CTX 10er-Baureihe

Technische Daten

Maschinentyp CTX 210 CTX 310
Arbeitsbereich

Uirﬁaufdﬁ;chmesser, max. T mm 380 505
Umlaufdurchmesser iiber Planfiihrung mm 290 365
Planweg (X) mm 160 202
LéngsWeg 74 mm 365 450
Hauptspindé‘l

Spindelkopf (Flachflansch) ) T mm 120h5 140h5
Stangendurchlass 7 mm 45 51 (60)
Spinderldurch'messer im vorderen Lager mm 920 100
Spannfutter (Option) ) mm 140/ 165 1707210
Antriebsleistung (40/100% ED) kW (AC) 10/7,5 16/12
Drehmoment, max. (40 / 100% ED) Nm 96/72 153/115
Drehzahlbereich min® 20-6.000 25-6.000
Vorschubantrieb AC

Eilgang X/ Z m/min 15/30* 24730
Werkzeugtréiger

Anzahl der Werkzeugstationen 12 12
davon angetriebene Werkzeugstatibnen(Option) 12 12
Schaftdurchmesser (nach DIN 69880) mm 30 30
Werkzeugantrieb Siemens 840D

Antriebsleistung (40% ED) kW 3 7,5
Drehmoment, max. (40% ED) Nm 14 16
Drehzahl, max. min* 4.500 4,500
Werkzeugahtrieb Heidenhain Plus IT o

Antriebsleistung (40% ED) kw 5 9,2
Drehmoment, max. (40% ED} Nm 17 21
Drehzahl, max. ' - min® 5.000 4.200
Werkzeugantrieb Fanuc 32i

Antriebsleistung (40% ED) kw 3,7 3,7
Drehmoment, max. (40% ED) Nm 17 17
Drehzahl, max. min® 6.000 5.000
Sbgnihdurchmesser angetr. Werkzeuge, max. mm 16 16
Reitstock

Reitstockhub (automatisch verfahrbar) mm 370 450
Pinolenhub - - -
Pinolendurchmesser ) )
'Kérrgérgit'zaiamrahme MK 3 4
Reitstockkraft, max. daN 400 400
Maschinengewicht kg 3.950 3.500
C«?\&i&tﬁt%ﬁ@d@& kg 4.250 3.800

DMG SlimLinePanel

Siemens 840D, Heidenhain Plus IT, Fanuc 32i

* bei Siemens und Heidenhain

16

17

Maschinentyp CTX 410 CTX510
Arbeitsbereich
Umlaufdurchmesser, max. mm 505 680
Umlaufdurchmesser (iber Planfiihrung mm 365 465
Planweg (X) - mm 250 300
Lingsweg (2) mm 635 1050
Hauptsbindel """
Spindelkopf (Flachflansch) mm 170h5 220h5
Stangendurchlass o mm'’ 65 (75) 76 (90)
Spindelduf{:hrﬁesser im vorderen Lager mm 130 140
Spannfutter (Option) o mm 200 /250 250/315
Antriebsleistung (40 /100% ED) KW (AC) 28721 42731
Drehmoment, max. (40 /100% ED) ~ Nm 320/240 6707495
Drehzahlbereich ~ min? 25-5.000 25-3.500
Vorschubantrieb AC
Erirlrgan'g Xz m/min 24/30 30/30
Werkzeugtriger '
Anzahl der Werkzeugstationen 12 12
davon angetriebene Werkzeugstationen (Option) 12 12
Schaftdurchmesser (nach DIN 69880) mm 30 (40) 40
Werkzeugantrieb Siemens 840D
Antriebsleistung (40% ED) kw 10,4 10,4
Dfehmoment, max. (40% ED) Nm 20 25
Drehzahl, max. min™ 4.000 4.500
Werkzeugantrieb Heidenhain Plus IT
Arntriebsleistung {40% ED} kw 9,6 10,4
Drehmoment, max. (40% ED) Nm 23 25
Drehzahl, max. min’ 4.000 4.000
Werkzeugantrieb Fanuc 32
Antriebsleistung (40% ED) 3,7 3,7
Drehmoment, max. (40% ED) 25 25
Drehzahl, max. 4.000 4.000
Spanndurchmesser érhg'értﬁr'.”\'/'\'/erkzeuge, max. mm. 16 20
Reitstock ' o o
Reitstockhub (automatisch verfahrbar) mm 580 850
Pinolenhub ' o - 150
Pinolendurchmesser - . 120
Kérnerspitzenaufnahrﬁe MK 4 5
Reitstockkraft, max. daN 800 1.200 (1.425)
Maschinengewicht kg 5.300 7.500
jich Brderer kg 5.600 7.900

DMG SlimLinePanel

Siemens 840D, Heidenhain Plus IT, Fanuc 32i




