Droop & Rein INSTANDHALTUNGSANLEITUNG Blatt
Bielefeld

Mai 1987 Allgemein A 005-254

Hauptabmessungen:

Friaseinheit:

mit integriertem 2-Achsen-Gabelfridskopf, Kom.Nr. 06064

Frisspindeldrehzahlen in 4 Bereichen stufenlos

hydraulisch regelbar von 40-4000 min.
Antriebsleistung (Gleichstrommotor) 25 kw
Kenndrehzahl 125 min.”'
Ausladung 1500 mm
Entfeinung Aufspanntisch -
Frasspindelnase min. 100 mm
max. 1450 mm

l Aufspanntisch:

Werkstickaufspannflidche 3000 x 1400 mm
Lidnge (mit Modelltisch und Kiihlmittelrinnen) 5155 mm
Breite (ohne Kihlmittelrinne) ' 1400 mm
7 T-Nuten - davon die mittlere als Richtnut 22 H 7 mm
N ibrige T-Nuten 22 M 11 mm
Abstand der T-Nuten 200 mm
max. Tischtragfidhigkeit ca. 10 000 kg
Verschiebungen:
X-Achse 2400 mm
Y-Ache 1400 mm

Z-Achse 1350 mm




Droop & Rein INSTANDHALTUNGSANLEITUNG Blatt
Bielefeld
Mai 1987 Allgemein A 005-254
deierbereich modellgleicher Werkstiicke:
X-Achse 2400 mm
Y-Achse 1400 mm
Kopierbahnvorschiibe:
, X-, Y- und Z-Achse 5 - 1500 mm/min.
Normalvorschﬁbe:
X-, Y- und Z-Achse 5 - 3000 mm/min.
___{ Eilgang:

X-, Y-Achse 6000 mm/min.
Z-Achse 4000 mm/min.
Schleichgang:

) X-, Y- und Z-Achse 2 mm/min.
Gewicht der Maschine: ca. 56 000 kg
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Programmieranleitung
Programming Instructions

Instructionsde Programmation

Maschinentype:

Machine Type: FSM 1406 A25/15 kc N
Type de Machine:

NC Steuerung:
o / corle 20 40
Numerical Control: Numatek 5000 L T LU A
Commande Numérique: ‘ Ot He e, o= IV §30
Kommission:

Serial Number: 06053
Numéro de Série:
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1.

Achsen- und Nullpunkte

Allgemeine Achsbezeichnungen

Diese Unlerloge dar! weder kopiert noch dritlen zugdnglich gemocht werden
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1. Achsen- und Nullpunkte 1.2 an der Maschine
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Achsrichtungen an der Maschine
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1. Achsen- und Nullpunkte 1.2 an der Maschine

Diese Unterlage dor! weder kopier! noch dritten zugdnghch gemochl werden
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2. Referenzpunkte

Der Referenzpunkt in der A-, C- und Z-Achse wird in positiver Richtung

angefahren, in der X- und Y-Achse in negativer Richtung

Koordinatensystem
bezogen auf das

@ Werkstiick

Verschiebungen
X | {+ 2400 mm
~50
Y |+ 1400 mm
~ 50 |
4
Z , _{.;. 1350 mm
~ 1325
C-Achse
1810° A - Achse
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Dese Unterlage dorl weder kopierl noch drilten zugdnghch gemochl werden
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2. Referenzpunkte 2.1 An der Maschine
Stellung des Frdskopfes beim + ;Z
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3. Abmessungen 3.1 Maschine
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3. Abmessungen 3.1 Maschine

u;:

2%

os Y00 |

° 3 g b Of
0"
.
Q.
<"

- o

k-1
9,
o
o2
)
o5
2
oY
90'

¥ :
________ :2§
2 ¥
= 22
i) T 123
| ! 3
& 2z
i B
ieBl 5,
et
L[

1360
ORGP &

Q9

g 0o et

257

1)
G

1

YL

o

)

T PO,

04
l- —
-9
el

-

O 900, 0°P0UD0LU "~ OLopuL © YUV
5

nY oo

3500

1600

20, 200 _{ 20, 200

U A

160

700

9

—_— e -} —
[}

] —-- +~-—} —

mox, 2420
min. 1020

Taststiftlange

be 85mm . _ ___

! 0oL uiw
€55¢ -t 0591 XoU

v
V3
Y970

PR CEETRAA
o, luvov

4

2

]

A
930°

oo @ = |

L4
[]
v

€ean -

419 uw [ 57871 xDw 213100NHDWPUAL:S 3T —_{ o

foawl ACEl Qw v3.900% DWION.BG e—m  F——ed
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3. Abmessungen 3.3 Frdskopfe
2-Achsen-Gabelfraskopf
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'L: Stérdurchmesser 550
Schwenkgeschwindigkeit C-u AB -Achse | Werkzeugaufnghme nach DIN 2079

Steilkegel SO mit gutom. Werkzeugspannung,

Eilgang . 2160° /min
Yorschub :bis 2160° /min

Kurzkegelwerkzeug mit Kopfbolzen

- Nm DIN 69871

DIN 69872
Ubersetzung 1:1
Drehrichtung der Haupt- und Vorsatzfrdaskopfspindel gleich
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Verschiebungen:
X - Achse 2400 mm
Y - Achse 1400 mm
Z - Achse 1350 mm
A - Achse + 95°
C - Achse durchdrehend (Rollover-Achse)

Vorschiibe: X-, Y-,Z-Achsebis

A-,C-Achsebis

3000 mm/min
2160 ° / min

Diese Unlerloge dar! weder kopier! noch dritten zugdnglich gemocht werden

Eilgang: X-, Y-Achse 6000 mm/min
Z-Achse 4000 mm/min
A-, C-Achse 2160 °  /min
Programilerbar gind: Frdsspindel RechtsTlauf
Frdsspindel Linkslauf
Frasspindel Stop
Werk zeugwechsel
Kiihimittel Ein
KiihImittel Aus
Messen
Antriebsleistung der Frdsspindel: 25 kW
Werkzeugaufnahme:  Steilkegel 50
Frdsspindel: Drehzahlen von 40 bis 4000|nin'1 sind

stufenlos programmierbar.



Seite: 1A -1
3.87
gt
a ="

S4 analog
-4000 min-1.

Die Anwahl der Getriebestufen erfol

o

8

Programmieranleitung

Frdasspindeldrehzahlen

automatisch. Der zu programmierende Drehzahlbereich betrdgt 40

Die Programmierung erfolgt direkt in min-T1.

FSM - 06053
Sen
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Diese Unterlage dorf weder kopiert noch drilten zugdnglich gemocht werden
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9. Werkzeuge 942 Abmessungen
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