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Capitolo YIII +.4

CARATTIRITDIOED DELLA PLATTAFCIOL: DI TCRIITURA - FRESATURA

Tornitura:Velocitd di rotaziene della tavoloa giri al 1!
ninima ridotta 0,27 massima ridotta 11
minima diretta 11 nassima diretta 48

Potenza motére a 3500 g1r1/1' OV 40 '

*

Diametre di lavoresignz: minime ., ©,4C0 mexz. m 5

Fresaturae circolarc:

Velocitd di rotazione della tavola giri/1!
minima ridetta 0,000214 massima ridotta 0,011
-minima diretta G,011 massina dlretua 0455
Potenza motore a 24C0 giri/1'  CV 10
Avenzementi sul ¢ maseimo di m 5: ‘mm,al 1! 3,54-,
Avanzamenti sul @ minimo di m 0,4: mm,al 1' 690

Fresatura linearoe:

Velocitd di avanzamento della slitta in mm al 1t
minima ridotta 0,54 massima ridotta 32
minima diretta 32 massima diretta 1590
 Spostamento rapido 2120
Potenza motore a 24CC giri/1'  CV 10
Cavacita di carice sulla piattaforma?
Carico massimo T 60

I diagrammi delle pagini seguenti dannc i valeri intermedi delle
o veloeitd di rotazione e traula21one.
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Mod. D443 bis.

INNOCENTI

AVVIAMENTO ROTAZIONE TORN/ITURA
PM250-40CV

VELOCITA 1TASSIMA DELLA TAVOLA ALl AVVIANENTO .
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