Abnahmebedingungen

fur die Bearbeitungszentren

der C- Baureihe

Maschinen-Typ

M aschinen-Nummer

Genauigkeit

: C30
. 20529

. Standard

UP[]

U

Auftraggeber

Auftrags-Nr.

Hinweis: Die Messungen erfolgen in Anlehnung an SO 10791-2

v[]
: Wabo

MTL]

UP1** [ U1/ V1 /U1S* (Tisch iiberfahren)

Messung:

Parallelitat der Aufspannflache zu den
Schlittenbewegungen in LAngsebene

und Querebene.

*(Sondertischplatten)
**(gemessen am Aufnahmebund der Spannelemente, ‘
bei konischen Spannelementen erfolgt die Messung |
im Zentrum des Spannadapters) e
Zulassige Abweichung Platten- Ist Abweichung (X-Achse) | Ist Abweichung (Y-Achse)
ISO Hermle Variante | Tisch/ Platte | Tisch / Platte | Tisch / Platte | Tisch / Platte
verfahrweg | 147912 | standard 1 2 1 2
0,011
0,015 Standard | 2 | . | Aapne |
0,020 Tischplatte 0005 | - 0.003
0- 500 | 0,020 0,025
> 500- 800 | 0,025 Neben- [ e A
> 800-1250 | 0,030 0,015 spannplatte
>1250-2000 | 0,040 0,020 Aufspaon- ({0
0,025 platte
0,030 Uberspann- | |
platte
Bemerkung:
UP2** [/ U2 / V2 (Umschlag) ! m
Messung: = I
Rechtwinkligkeit der Achse der
Arbeitsflache zur Aufspannflache 1 Fi— —
in LAngsebene und Querebene. —— = |H
b1 ﬁf b2 al a2
- Q
i

**(gemessen am Aufnahmebund der Spannelemente,
bei konischen Spannelementen erfolgt die Messung
im Zentrum des Spannadapters)

Zulassige Abweichung Ist Abweichung (X-Achse) Ist Abweichung (Y-Achse)
1ISO Hermle . .
Durchmesser 10791-2 Standard bl: 0 al: 0
300 0,020 0,015 b2: -0.003 a2: 0.011
Bemerkung:
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Abnahmebedingungen
far die Bearbeitungszentren
der C- Baureihe

- L | E RiM L- E

UP3/ U3/ V3 Winkel X2/ YZ)

|

z

Messung: —

Rechtwinkligkeit der Senkrechtbewegung | [ I |
des Spindelschlittens zur Langsebene - -

und Querebene.

Vorbereitung:
Bei ausgerichteter Grundachse.

(Sollte der Tisch bei U1 nicht parallel zur

+
X-Achse bzw. Y-Achse sein, muR die Parallelitat |

mit Prufklétzen und einem Lineal simuliert werden.) .

Zulassige Abweichung Ist Abweichung (X-Achse) Ist Abweichung (Y-Achse)
Achslinge ISO Hermle
10791-2 Standard
0- 350 0,020* 0,011
>350- 500 0,020* 0,015
>500- 800 0,020 0.005 -0.007
> 800 - 1250 0,025
*t. Norm 1SO 10791-2 nur bis max. Mef3lange von 500 mm
Bemerkung:
UP4 / U4 | V4 (winkel XY)
Messung:
Rechtwinkligkeit der Bewegung des
Langsschlittens zur Bewegung des
Querschlittens.
X X

Abb. Ist Abweichung X (b)

Abb. Ausrichtkante Y (a)

Zulassige Abweichung Ausrichtkante
u ISO Hermle . .
Achslange 10791-2 Standard Ist Abweichung (X-Achse) Langsebene (Y-Achse)
0- 500 0,020* 0,015
> 500- 800 0,018 . .
> 800 — 1250 0022 b: -0.006 a: +/-0,002
> 1250 - 2000 0,026
*|t. Norm I1SO 10791-2 nur bis max. MeR3lange von 500 mm
Bemerkung:
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Abnahmebedingungen

fur die Bearbeitungszentren

der C- Baureihe

Messung:

Sofern moglich £ 90°

* Sondertischplatten

**(gemessen am Aufnahmebund der Spannelemente,
bei konischen Spannelementen erfolgt die Messung
im Zentrum des Spannadapters

UP5** [ U5 / U5S* (A-90/Z & X)

Parallelitéat der Aufspannflache zu den
Schlittenbewegungen in der X/Z Ebene.

Zuléssige Abweichung Platten- Ist Abweichung (X-Achse) | Ist Abweichung (Z-Achse)
Achslange ISO Hermle Variante | Tisch/ Platte | Tisch / Platte | Tisch / Platte | Tisch / Platte
9¢ | 10791-2 | Standard 1 2 1 2
90
Standard 0.006 | = - -0.015 | @ -
Tischplatte |+o00c ______ | . | .. |
%0 - e
0- 300 | - 0,015 Neben-
> 300- 500 | -----e- 0,018 spannplatte |+  ____ | _____ |
> 500- 800 | ------- 0,022 -
> 800-1250 | ------- 0,025 Aufspann- | . | | e |
>1250-2000 | ------- 0,030 platte o T T -
.. -%0° - | .
Uberspann-
platte 000
Bemerkung:
UPG6 / U6 / V6 (Dorn Rundlauf)
Messung:
Rundlauf des Innenkegels der Arbeitsspindel.
|
Zulassige Abweichung Ist Abweichung
« ISO Hermle
Dornlénge 10791-2 Standard Rundlauf
Spindelnase al 0,010 0,008 al: 0.002
300/ a2 0,020 0,018 a2: 0.004
Bemerkung:
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Abnahmebedingungen

fur die Bearbeitungszentren
der C- Baureihe

- L IEI‘II"I Ld_

Messung:

UP7 /U7 / V7 (Do Xz 1Y2)

Parallelitét der Frasspindel zur Z-Fihrung.

il

IF

b1

__b2
i
g N ——

|

Zuléssige Abweichung

Langsebene X-Achse

Querebene Y-Achse

Dornlange 1ISO Hermle . .
10791-2 Standard bl: 0 al: 0
300 0,015 0,015 b2 : -0.004 a2: -0.003
Bemerkung:

U8 / UBs* (Tisch Rund & Planlauf)

Planiauf

Messung 1:
des Tisches

Messung 2:

maoglich sein)

Rundlauf der zentralen Bohrung

Planlauf der Oberflache des Tisches
(der Radius muss so grof3 wie

*(Sondertischplatten)
Zulassige Abweichung Ist Abweichung (X-Achse)
TischgroRe ISO Hermle \Ijla-tten_
ariante ; ;
10791-2 | Standard Tisch / Platte 1 Tisch / Platte 2
Standard
- 0.004 | -
Rundlauf 0,025 0,010 Tischplatte
Aufspann- (|
platte
0,015
' Standard
0- 500 0,030 8’832 Tischplatte 0006 o
Planlauf 0- 800 0,040 0’020
0-1250 0,050 ' Aufspann-
0,024 e | o |
0,028 P
Bemerkung:
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Abnahmebedingungen h
far die Bearb_eltungszentren | LuEﬁi'-":'.L...:
der C- Baureihe e

U8a / Wendespanner (wendespanner)

ohne Spannfutter
Planlauf / Parallelitat Aufnahme zur Y-/ Z-Achse

mit Spannfutter
Rundlauf Me3dorn im Abstand 80 mm

Messung: 2und 3 ohne Spannfutter
Der Planlauffehler muss ausgeschlossen werden in dem der
Messpunkt mitgenommen wird (A drehen um 180°).

Zuléssige Abweichung
1SO Hermle Ist Abweichung
10791-2 Standard
1) Planlauf - o010 | | e
2) Parallelitat Y - o010 | | e
3) Parallelitat Z - o010 | e
4) Rundlauf Mel3dorn - 0015 | e

Bemerkung:

V9 (Ausrichtnut)

Messung:
Parallelitéat der Ausrichtnut (3. Nut von Hinten)
zur Bewegung des Langsschlittens (X-Achse).

X- X
=
i ]
Zulassige Abweichung Ist Abweichung
ISO Hermle .
X- Verfahrweg 10791-2 Standard Ausrichtnut
0- 500 0,020 0,010
> 500- 800 0,025 o0 |
> 800 -1250 0,030 0,020
> 1250 - 2000 0,040 0,025
Bemerkung:
Dok._Nr. erstellt / geandert gepriift / freigegeben Ausgabestand Status Seite
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Abnahmebedingungen F _ N

fur die Bearbeitungszentren L.E“F.LE

der C- Baureihe - —

UP10 (Hohendifferenz & Planlauf)

Messung 1:
Planlauf der Aufnahmepilze
mit Messtaster messen

Messung 2: I = =

Hohendifferenz der Aufnahmepilze
mit Messtaster messen.

C-1.Umdr.

Zulassige Abweichung Ist Abweichung (X-Achse)
TischgréBe ISO Hermle . .
10791-2 | Standard Tisch 1 Tisch 2
Hb6hen-
differenz i e N A —
Planlauf 0-800 0,040 0,010 | | e e
Bemerkung:
Alle Angaben in mm
Abnehmer / Datum
S.Kuster /10.08.2018
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