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Slibekapacitet

§J618  automatic 450 X 200 mm
§J824 automatic 600 X 250 mm
SJ1026 automatic 650 X 300 mm
SJ1032 automatic 800 X 300 mm
SJ1424 automatic 600 X 400 mm
SJ1432 automatic 800 X 400 mm

%

Standard udstyr

@ Fuldautomatisk slibning til faerdigt méal af
arbejdsemne med forudvalgt
bearbejdningsprogram.

e Hydraulisk afretter for planafretning af max.
76 mm slibeskivebredde. :

e Automatisk kompensering for afretning af
slibeskive.

@ Vertikal ilgang af spindeldok med digital ud-
laesning.

® Vadslibeanordning.

@ Tandstangsanordning for manuel bord-
beveaegelse.

@ Fastlaseanordning for tveerslaede.

@ Finindstilling af tvaerbevaegelsen, 1 delstreg
0,002 mm.

@ Hurtig omkobling fra hydraulisk til manuel
tvaerbevaegelse.

@ Hydraulisk lyntransport af tveerbevaegelsen.

Betjeningspult

Med microprocessor-styresystemet er opnaet en auto-
matiseringsgrad, der muligger automatisk slibning til
feerdigt mal af arbejdsemne.

data for skrub, slet, antal overlob for udgnistring, samt
automatisk afretning med kompensering for afretning af
slibeskiven.

Efter gennemkert program vil bord og tveerslaede gaii

position.
Manuel vertikaltilspaending foretages ved hjeelp af tryk-
knapper pa betjeningspanelet eller med et elektronisk

handhjul (ekstratilbehor) hvor slibedokkens relative posi-

tion digitalt bliver udskrevet pa betjeningspanelet.
Inddateringen af bearbejdningsdata sker fra det numeri-

ske tastatur, der bade omfatter manuelle funktioner samt

funktioner til programmering og lagring af slibeprogram-
mer.

Styringen giver operatoren mulighed for at programmere

og lagre 10 uafhaengige slibeprogrammer. Lageret med
de 10 programmer er et permanent lager, d.v.s. at pro-
grammerne er stadig i hukommelsen, selvom maskinen
har veeret slukket

Styringen indeholder endvidere et modul til overvagning

af maskinens elektriske tilstand og udskriver fejimedde-
lelser for systemfejl savel for eventuelle operatorfejl.

Det forudvalgte slibeprogram indeholder bearbejdnings-

parkeringsstilling og slibedokken med ilgang retur til start-

Konstruktion

Stivhed
Samtlige af de starre stabte dele er kasseprofiler konstrueret under hensyn-
tagen til opnéelse af den sterst mulige stivhed.

Hydraulik

Hydraulikstationen er anbragt som en separat enhed udenfor maskinen for at
forhindre varme og vibrationer i at blive overfert til maskinstativet. Alle kompo-
nenter i hydraulikstationen er let tilgaengelige for service.

Laengde- og tveerbevaegelse

Laengde- og tveerbeveegelsen foregar hydraulisk og betjenes fra front af tveer-
sleede. Omstyring af bord og tveersleede sker ved hjeelp af bereringsfrie kontak-
ter samt let indstillelige vendestop. Bordhastigheden kan trinlas reguleres til
max. 30 m/min. og tvaerbevaegelsen kan indstilles til enten at forega automatisk
- stepvis/kontinuerlig - eller ved manuel betjening.

Elektrisk system

Maskinens releeskab er placeret foroven pa hajre side af sgjlen, hvor ogsa el-til-
slutningen foretages. Det elektriske system er konstrueret i overensstemmelse
med de internationale VDE 0113 og IEC 204 normer.

Slibespindel

Slibespindelen er dynamisk afvejet og lejret i SKF praecisions rulle- og kugle-
lejer. Lejerne er engangssmurte og kreever derfor ingen smering under drift.
Slibemotoren er direkte koblet pa slibespindelen og giver denne en fuldsteen-
dig vibrationsfri gang.

Betjeningskomfort

Maskinens betjeningsfunktioner er centralt placeret foran p& maskinen indenfor
operaterens raekkevidde. Hver betjeningsfunktion er illustreret ved tilsvarende
symbolik.

Foringsbaner

Laengde- og tveerfaringerne er praecisions-skrabede for at sikre maximal smo-
ring og nejagtighed. Spindeldokken er monteret med forspaendte kurveruller
og karer pa haerdede og slebne feringslister.

Smering
Laengde- og tveerferingerne smores automatisk. Kredslobet for smereolien er
uafhaengig af hydraulikolien.
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@ 16 bit microprocessor

@ multimicroprocessor system

@ industriel gennempravet hardware
@® multitasking software

® indbygget programlager

@ hurtige procestider

® 7" monochrom billedskaerm

@® intelligent alarmsystem

@ alarmlog for seneste 25 alarmer

Svend Jakobsens Maskinfabrik A/S
246 Amager Landevej

DK-2770 Kastrup, Danmark

Tel. +45 31 50 14 34. Telex 31479 & 31428 .
Telefax +45 31 50 53 55
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Automatic

Ny microprocessor-styring
Ny betjeningspult

Den nye 16-bit microprocessor-styring er konstrue-
ret for fuldautomatisk slibning til feerdigt mal af
arbejdsemne.

Det forudvalgte slibeprogram indeholder bearbejd-
ningsdata for

@ skrubslibning

@ sletslibning

@ antal overlgb for udgnistring

@ automatisk afretning i skrub og sletomréade med
kompensering for afretning af slibeskiven

@ scparat keling af diamant under afretning

@ parkeringsstilling for bord, tveerslaede og slibe-
dok efter gennemkeart program

@® holdekraft pa el-magnetplan

og samtlige data vises under udferelsen pa en 7"
monochrom billedskaerm. P& billedskeermen vises
lzbende slibedokkens relative position samt — i
ekstra udferelse - tveersleedens position og det
anvendte omdrejningstal for slibeskiven.

| styringen er indbygget et programlager for 99 sli-
beprogrammer samt et alarmsystem, der i klartekst
angiver eventuelle fejl i softwaren eller fejl i betjenin-
gen af maskinen.

Inddateringen af bearbejdningsdata sker fra det
numeriske tastatur, der bade omfatter manuelle

funktioner samt funktioner til programmering og
lagring af slibeprogrammer.



Tekniske specifikationer

Slibekapacitet mm

Leengdebevesgelse mm
Tveerbevaegelse mm
Stoerste afstand fra bord til

spindelmidte mm
Bordets opspaendingsflade mm
Bordhastighed, max. m/min.
Tveerbevaegelse

Automatisk tveertilspaending,

stepvis variabel mm
Kontinuerlig tveertilspeending,

indstilbar til max. m/min.
Handhijul for tvaerbeveegelse,

1 delstreg mm
Finindstilling af manuel

tveerbeveegelse, 1 delstreg mm

Vertikalbevaegelse
Automatisk vertikaltilspeending,

indstilbar i step fra u
Vertikal ilgang af spindeldok m/min.
Vertikal ilgang ved stepmotor mm/min.
Slibeskive
Standard mm
Ekstra mm
Spindelomdrejningstal, 50 Hz RPM
60 Hz RPM
Motorer
Slibeskive KW/H.P.
Hydraulikpumpe KW/H.P.
Vertikal ilgang kW/H.P.
Vaegt og forsendelsesdata
Veegt af maskine, brutto Kgs.
Veegt af maskine, netto Kgs.
Forsendelsesrumfang CBM.
Pladsbehov (LXBXH) mm

Normaltilbehor:

Komplet elektrisk udstyr for 220/380 volt 3-faset 50 Hz. Hydraulisk
leengde- og tvaerbeveegelse. Automatisk smering af leengde- og
tveerferinger. Automatisk slibesekvens indeholdende skrub, slet,
udgnistring samt automatisk parkering af bord, tveersleede og spin-
deldok i yderposition efter gennemkort sekvens. Hydraulisk afretter
med automatisk kompensering for afretning af slibeskiven. Digital-
udleesning af vertikalbevaegelsen. Vertikalilgang af spindeldok.
Tandstangsanordning for manuel bordbeveegelse. Vadslibeanord-
ning. Fastlaseanordning for tveerslaede. 1 slibeskive. 1 slibeskivenav
med aftreekker. 1 diamantholder med diamant. 1 afvejningsdorn. 1
saet veerktej. 1 smarepumpe. 1 betjeningsvejledning og
reservedelsliste.

Ekstratilbehor:

Elektronisk handhijul for manuel vertikalbeveegelse med digital
udleesning af slibedokkens relative position. Permanent og elektro-
magnetplaner. Automatisk afmagnetisering samt holdekraftsregule-
ring for el-plan. Filtreringsanlaeg for kelevand. Stevsugeanordning.
Digital udleesning af tveerbevaegelsen. Trinlas regulering af spindel-
omdrejningstallet. Afvejningsstativ. Slibenav. Maskinskruestikke.
Sinusbord med permanent magnetplan. Radius og vinkelafretter.
Maskinbelysning. Ekstra kW-motor for slibeskive. Optidress profile-
ringsudstyr.

Ret til konstruktionsandringer forbeholdes.




