KASTO Gesamt-Programm:
Metall wirtschaftlich sagen und lagern.

Ihr KASTO Partner

Seit Uber 160 Jahren steht KASTO far Qualitat und Innovation und bietet
das komplette Programm von Metallsdgen sowie von Lagersystemen.
Durch die kontinuierliche Entwicklung neuer Technologien und eine per-
manente Optimierung von Maschinenkonzepten ist KASTO heute Welt-
marktfuhrer beim Sagen und Lagern von Metall.




KASTOtec. Power-Bandsage fur den mittleren und
schweren Produktionseinsatz.

KASTOtec A4




FUr niedrigere Schnittkosten: Zerspanungsleistung
und Prazision auf hochstem Niveau.

Schnell und universell:
KASTOtec.

KASTOtec: Prazision und
Tempo sagen an lhren Kosten!

Eine schwingungsdampfende Stahl-
Mineralguss-Verbundkonstruktion
ermoglicht mit Bi-Metall- und Hartmetall-
Sagebandern hohe Schnittleistungen

bei eindrucksvoller Wiederholgenauigkeit.

Das offene Geheimnis wirtschaftlicher Sdgeautomaten: hohe
Zerspanungsleistung und geringe Nebenzeiten. Die Horizontal-
Bandsage KASTOtec wurde konsequent fur das Trennen grof3er
Werkstlcke, insbesondere Vollmaterialien und schwer zerspan-
barer Werkstoffe konzipiert. Als Vollautomat KASTOtec A und
als halbautomatische Ausfuhrung KASTOtec U sind funf Bau-
grofden im Programm: von KASTOtec 3 mit 330 x 430 mm bis
KASTOtec 7 mit 730 x 830 mm Schnittbereich. Einfache Bedie-
nung und durchdachtes Materialhandling reduzieren die Neben-
zeiten und schaffen so beste Voraussetzungen fur hochste
Wirtschaftlichkeit.

Die vollhydraulische KASTOtec in Zweisadulen-Bauweise
erreicht eine Schnittgenauigkeit von +0,1 mm/100 mm Schnitt-
ldnge - und das bei Schnittgeschwindigkeiten bis 120 m/min,
bei Hartmetallbandern sogar bis 180 m/min! LinearfUhrungen in
Spannstock und Vorschubeinheit sowie ein Kugelrollspindel-
antrieb der Vorschubeinheit machen’s maoglich! Zur hohen
Produktivitdt kommt eine deutliche Verbesserung der Material-
ausnutzung durch die minimale Reststucklange von 35 mm,

50 mm bei KASTOtec A 7, im Automatikbetrieb.




e Einsatzspezifische Anpassung durch modulares System

e Schnelle Bewegung durch grof3 dimensionierte Hydraulik und
LinearfUhrungen in Spannstock und Materialvorschub

e Automatische BandfUuhrungsarmverstellung

e Automatische Einstellung auf Materialhdhe und -breite

e Automatische Abschnittpositionierung ohne Anschnitt

¢ Intelligente Schnittregelung fUr hohe Standzeiten der
Sagebander mit KASTO Universalhydraulik UH

e Kettenmal3vorschub fur kurze Serienabschnitte




Hochleistungstechnologien fur mehr Wirtschaftlichkeit.

Innovativ und produktiv:
Stahl-Mineralguss-Verbund-
konstruktion.

LinearfUhrung von Sageeinheit
und Materialvorschub.

Extrem prazise und wartungsarm: stick-
slip-frei arbeitende LinearfUhrungen

in Sageoberteil, Materialvorschub und
Spannstocken der KASTOtec.

Der mit Mineralguss ausgegossene Stahlmantel des Oberteils
der KASTOtec bietet eine etwa funf mal héhere Schwingungs-
dampfung als Ubliche Guss-Konstruktionen. Und auch die
schwere Bauweise der restlichen Stahlkonstruktion hat nur ein
Ziel: maximale Laufruhe des Sagebandes fur hohe Préazision,
konstant Uber die gesamte Lebensdauer und hdéchste Zuverlas-
sigkeit in jeder Hinsicht.

Zur hohen Steifigkeit der Konstruktion kommt bei der
KASTOtec die hochexakte FUhrung der Sageeinheit. Vierkant-
FUhrungssaulen, eine Linearfuhrungseinheit und zwei nachstell-
bare Laufrollen auf einer FUhrungsleiste ermdbglichen héchste
Schnittprazision. Die konsequente Verwendung spielfreier und
reibungsminimierter LinearfUhrungen sowie eine leistungsange-
passte Hydraulik beschleunigen die Bewegungsabldufe und
peripheren Funktionen des Sageautomaten. Aulierdem Uber-
zeugen LinearfUhrungen durch extreme Wartungs- und
Verschleifdarmut.




Moderner Maschinenbau:
Materialvorschub mit Kugelroll-
spindel.

Klrzere Schnittzeiten:
Dafar tun wir alles!

Eine Kugelrollspindel garantiert beim
Materialvorschub der KASTOtec
hdéchste Genauigkeit - Basis fur exakte
Abschnitte auf der ganzen Linie.

KASTO stellt auch hohe Anspruche an die Genauigkeit des
Materialvorschubs. Eine besonders hochwertige Losung, die
exakte Sdgemalde und eine extreme Wiederholgenauigkeit bietet,
ist der Antrieb des Materialvorschubs Uber eine prazise Kugel-
rollspindel. Auf lange Sicht eine optimale Losung mit minimalem
Wartungsaufwand.

Auch wenn grof3e Zeitsparpotentiale bei der Senkung der
Nebenzeiten liegen: klrzere Schnittzeiten bringen zusatzliche,
deutliche Vorteile. KASTO erreicht sie nicht nur durch die hohe
Steifigkeit und Schwingungsdampfung der KASTOtec. Sondern
z.B. auch durch einen angepassten Sagevorschub: konstante
Vorschubgeschwindigkeit bei Vollmaterial, stufenlos Ubergehend
bis zu konstanter Schnittkraft bei Profilen.



Moderner Werkzeugmaschinenbau:
mit Mineralguss ausgegossener Stahl-
mantel des Oberbaus der KASTOtec.

Automatischer Freihub des festen
Spannbackens um ca. 10 mm wéahrend
der Materialtransportbewegung.

Stark und feinfuhlig: frequenzgeregelter Die durchgehende integrierte Maschinen-
Kegelstirnradmotor direkt am zentrisch rollenbahn vereinfacht das Materialhand-
gelagerten Antriebs-Laufrad. ling und den Transport kurzer Reststlcke.

Schneller Bandwechsel direkt von Schnell und sicher fur weniger Neben-
vorne: dank guter Zuganglichkeit zeiten: automatischer Nullstart.

in wenigen Minuten erledigt.

Weniger Schrott, mehr Gewinn:
Minimale Reststlucklange 35 mm, 50 mm
bei KASTOtec A 7, im Automatikbetrieb.

Perfektion ab Werk:

KASTOtec:
Hightech serienmaliig.

Gut verpackt und doch leicht zuganglich:
kompakte Hydraulikeinheit. auch fur den Hartmetalleinsatz und
langspanendes Material.

Die Standard-Ausstattung der KASTOtec.

Sagebandfuhrung Uber hydraulisch vorgespannte Hartmetall-
gleitfUhrungen

Elektronische Uberwachung der hydraulischen Sagebandspannung
Stufenlos regelbare Schnittgeschwindigkeit, zentral einstellbar
Vollautomatische, schnelle Hoheneinstellung der Sageeinheit
Uber Lichttaster

Hydraulische Horizontalspannstdocke, serienmafig mit
Freihubeinrichtung

Stufenlose Spannkraftregulierung, ideal fur Profil- und
Rohrtrennung (als Sonderausstattung auch NC-gesteuert)
KASTO Universalhydraulik UH zur stufenlosen Abstimmung
von Vorschubgeschwindigkeit und Schnittkraft

KASTO Sagemaschinensteuerung CompactControl
Spannanlage fur extrem kurze Reststlcke
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Der Spezial-Spanefdrderer eignet sich



Gute Zuganglichkeit von der Abfuhrseite
und Nutzung des gesamten Spann-
bereichs ohne Umrusten.

Stabile, prazise Bandfuhrungen
aus Hartmetall fGr héchste
Schnittprazision.

KASTO Sagemaschinensteuerung
CompactControl: Einfach zu bedienen
und SIEMENS-S-5-kompatibel.

excellent!
Design Center Stuttgart

2 1999

.Excellent”: Die vom Design Center
Stuttgart ausgezeichnete Optik der
KASTOtec.

Sicher, sauber, leise: Vollverkleidung! Und
trotzdem: beste Zuganglichkeit der Zu- und
Abfuhrseite durch schlanke

Sageinheit.

Einfache BenutzerfUuhrung ist Pflicht! Die KASTO CompactControl
bietet Softkey-Funktionstasten mit leicht verstandlichen Symbolen
und zeigt alle Zustands- und Stormeldungen in Klartext an. Alle
wichtigen Betriebsdaten werden gespeichert. Und mit Funktionen
wie Kettenmafdvorschub, Nullanschlag, automatische Anpassung
des Sagevorschubs an die Schnittbreite und einem Auftragsspei-
cher fur 98 Datensatze von Langen-/Stuckzahl-Kombinationen,
tragt die CompactControl entscheidend zur Produktivitat der
KASTOtec bei.

Zur Anpassung an jede Sageaufgabe kann die Universalhydrau-
lik der KASTOtec stufenlos zwischen konstanter Vorschubge-
schwindigkeit und konstanter Schnittkraft eingestellt werden.
Konstante Vorschubgeschwindigkeit empfiehlt sich beim Sagen
von Vollmaterial, konstante Schnittkraft ist beim Sagen von
Profilen und Rohren sinnvoll, da hier wechselnde Materialquer-
schnitte gesagt werden.



KASTOtec A4

Hohe Verfugbarkeit: Hier zeigt
sich der , KASTO-Effekt”.

Automatisierungsstufen fur die
KASTOtec.

’r

Je langer und zuverlassiger eine Produktionsmaschine lauft,
desto besser. Aus diesem Grund halt KASTO die Wartungs-
zeiten und den Wartungsaufwand durch einen hohen Anteil war-
tungsfreier Elemente minimal. Und KASTO sorgt durch Investi-
tion in konstruktive Feinheiten fUr immer klrzere Nebenzeiten.
Zum Beispiel mit langen Standzeiten der Sagebander durch hohe
Laufruhe und grof3zigige Auslegung von Laufraddurchmesser
und Bandverdrehung. Nach dem Sagevorgang wird die Band-
spannung reduziert, also das Sageband entlastet. Zusatzlich
wird die Bandgeschwindigkeit nach jedem Sageschnitt gesenkt.

In Verbindung mit den optionalen Maschinensteuerungen KASTO
EasyControl und KASTO TechnoControl und einem automati-
schen Materialeinlauf sind individuelle

Peripherien zur Erhéhung des Automatisierungsgrades lieferbar:
e KASTO Doppelrollenbahn

KASTO Schragmagazin

KASTO Universalmagazin

KASTO Abschnittsortieranlage

KASTO Abschnittmarkieranlage

Die Anbindung an KASTO Sagezentren und KASTO Langgutlager
ist problemlos realisierbar.



Volles Programm fur volle Produktivitat.

Als Zubehor fur die KASTOtec e Spezial-Bundelspanneinrichtung Uber den maximalen
sind lieferbar: Schnittbereich
e Automatischer Materialeinlauf mit den Technologiesteuerungen
KASTO EasyControl und KASTO TechnoControl
e Spanndruckreduzierung
e Mechanische Schliel3begrenzung
e Spaneraumbdlrsten
e Minimalmengenschmiersystem
e Sonder-Bandgeschwindigkeiten
e Schaltschrankheizung, Hydraulikheizung, Kihimittelheizung
e Uberwachungspaket fiir Sdgeband und Kihimittel
e Hartmetallpaket mit beidseitigem Freihub
e Verlangerter Materialvorschub auf 1.500 bzw. 3.000 mm

Fur die KASTOtec lieferbar:
Maschinenleuchte, Schattenriss-
leuchte und Laserlampe.

Immer unter Kontrolle: Uberwachungspaket
mit Schnitt-, KihIimittel- und

Effektiver durch einsatzspezifische Automa- Mindestdrehzahluberwachung.

tisierung: Zu- und Abfuhrrollenbahnen far
2.000 kg/m, 3.000 kg/m und 5.000 kg/m.

(1

Far die Bearbeitung mehrerer Stangen Schraggestellte Sageeinheit: ideal zum
Trockene Schnitte und Spane speziell bei im Lagen- oder Bundelschnitt: Sagen von Profilen, geschmiedetem oder
Profilen: Minimalmengenschmiersystem. BuUndelspanneinrichtung. stark verzunderten Rechteckmaterialien.

Maximaler Standard-Vorschub: 600 mm. KASTO Spanefdérderer und fahrbarer Hartmetallpaket: Antriebsmotor mit
Sondervorschublangen fur 1.500 mm oder Spanebehaélter mit Ablasshahn fur 11 oder 18 kW und Freihub des Sage-
3.000 mm in einem Hub optional lieferbar. Kahimittel. bandes bei Ruckhub der Sageeinheit.




Hightech im grofden Format: KASTOtec A 7.

Mehr Power, mehr
Wirtschaftlichkeit.

Optimiert auf grof3e Laufruhe,
hohe Schnittleistung und lange
Bandstandzeiten.

KASTOtec A 7: konsequent ausgelegt
fUr den hochproduktiven Einsatz von
Hartmetall-Werkzeugen.

Die neue Power-Bandsagemaschine KASTOtec A 7 Uberzeugt durch
ihr ausgezeichnetes dynamisches Verhalten: Grofdte Laufruhe,
hoéchste Schnittleistungen und beste Bandstandzeiten sind die
Vorteile. Ausgangspunkt dafur ist die stabile, schwingungsoptimierte
Sageeinheit in einer hochwertigen Stahl-Mineralguss-Verbund-
konstruktion. Gegenuber vergleichbaren Konstruktionen aus Grau-
guss wird hier eine sechs- bis achtfach bessere Schwingungs-
dampfung erzielt. Noch ein Plus fUir mehr Stabilitat: Die robuste,
beidseitige Lagerung der Bandlaufrader und die prazise Zweisaulen-
fUhrung mit modernen LinearfUhrungssystemen.

Hohe Schnittleistungen in Verbindung mit schnellem Einrichten

und optimiertem Materialtransport reduzieren die Kosten pro Schnitt

deutlich. Weitere Pluspunkte fUr mehr Effizienz:

e Effektive Materialausnutzung bis auf einen 50 mm kurzen Rest

e BandfUhrungseinheiten mit integriertem Abstreifer - unempfind-
lich gegen Schmutz

e Neue Aufteilung: Antriebseinheit und Sensorik sind konsequent
vom eigentlichen Arbeitsraum getrennt - dadurch zuverlassiges
und stdrungsfreies Arbeiten

e Einfach bedienbare Sagemaschinensteuerung CompactControl
- bis zu 98 verschiedene Sageauftrage mit Abschnittlange,
Stuckzahl, Schnittgeschwindigkeit und Materialform

KASTOtecA 7




Schnittbereich

—7

Entscheidender Service-Faktor:
Die Verfugbarkeit des ,,.Betriebsmittels Sage”.

Zufriedene Kunden sind kein Kundenorientierung ist bei KASTO ein Unternehmensgrundsatz.

Zufall. Darum sieht KASTO den Service nicht als notwendiges Ubel,
sondern als wichtigen Teil einer langfristigen Partnerschaft: fur die
dauerhafte Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit der KASTO Pro-
dukte. Oft kann die Stérung nach einer Telefonberatung vom Be-
dienpersonal selbst behoben werden. Bereitstellung und Versand
von Ersatzteilen erfolgen in der Regel noch am Tag der Stormel-
dung. Falls notig, kommen der IC-Kurierdienst der Bahn und Pa-
ketdienste mit Uber-Nacht-Service zum Einsatz. Kompetente Hilfe
vor Ort leisten mehr als 25 speziell ausgebildete Techniker mit
komplett ausgerlsteten Service-Fahrzeugen. Zusatzlich sind
auch im Werk Schalkau in Thuringen und im Vertriebs- und Ser-
vicezentrum Krefeld Service- Techniker stationiert. So kann jeder
Kunde im Bundesgebiet innerhalb weniger Stunden erreicht wer-
den. Im Ausland stehen bei den Vertriebspartnern umfangreiche
Ersatzteillager und von KASTO ausgebildete Servicetechniker zur
Verfugung.





