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In mehr als 7 Jahrzehnten sind hy-
draulische Pressen aus Dessau in aller
Welt in den verschiedensten Gebieten
der Produktion zur vollen Zufrieden-
heit unserer Kunden zum Einsatz ge-
kommen.

Vor mehr als einem Jahrzehnt spezia-
lisierten wir uns auf die

+Hydraulischen Waagerecht-
Mehrzweckpressen®.

Durch die vielseitigen Verdnderungs-
moglichkeiten der Baueinheiten kénnen
mit den Mehrzweckpressen folgende Ar-
beitsoperationen ausgefiihrt werden:

Biegen und Richten

von Formstghlen, Rund- und Vierkant-
stahl, Eisenbahn- wnd Rillenschienen,
Spanten und Stahlrohren

Biegen
von Ringen aus Flach-, Vierkant- und

Q Rundstahl

Mit unseren Mehrzweckpressen bieten
sich folgende Vorteile:

@ Einfacher Aufbau
@ Geringer Energiebedarf

@ Relativ geringe Maschinenmasse
Pressengestelle in Leichtbauweise
durch Stahl-SchweiBkonstruktion

Aufstellung ist auch ohne Fundament
mdoglich,

Mit den gewonnenen Erfahrungen ent-
wickelten wir gemeinsam mit dem For-
schungszentrum des Werkzeugmaschi-
nenbaues der DDR die groBte Presse
der Baureihe, die BaugréBe 400. Auch
hier wurde das Besondere unserer

Mehrzweckpressen — das Baukasten-
system mit der Vielzahl der Einsatz-
moglichkeiten — beibehalten.
Abwinkeln

von Flach-, Vierkant- und Rundstahl so-
wie Blechzuschnitten

Ein- und Auspressen

von Buchsen, Bolzen, Achsen, Wellen,
Radern, Kupplungen, Riemenscheiben
u. s. w.

Zusammenpressen

von PaBteilen, Lauferpaketen fir Elek-
tromotore u, s. w.

@ Technologisch unterschiedliche Ein-
satzmdglichkeiten durch die verschie-
denen Kombinationsbauelemente.
Méglichkeiten des Anbaues individu-
eller Bauelemente

@ Kombinationsbauelemente kdnnen mit
der Presse geliefent oder vom Kun-
den nachbezogen werden.

Handsteuerung bei der Grundaus-
riistung

Drucktastersteuerung in  automati-
sierter Ausrlistung, damit Einsatz-
moglichkeit in Fertigungslinien und
mit Fernbedienung.




PYXWM 160 und 250

Grundkombination
mit Kombination |,
automatisierte
Ausristung

PYXWM 400
Grundkombination
mit Normal-
kombination

.

Die Pressen sind als waagerechte Ein-

stinderpressen nach dem Baukasten-
Lsystem ausgefiihrt. Einer Maschinen-
grundform (Grundmodell) kénnen ver-
schiedene Baueinheiten (Kombinationen)
zugeordnet werden. Das ermdglicht die
vielseitige Anwendung der Mehrzweck-
pressen. '

Einfacher Aufbau und leichte Bedienung
bei harten Anforderungen und rauhem
Betrieb zeichnen unsere Mehrzweckpres-
sen aus.

Die Maschinensteifigkeit und die PreB-
geschwindigkeiten — entsprechen  dem
Hauptarbeitsbereich. Vor- und Riicklauf
des Kolbens erfolgen mit erhdhter Ge-
schwindigkeit.

Beidseitig am Pressenrahmen angebaute
unabhdngig voneinander einstellbare
Auflagerollen dienen zur Werkstlickauf-
lage und -weiterbewegung.

Die Druckstiicke in den Traversen sind
durch Spindeltrieb verstellbar.

Die Grundausriistung der BaugréBe 160
und 250 beinhaltet die Handhebelsteue-
rung des PreBkolbens sowie die von
Hand verstellbare Einrichtung fiir das
Einstellen der HubgréBe und Hublage.

Die automatisierte Ausriistung der Bau-
gréBen 160 und 250 beinhaltet die
Drucktastersteuerung des' PreBkolbens,
den selbsttdtigen stdndigen Vor- und
Riicklauf des PreBkolbens und die elek-
tromechanische Einstellung der vorde-
ren Hublagenbegrenzung.

Dje hintere Hublagenbegrenzung ist,
wie bei der Grundausriistung, von Hand
verstellbar,

Ein Zeitrelais' ermdglicht die zeitliche
Veréinderung der Haltepause des PreB-
kolbens in eingefahrener Stellung, um
die notwendige Zeit fir die Werkstiick-
handhabung zwischen den einzelnen
Arbeitshiiben zu " erhalten.

Bei der BaugréBe 400 werden alle Ar-
beitsverrichtungen an der Presse durch
Drucktaster ausgeldst.

Ein Wahlschalter erméglicht die Arbeits-
operationen Einrichten, Einzelhub, Dau-
erhub.

Wéhrend bei den BaugréBen 160 und
250.ein hydraulisches Hochdruckpumpen-
Aggregat eigener Fertigung zum An-
trieb dient, wird bei der BaugréBe 400
ein Hydraulikaggregat “der ,,ORSTA-
Hydraulik" verwendet. Die PreBkraft ist
einstellbar, Druckbegrenzungsventile ver-
hindern die Uberlastung.

Das einfache, schnell durchzufiihrende
Auswechseln der Kombinationselemente
ist charakteristisch fiir unsere Pressen-
reihe und férdert eine rationelle Pro-
duktionstechnik.

Aus nachfolgendem Schema ist der Auf-
bau der ‘einzelnen Kombinationsmdg-
lichkeiten zu ersehen.

Zum Biegen und Richten genligen im
allgemeinen die mitgelieferten einfa-
chen Druckstiicke als Werkzeuge.

Fiir Rohrbiegearbeiten koénnen Sonder-
werkzeuge geliefert werden, ebenso . fiir
das Abwinkeln langer, schmaler Teile.

Beim Biegen von Hohlprofilen und Tra-
gern sind spezielle Werkzeuge erfor-
derlich, die vom Anwender individuell
selbst zu schaffen sind,
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PreBkraft

‘ Kolbenhub

Kolbengeschwindigkeit

Vorlauf

Pressen
Riicklauf

Ausladung

Rahmenhdhe

) Abstand der Anrschroubflécf;e

ko Tiefe der Traverse

GroéBte Einbauweite

Einbauweite

L Héhe der Druckstiicke

Q . Gegentraverse
: Druckstiickabstand max.

Druckstiickabstand min.

Kolbentraverse

Druckstiickabstand max.

Druckstiickabstand min.

Raumbedarf *)

Lange
Al ' Breite
Héhe

qux
Jm.:'n
=
|
I

Rahmenbreite

AnschluBwert

| *) bezogen auf Grundkombination mit
Normalkombination




