PRAZISION

Rundtische
Rt, RtL, RtW, RtS

horizontal
horizontal/vertikal
schwenkbar




Technische Merkmale

Walter-Rundtische sind Prézisions-
Rundtische mit hoher Genauigkeit und
langer Lebensdauer fUr den Einsatz mit
horizontalem, horizontal/vertikalem und
schwenkbarem Aufspanntisch, ausgelegt
far vielfaltige Anwendungen in der
Praxis:

im Vorrichtungs- und Werkzeugbau
in der mechanischen Fertigung

in der Montage

in der Qualitatssicherung

in der NC-Fertigung

in der Lehrwerkstatt und Berufsaus-
bildung

fir SchweiB- und Laseranwendungen
auf Funken-Erosionsmaschinen
(Sonderausfluhrung).

Konstruktion

Kraftige GuBkonstruktion in niedriger
Bauweise fur hohe Belastungskrafte,
abgedichtet gegen das Eindringen von
Klhlwasser.

Lagérung

Wartungsfreie, stabile axiale Gleitflihrung
im Olbad mit radialer Flihrung in gehér-
teter und geschliffener Fihrungsbuchse.

Antrieb

Antrieb uber Schneckengetriebe und
einer Ubersetzung 120:1 bzw. 180:1 bei
Schritt- und Servomotorenantrieb.

Die geschliffene und einsatzgehéartete
Schneckenwelle ist einschwenkbar und
erlaubt das Einstellen des Flankenspiels.
Ausfuhrung fur Servoantrieb,
Schneckenrad aus Bronce.

Klemmung

Die Hand-Klemmeinrichtung erlaubt ein
Klemmen ohne Verzug und ist auch als
automatische Hydro-Klemmeinrichtung
lieferbar.

Ausfiihrungen

Alle Rundtisch-Bauformen sind lieferbar

in nachfolgenden Ausflihrungen:

@ in manueller Ausfihrung flr das Teilen
von Hand

® motorisch angetrieben

@® in NC-Ausflihrung fir Schritt- und
Servomotoren.

Genauigkeitsklassen

Lieferbar sind Rundtische in den
Genauigkeitsklassen

Standard + 10" bzw. £ 15"
Klasse A + 5'bzw. = 75"
Klasse d-A + 5

Klasse d-AA + 25




Bauformen wall'ier‘

PRAZISION

Rt

mit Wasserfangrinne

fiir Arbeiten mit horizontalem Aufspanntisch

Tischdurchmesser: 250, 320, 400, 500, 630, 800 mm

RtL

ohne Wasserfangrinne

fur Arbeiten mit horizontalem Aufspanntisch

Tischdurchmesser: 250, 320, 400, 500, 630, 800, 1000 mm

RtW

flr Arbeiten mit horizontalem und vertikalem
Aufspanntisch

Tischdurchmesser: 250, 320, 400, 500, 630 mm

RtS

fir Arbeiten mit schwenkbarem Aufspanntisch

Tischdurchmesser: 250, 320, 400, 500, 630, 800 mm




Ausfiihrungen

TG, TG-A

Manuelle Ausfiihrung mit Grad- und
Indirekt-Teileinrichtung

G, G'A

Manuelle Ausfihrung mit Grad-Teileinrichtung

HP, HP-A, HPd-A/-AA

Manuelle Ausfiihrung mit digitaler Positionsanzeige,
Anzeigeschritt 0,001°/5" bzw. 0,0005°/1"
mit Feineinstellgetriebe und Handrad

HP: MeBsystem indirekt an der Schneckenwelle
HPd: Mefisystem direkt an der Tischachse
(nur Bauform RtW und RtS)

Lieferbar bis BaugroBe 400

MP, MP-A, MPd-A/-AA

Motorisch angetrieben fur Links- und Rechtslauf
mit Positionsanzeige, Feineinstellung mit Handrad,
Anzeigeschritt 0,001°/5" bzw. 0,0005°/1"

MP: MeBsystem indirekt an der Schneckenwelle
MPd: MeBsystem direkt an der Tischachse
(nur Bauform RtW und RtS)

Lieferbar ab BaugroBe 500

NES, NEG, NEGd-A/-AA |

Ausflhrung fir Schritt- und Servomotoren

NES: Schrittmotor (bis BaugroBe 400)

NEG: Servomotor, MeBsystem indirekt am Motor

NEGd: Servomotor, MeBsystem direkt an der Tischachse
(nur Bauform RtW, RtS)

Aufldsung: NES: 0,005°
NEG, NEGd: 0,001°

B




Genauigkeit, Belastungsdaten

waltenr

PRAZISION

Genauigkeit
Teilgenauigkeit
Genauigkeitsklasse Ausfiihrung Genauigkeit
Standard -TG, -G, -NEG bis BaugréBe 400

-HP, -NES max. = 157

-TG, -G, -NEG ab Baugrdfie 500

-MP ' max. + 10"
Klasse A -TG, -G bis BaugroBe 400 \

-HP max. £ 75"

-TG, -G ab Baugrdfie 500

-MP max. + 5"
Klasse d-A -HPd, -MPd, -NEGd max. + 5”
Klasse d-AA -HPd, -MPd, -NEGd max. + 2,5"

Lagegenauigkeit

Planlaufgenauigkeit der Aufspannflache

Rundlaufgenauigkeit der zylindrischen Bohrung

Parallelitét der Aufspannflache zur Grundfléche

bis Baugréfie 400
ab BaugrdBe 500

Rechtwinkligkeit der Aufspannflache zur Grundflache

Belastungsdaten

Standard
Klasse A, d-A, d-AA
Standard
Klasse A, d-A, d-AA

Standard
Klasse A, d-A, d-AA
Standard
Klasse A, d-A, d-AA

Standard
Klasse A, d-A, d-AA

max. 0,010 mm
max. 0,005 mm
max. 0,010 mm
max. 0,005 mm

max. 0,020 mm
max. 0,010 mm
max. 0,030 mm
max. 0,015 mm

max. 0,020/300 mm
max. 0,010/300 mm



MaBblatt
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PRAZISION
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Zubehor

Normalzubehor
-G: 1 Betriebsanleitung, 1 Priifbericht.
-TG: 3 Lochscheiben, 1 Teiltabelle, 1 Betriebsanleitung, 1 Priifbericht.

-HP/HPd: 1 Positionsanzeige 50—60 Hz, 100, 120, 140, 200, 220, 240 V, 1 Drehgeber, 1 Netzkabel 2,5 m,
1 Betriebsanleitung, 1 Prifbericht.

-MP/MPd: 1 Drehstrom-Bremsmotor 3x380 V/50 Hz, 1 Netzkabel 2,5 m, 1 Positionsanzeige 50—60 Hz,
100, 120, 140, 200, 220, 240 V, 1 Netzkabel 2,5 m,,1 Steuerungskabel2 5m, 1 Drehgeber,
1 Betriebsanleitung, 1 Priifbericht.

-NES, -NEG: 1 Hydro-Klemmeinrichtung, 1 Referenzpunkt, 1 Betrlebsanleltung, 1 Prifbericht.

-NEGd: 1 Hydro-Klemmeinrichtung, 1 Referenzpunkt, 1 Drehgeber, 1 Betriebsanleitung, 1 Priifbericht.
Sonderzubehor
Dreibackenfutter Positionsanzeige
mit Flansch Schwenkachse 90°

fir Groe 250320 400 500 Aufldsung 0,0017/5"

Durchmesser mm| 160|200 250|315
Héhe mm|108|125]| 142|165

tir GréBe 630 [ 800 {1000

Durchmesser mm| 400 | 500| 630
Héhe mm| 175|207 | 226

Hydro-
Pumpenaggregat

fiir Hydro-Tischklemmung

Druckiibersetzer

(11:1) Luft/Ol mit Magnetventil
{Ur Hydro-Tischklemmung

Steuerung CNC 100S/G

fiir Schrittmotoren und Servoantriebe

Bitte fordern Sie dazu die separaten Steuerungsunterlagen an.

POSTBUS 355

7550 AJ HENGELO
HASSINKWEG 16
7556 BY HENGELO

| GERMA TEL. 074-915757*
Walbel h <L HENGELOBY | 1¢ 544118 GERMANI
FAX 074-915939

PRAZISION

Gotthilf Walter GmbH, Spezialfabrik fiir Teilapparate
D-7130 Miihlacker-Erlenbach

Postfach 1353 - Telefon (07041) 800-0 - Telex 7263844 - Telefax (07041) 800-40

Technische Anderungen vorbehalten
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