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i Btellen mit Fetipreese heszw.Ulkanne Slgn,

2« Darauf aohten, dass bevur 8teolter eingesteoks wﬁrﬂ.dar
Schalter A auf Null steht.

-3+ Hebel E unbedingt suf *los® stellems

" 4+ Bei Gebrauch mit Motorantrieb erst Indexmtift B hersus-
p#lehen und durch Drehung arrdtieren, An Whhlersoheibe
die Tisohvorachuhgesohwindigkeit einstellen,duroh Bohw

ken des neben dexr Whhlerscheibhe angoordnetan Habels ) '1ﬁ ;;

-+ -daoh links, Neoh Einstellung der T
" Hebel wieder naoh reohts drehen.

- %, Der reohts davon angeordnete Kupplungehebel E muse au?
~ “Rin® etehen.

" 6, Sohalter A auf "reohts" oder "links® stellen. Der Tisoh
' drent sioh dann in der gewiinsohten Richitung.
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S ¥ Kupplungnhebal E auf "aus" stellen.

nff;-a “Eyrbel rechts oder links drehen und somit Tisoh in Bewe- .
Cn gung eetzen, Das Tellen mittels Handkurbe)l geschieht -
. naoh bekannter Weise gemiess mitgelieferter Teiltabelle,
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‘?:Dar Rundtisoh mues unbedingt suf einer Fliohe montiort
' 'werden, die mindestens die XLbenhelit nach DIN 876 III
‘;;aurwaiat. da er eonat nicht riohtig erbeitet,




