Werkzeugmaschinen

Projekt: Alstom Ungarn

Gerader Bohr- u. Fraeskopf
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475 Anlage Scheibe bis OK Zahnrad

MOTOR- - ] -
LEISTUNG S1 90 kW —Elnbouloge. harizontal
- automatische Werkzeugspannung
MAX: SPINDEL- 9000 Nm . g KLehlmittelzufuh
DREHMOMENT - innere und aeussere Kuehlmittelzufuhr
2200U/min i 10%ep| -Schmierung: Dauerfettschmierung £ om? n
MAX: SPINDEL- in oe 3= N1 » =t
DREHZ AHL 1500U/min bei S0%ED 8 ol -
1000U/min bei 100%ED §g: 2 ﬁ
4 69+ 2
MAX: VORSCHUBA oT P
KRAFT AXIAL 40 kN gz:' 1%
MAX VORSCHUB- SR SRS ER R REaRRARR
KRAFT RADIAL 80 kN Viesse de b troche
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SK60 DIN2080 (Langkegel) |
mit Plananlage +DIN69872
Spannkraft 70kN 40 46
365

Gewicht

CG.480k9

Auftr. 234768
Zchng| 54.4013
Name Duran
Datum| 01.07.2008




