2.1

2.2

TECHNISCHE DATEN

Die Maschine ist flir folgende Bedienungssysteme ausgelegt:

a) vollautomatischen Betrieb liber Lochstreifen

b) halbautomatischen Betrieb iiber Handeingabe

c) konvzantionellen Betrieb ohne NC

Allgemeine Maschinendaten

Bohrstangenmitte iiber Aufspannfliche
Ausdrehbereich

max. Werkstlickléinge

max. Werkstiickgewicht
Gesamtgewicht der Maschine

Bohrbett

Bettbreite

Betthdhe

Bettidnge

Anzahl der Bettbahnen
Schutz der Bettbahnen

Verankerung auf dem Fundament

min

mim
to
to

mm
mim

3.600
4.500
5. 000
100

1.820
815
9.000
2

vorder- und riick-
seitige Telesgkop-
abdeckungen

Keilschuhe,
Baugrofle 80



2.3.3

Bohrspindelstock

Hauptantrieb

Leistung des thyristorgesteuerten
Antriebsmotors

Drehzahl des Aniricbsmotors

Anzahl der mechanischen Getriebestufen
Drehzahlbereich der 1. Stufe
Drehzahlbereich der 2. Stufe
Kenndrehzahl

Drehmoment am Spindelflansch
= Drehmoment der Bohrstange

Drehrichtung des Spindelflansches
= Drehrichtung der Bohrstange

Antrieb fiir Lépgsvorschub

Antriebsleistung des Gleich-
strommotors

Vorschubbereich
Eilgangbereich

Verfahrweg des Bohrspindel-
stockes auf dem Bohrbett

‘Flihrung des Bohrspindelstockes

auf dem Bohrbett

Antrieb fiir Planvorschub

Antriebsleistung des Gleich-
strommotors

Vorschubbereich
Eilgangbereich

kW
U/min

U/min
U/min
U/min

kpm

75
37-685-2., 400
2

0,5-5-32

7, 6-30-104

9

7. 000

links und rechis

kW

mm,/min
mm/min

mim

3,15 bei
1.000 min -

0,05 - 100
100-3. 000

3.500

hydrostatisch

kW

3,15 bei _
1.000 min

1

mm/min 0, 05-50
mm/min 50-300



2.4

2.4.1

2.4.2

Bohrstangen

Bohrstange 450 @

AuBlendurchmesser
Innendurchmesser
Gesamtlinge
Ausilihrung

Anzahl der Zapfstellen im
1. Teilstiick

Abstand der 1. Zapfstelle vom
Spindelflansch

Abstand der Zapfstelle 2 von
Zapfstelle 1

Bohrstange 300 8

Auflendurchmesser
Innendurchmesser
Gesamtlinge
Ausfiihrung

Anzahl der Zapfstellen im
1. Teilstiick

Abstand der 1. Zapfstelle vom
Spindelflansch

Abstand der Zapfstelle 2 von
Zapfstelle 1

mm

2

300
205
12.400
2teilig

4. 400

2.500



2.5.1

2.5.2

2.5.3

Bohrstangenfiihrungslager

Bohrstangenfiihrungslager I

Anordrung

Gesamtlinge

Anzahl der hydrostatischen Ringlager
Anzahl der Taschen je Ringlager
Olspaltdicke

Einbaulager 1 Stiick
1 Stiick

Bonrstangenfiihrungslager II

Anordnung

Gesamtlinge

Anzahl der hydrostatischen Ringlager
Anzahl der Taschen je Ringlager
Olspaltdicke

Einbaulager 1 Stiick
1 Stiick

Antriebsleistung des Verstellmotors
Verstellgeschwindigkeit
Verstellweg

Bohrstangenfiihrungslager IIT

Anordnung

Gesamtlinge

Anzahl der hydrostaticchen Ringlager
Anzahl der Taschen je Ringlager
Olspaltdicke

Einbaulager 1 Stiick
1 Stiick

Verstellung durch Ankuppeln an Fithrungslager

Verstellgeschwindigkeit
Verstellweg

fest auf dem BEohrbetlt

mm 660

2

5}
my 50-80
mm 450
mm @ 300
verfahrbar o de-

Grundplaiie

mim ALY
5

my 5050

mm f# 300

kw 11

mm/min 1,060

verfal:rbar auf der

Grundplatte
mm 660

pA

3
my 50-60
mm @ 450
mm § 300
I
mm/min 1.000
mm 1.000




2.6

2.6.1

2.6.1.1

2.6.1.2

2.6.1.3

2.6.1.4

2.6.1.5

Bohrkopfe

Bohrkoépfe fliir 450 Bohrstangendurchmesser

Einsetzbarer Rohrkopf 450 @ Nr. 1

Bereich mit Stahlhalter 1
Bereich mit Stahlhalter 2
Bereich mit Stahlhalter 3
Hub

o —— . V| —— — s YO WL i M e Nt 1Rt i O POt O s <, i, i

Bereich mit Stahlhalter 2
Bereich mit Stahlhalter 3
Hub

e T g T e PP T U SR/ R ——

Bereich mit Stahlhalter 2

Bereich mit Stahlhalter 3
Hub

Rereich mit kurzem Stahlhalter
Bereich mit langem Stahlhalter
Hub

Aufsetzbarer Bohrkopf 450 § Nr. 5

—— s ———

Bereich mit kurzem Stahlhalter
Bereich mit langem Stahlhalter
Hub

mm

mim

mixl

mm

nim

nmm

mm

mim

mm

460-640
540-720
620~R00

90

?3,‘} '!i B {}2(!
860 L0
120
1.020-1.420
1.100-1. 560
200
1.450-1.850
1.800-2.200
200
2.150-2.950
2.500-3.300
400



2.6.2.2

2.6.2.3

2.6.2.4

Bohrkopfe flir 300 Bohrstangendurchmesser

Bereich mit Stahlhalter 1
Bereich mit Stahlhalter 2
Bereich mit Stahlhalter 3
Hub

L —— A (S M — S G e AN W S YOGS CHAR G A G . SO S S kot

Bereich mit Stahlhalter 2
Bereich mit Stahlhalter 3
Hub

Einsetzbarer Bohrkopf 300 @ Nr. 3

L e e T R DI T ——

Bereich mit Stahlhalter 2
Bereich mit Stahlhalter 3
Hub

Aufsetzbarer Bohrkopf 300 f Nr. 4

—— ey Gt — — ————— — — p— e v g

Bereich mit kurzem Stahlhalter
Bereich mit langem Staiilhalter
Hub

mm

mm

mm

mim

mim

310-430
390-510
470-590
60

580-740
GO0-860

PR
By

840-1,220

920-1.30
920
190
1.250-1. 850
1.800-2,000
200



Werkzeuge

Schaftwerkzeuge mit quadratischem Schaftquerschnitt:

Bohrkopf 450 @ Nr.

"

1"

450 @ Nr.
450 @ Nr.
450 @ Nr.
450 @ Nr.
450 @ Nr.
300 @ Nr.
300 0 Nr.
300 @ Nr.

300 @ Nr.

Pt

Stahlhalter 1
" 2 und 3
" 2 und 3

" 2 und 3

Stahlhalter 1
n 2 und 3

" 2 und 3

mm

mm

mm

mm

19,5 x 19,5
30 x 30
30 x 30
30 x 30
32 x 32
34 x 32
12 x 12
19,5 x 19,5
19,5 x 19,5

32 x 32



2.7

2.8

2.8.1

2.8.2

Bett fiir Bohrstangenfiihrungslager II und III

Breite

gesamte Linge

Hohe

Anzahl der Bettbahnen

Verankerung auf dem Fundament:

MefBeinrichtungen

MeBeinrichtung, lidngs (Z-Achse)

MeBwerterfassung

MeBfeinheit der Istwertanzeige
MefBfeinheit der NC
Anzeigefeinheit

Mefeinrichtung, plan (X-Achse)

MeBwerterfassung

MeBfeinheit der Istwertanzeige
MeBfeinheit der NC

Istwertanzeige

Anzeigefeinheit

mim 2.600
mm 7.000
mm 400

2

Stolle-Ausrichtelemente

Ritzel (z=30, t=5mm)
und Zahpstangs, Mel-
getriebe mit 2 0

bern fir NT und istwseri-
anzeige

mm 0, 01

mm G, 001

mm 0,01

Genauigkeits-Kugel-
rollspindel,

Meflgetriebe mit 2 Dreh~
gebern fiir NC und Ist-

wertanzeige
mm 0,01
mm 0, 001

in der zentralien Ze-
dienungsstation

mm G, 01




B

2.8.3

2.9

2.9.1.1

Optik zum Ausrichten der Werkstiicke
und der Bohrstange

Anzahl der Meflpunkte an der Maschine 5

fiir Zielmarken, Fluchtfernrohr bzw. Spindelstock

Kolimator Fihrungslager I
Bohrstange

Fiihrungslager O
Fiihrungslager 111

Anzahl der MeBpunkte am Werkstiick
Hohe der Meflebene iiber Bohrstangen-

mitte mm

Zusatzeinrichtungen

Werkzeugvoreinstellgerit

Typ: Trabant 350/4 EA 2

MeBbereich mm
Bildschirmdurchmesser mm
VergroBerung

MeBwertauflésung mm
Mafistabgenauigkeit mm

(Das Voreinstellgerit wird auch fiir die
Drehmaschine Auftrag 13 115 verwendet.)

Zubehor

Schwenktisch-Oberteil
Werkzeughalteraufnahme
Einrichtehalter
Werkzeughalteraufnahme
Reduzierblichsen
Einrichtehalter

S L T T S o S Y

4

810

420 x 370
150
20fach

0, 002
0,005



