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2.2 Installationsdaten

Raumbedarf, L x B x H mm s. Maschinen-Layout
Anschlusswerte, elektrisch:
Gesamtleistung kVA 63
Nennstrom A 92
Vorsicherung A 125
Querschnitt der Zuleitung mm? 4 x50
Betriebsspannung, Maschine/Schaltschrank/Steckdosen |V 400/230
Frequenz Hz 50
Steuerspannung : \ 24
Anschluss Schaltschrankbeleuchtung und Steckdose A 10
Schutzgrad Maschine IP 54
Schutzgrad Schaltschrank IP 54
Anschlusswerte, pneumatisch :
(nur bei Werkzeugwechsel od. Kiihimittel durch die Spindel)
Rohrauiendurchmesser mm 12
Druck, min. bar 10
Luftverbrauch, max. m3/h ca. 12
Luft, vorgefiltert um 40

Anschlussbedingungen Elektrik

Die elektrische Anlage wurde unter Beachtung der entsprechenden Vorschriften, insbesondere der

DIN EN 60204 projektiert und installiert.

Zur Gewahrleistung der Funktionssicherheit der elektrischen Anlage durfen die Abwelchungen
von den oben angegebenen Nennwerten die folgenden Werte nicht uberschre|ten

zuladssige Abweichung

Betriebsspannung % +6

-10

Steuerspannung % +10

Frequenz % 2
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2.3 Werkzeugtrager
2.3.1 Fahrwege

Z-Achse (Langsbewegung) mm 1 500
Y-Achse (Héhenbewegung ) mm 2 000
W-Achse (Bohrspindelbewegung) mm 550
Tiefste Stellung der Bohrspindel zur Tischoberkante mm 0
2.3.2 Drehstrom-Vorschubantriebe

max. Vorschubkraft Z, W KN 20
max. Vorschubkraft KN 16
Vorschubgeschwindigkeit mm/min 1...15 000
Eilgangsgeschwindigkeit m/min 20
2.3.3 Hauptspindel

2.3.3.1 Leistungsdaten Drehstromantrieb

Bohrspindel

Bohrspindeldurchmesser mm 110
Anzahl der Getriebestufen 2
Drehzahlbereich I. Getriebestufe min-1 5...670

Il. Getriebestufe ' 671...4000

Hauptantriebsleistung (S1-Betrieb) kW 22
Hauptantriebsleistung (S6-Betrieb, 60 % ED) kw 27
max. Drehmoment an der Spindel (S1-Betrieb) Nm ., 1639
max. Drehmoment an der Spindel (S6-Betrieb, 60 % ED) Nm 2012
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2.3.3.2 Leistungsdiagramm

Abb. 2-3-3-2/01
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2.3.3.3 Werkzeugaufnahme

Die Bohrspindel der Maschine ist mit folgender Werkzeugaufnahme ausgestattet.

Spindelkopf DIN 2079-50-AT4-CC

Steilkegel SO 50

Mitnehmersteine DIN 2079-C50

Werkzeugaufnahme zur Aufnahme von Werkzeugen nach
DIN 69871 Form AD (mit Bohrung fir axiale Kuihimittelzufihrung)

Abb. 2-3-3-3/01
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2.3.3.4 Werkzeuge

Die Maschine ist zur Aufnahme von Werkzeugen mit folgenden Steilkegel-Werkzeugen geeignet.

Werkzeuge nach DIN 69871 Form AD. (mit Bohrung fir axiale
radiale Kiuhimittelzufihrung)

Anzugsbolzen DIN 69872
(mit Bohrung flr axiale Kithimittelzuflhrung)

Nur Werkzeuge emsetzen, die fur hohe Drehzahlen zugelassen smd bzw
Werkzeuge mit entsprechend medrlgeren Drehzahlen betreiben! .
Be| Erforderms Prufzertlflkat des Werkzeuglleferanten emholeni

ANMERKUNGEN!

Die Verwendung von sy” t “'m

fremden “V\[e'rkz”eug schaft
der Spannzangen flihre Lo

der'Anzugsbolzen kann zum Ze‘rstc’i_renf

rderhchen Werkzeug- Emzugskrafte:’mcht gewahr-

AuBerdem kann dabei die Elnhalt' n er
owne die Bearbeltungsgenawgkelt mcht errelcht werden

leis tet und dle Zerspanungslelstun

Eme Jnfallgefahr durch Losev_” des Werkzeugs kann emtretenh 75

2.3.4 Werkzeugwechseleinrichtung

Anzah! der Magazinplatze : .
max. Werkzeugdurchmesser
- bei belegtem Nachbarplatz mm o v "
- bei freien Nachbarplatzen mm . ,,4250
Werkzeuglange, max. mm 500
Werkzeuggewicht, max. kg | _,30, ‘
Kippmoment (an der Greiferrille), max. Nm 50 ),
Gesamtgewicht aller Werkzeuge kg 900

Die weiteren technischen Daten fur die Werkzeugwechseleinrichtung sind aus der speziellen Her-
stellerdokumentation (Anlagen) zu entnehmen.
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2.4 Werkstiicktrager
2.41 Fahrwege
X-Achse (Querbewegung) mm 2500
B-Achse (Tischdrehung) ° 360
2.4.2 Drehstrom-Vorschubantriebe
max. Vorschubkraft X KN 16
Vorschubgeschwindigkeit X mm/min 0...15 000
Eilgangsgeschwindigkeit X m/min 20
Vorschubgeschwindigkeit B min” 0,001...4
Eilgangsgeschwindigkeit B min™ 6
Grad/min 2160
2.4.3 Aufspanntisch
2.4.3.1 AufspannmaBle und sonstige Abmessungen
Aufspannflache des Tisches mm 1250x1600
Aufnahmezentrierung mm @ 100 "
T-Nuten-Breite mm 22
T-Nuten-Abstand mm 125
Hohe der Aufspannflache Gber Flur mm 715
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2.4.3.2 Tischbelastung

Max. Belastung kg 6 000
(Werkstlick-Schwerpunkt max. 200'mm auBer Tischmitte) '
Klemmmoment der B-Achse Nm 20 000
Bearbeitungsmoment der B-Achse Nm 5 000
GroRtes Massentragheitsmoment des Werkstlckes kgm? 2 500

Max. zulassiges Moment, wenn B geklemmt Nm 20 000

Max. zulassiges Moment beim Rundfrasen ' Nm 5000

Tischbelastungsdiagramm

Abb. 2-4-3-2/01
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2.5 Genauigkeiten

2.5.1 Grundmaschine

Positioniergenauigkeiten nach VDI/DGQ 3441 in den Achsen X, Y, Z, W

- Positionsunsicherheit P alle Achsen (bis 5000 mm Fahrweg) mm 0,01§
- Positionsstreubreite Pgmax alle Achsen (bis 5000 mm Fahrweg) mm 0,010
- Umkehrspanne U4 alle Achsen mm 0,005
- Positionsabweichung P, alle Achsen (bis 5000 mm Fahrweg) mm 0,008

Allgemeine Positioniergenauigkeiten in den Achsen X, Y, Z, W

- bis 800mm mm + 0,005
- bis 3000 mm mm + 0,008
- bis 5000 mm mm + 0,010
Wiederholgenauigkeit mm + 0,003

Arbeitsgenauigkeit (UCN)

Formabweichung vom Kreis einer mit der Arbeitsspindel gebohr-
ten Bohrung mit Durchmesser 130 mm mm 0,008

Formabweichung vom Kreis beim Zirkularfrasen eines Werkst(-
ckes, Innenkreis-Durchmesser 140 mm mm 0,012

Formabweichung vom Kreis beim Zirkularfrasen eines Werksti-
ckes, AuRBendurchmesser 250 mm mm |- 0,016
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