@ TSCHUDIN

Universal-Rundschleifmaschinen

fir wirtschaftliche Einzelteil- und Kleinserienfertigung




HTG-Universal-
Rundschleif-
maschinen

erweisen sich in der Einzelteil- und

Kleinserienferfigung als besonders wirt-

schaftlich. Im nachstehenden sollen die

Grinde dafir kurz erértert werden:

1. die optimale Konstruktion,

2. die serienmdssig reichhaltige Aus-
stattung,

3. die besonderen Qualitdtsmerkmale,

4. die numerische Positionsanzeige
CHECKOMATIC,

5. interessante Arbeitsbeispiele,

6. das anwenderorientierte Zubehér,

7. technische Daten.

1. Die optimale Konstruktion

- Im Baukastensystem konzipiert,

- problemlos beim Einrichten und
Umristen,

- handlich im Betrieb,

- von Anfang an voll leistungsféhig,

- serienmdssig reichhaltig ausgestattet,

- von langer Lebensdauer,

- wartungsfreundlich,

dies sind nur einige der besonderen

Vorzige, die auf die optimale Kon-

struktion zuriickzufhren sind.

Das Bedienungspersonal schétzt beson-
ders den Umstand, dass voreingestellte
Maschinenabléufe mit einem einzigen
Griff angewdhlt und bei Serienarbeit
sdmtliche Arbeitsgéinge eines Schleif-
zyklus durch einen einfachen Knopf-
druck ausgeldst werden kénnen.
Obwohl raumsparend konstruiert, ist
die HTG-Universal-Rundschleifmaschine
leicht zugdnglich.
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2. Die serienméssig reich-
haltige Ausstattung

Zur serienmdssigen Ausstattung

gehdren beispielweise alle Funktions-

elemente fir:

- die hydraulische Léngsschlitten-
bewegung

- die hydraulische Querschlittenzu-
und -feinzustellung,

- die Feineinstellung des Festanschlags,

- das stufenlose Einstellen der Aus-
funkzeit,

- die Querhubbegrenzung,

- das Geradeabrichten,

- das Arbeiten mit drehender oder
stillstehender Werkstiickspindel.

Zur Standardausristung gehdren
ferner:
- ein Kohlwasserfilterbecken,
- Kuhlwasser-Spritzschutzvorrichtungen,
- Schleifscheibenflansche,
- ein Auswuchtdorn,
- eine Voll- und eine Halbspitze,
- eine Anschlussausriistung fur
® Mess und Steuergerdte,
@ Innenschleifapparat,
® Maschinenlampe usw.

Die Einsatzméglichkeiten sind
dank dem Baukastensystem
praktisch unbegrenzt.

i

TSCHUDIN, die bessere

Losung.
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3. Die besonderen Qualitéits-
merkmale

Ein erschiitterungsfreier
Doppelschleifspindelstock

Der erschitterungsfreie Lauf des
Schleifspindelstocks erlaubt kirzere
Bearbeitungszeiten bei einwandfreien
Oberfléchen in der gewtnschten Fein-
heit, auch bei unterbrochenem Schnitt.
Die nitrierte Schleifspindel lguft in
grossdimensionierten, zylindrischen,
hydrodynamischen Bronzegleitlagern
mit Stahlmantel. Diese Bauweise ver-
hindert jede seitliche Belastung durch
den Riemenzug.
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Ein stark verripptes, kubisches
Maschinenbett

Das gusseiserne Maschinenbett ist ver-
zugsfrei, thermisch stabil und vibra-
tionsddmpfend. Sein Sockel und die
Gleitbahnen bestehen aus einem
Stiick, sind kubisch und stark verrippt.
Aus erstklassigem Material gegossen,
birgt das Maschinenbett auch dank
der tbrigen Bearbeitungsschritte fur
grosse Widerstandskraft und
Genauigkeit. So werden beispielsweise
nach dem Frésen und Zwischenglihen
sdmtliche Funktionsfléchen feinstgefréist
und geschabt.

Einwandfreie Oberflédchen bei
kiirzesten Schleifzeiten dank
hydrodynamischer Spindel-
lagerung.

Die Basis fir prédzises Rund-
schleifen: ein fachgerecht
konstruiertes Maschinenbett.

Der davergeschmierte Werk-
stiickspindelstock

Mit einem Spindelkonus MK 5 ausge-
rUstet, gewdihrt er einen sehr genauen
Rundlauf; seine Drehgeschwindigkeit
ist bequem stufenlos einstellbar.

Die durch dauergeschmierte Hochge-
nauigkeits-Kugellager gehaltene Werk-
stickspindel bleibt vom Riemenzug
entlastet.

Genaue, gut geschmierte
Schlittenfihrungen

For grosse Genauigkeit sorgen auch
die Flach- und V-Gleitbahnen, mit
welchen die Quer- und Léngsschlitten
gefihrt werden. Die Schmierung erfolgt
zentral Uber einen Handgriff. Die
Querschlittenbahn ist zusétzlich mit
einer Badschmierung versehen.

Der Reitstock mit regulier-
barem Pinolenanstelldruck

Der Reitstock muss den grossen Bela-
stungen standhalten. Dies wird dadurch
erreicht, dass zur Pinolenaufnahme
Spezialbronzelager dienen, wéhrend
ein Oelbad fir eine sichere Schmie-
rung sorgt. Der Betdtigungshebel ist in
der Ausgangsstellung selbsthemmend.

Prézis einstellbare Lédngs- und
Querschlittenzustellung dank
gut geschmierten Flach- und
V-Gleitfuhrungen.

Die Arbeit erleichternde
Einrichtungsteile

Kirzere Umristzeiten und bequem
durchzufihrende Servicearbeiten erge-
ben sich auch aus der Tatsache dass
bei der Auslegung der Maschine bei
allen Funkfionsbereichen auf besonders
gute Zugdinglichkeit geachtet wurde.

Ein bedienerfreundliches
Kihisystem

Es herrschen saubere Arbeitsbedingun-
gen. Die Spritzschutzverschalung sowie
die Khlmittelzu- und -wegfilhrung sind
nach neuesten Erkenntnissen konzipiert.

Optimale Konstruktion und
leichte Bedienung, zwei
wichtige Faktoren, die ein
wirtschaftliches Arbeiten
garantieren.




4. Die numerische Positions-
anzeige CHECKOMATIC

Zur vollen Nutzung der steuerbaren
Maschinenteile wurde CHECKOMATIC
geschaffen. Das modular konzipierte
Gerdt kann - von einem Einachsen-
zdhler bis zu einer simultan arbeiten-
den 5-Achsen-Zahleinheit - verschiede:
ne Ausbaustufen erreichen, und zwar
in Verbindung mit den inkrementalen
Winkel- und Léngsmesssystemen.

CHECKOMATIC bietet...

® Linltlaaranzeige in Millimetern oder
Zoll,

@ frei wihlbare Durchmesser- oder
Radiusanzeige,

@ frei wihlbare Zghlrichtung
(+ oder -,

@® Abspeichern und Abrufen von
mehreren verschiedenen Koordi-
natenpunkten (40 pro Achse),

@ frei programmierbare Winkel-
anzeige in Graddezimalen oder
Graden, Minuten und Sekunden,

@® Ubertragungsméglichkeit von einem
der kleinen Anzeigefelder zum
grossen,

@ Anzeige von 8 Ziffern plus Vor-
zeichen,

® Abspeicherung aller Werte und
Funktionen auf EEROM.
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Kontrolle der Léangstischschwenkung
(B-Achse), von besonderer Wichtigkeit
bei der Fertigung von

- Steilkegeln,

- Konuslehren,

- Konusreibahlen,

- Mitnehmerspitzen usw.

Kontrolle der Drehung des Werkstiick-
spindelstockes (E-Achse), von besonde-
rer Wichtigkeit bei der Fertigung von

- Spitzen,

- Innenkonen,

- Dichtkegeln,

- Zentrierbohrern usw.

Kontrolle der Drehbewegung des
Schleifspindelstockes (F-Achse), von
besonderer Wichtigkeit bei der
Fertigung von

- Stufenfrésern,
- Riemenscheiben,
- Spindellagern,
- Flanschen usw.

Kontrolle der Querschlittenzustellung
(X-Achse): Die Bewegung erfolgt Gber
eine hochprézise vorgespannte Kugel-
umlaufspindel. Dabei erweist sich
CHECKOMATIC als besonders wert-
volle Unterstitzung. In der Tat erlaubt
dieses von TSCHUDIN eigens entwik-
kelte elektronische System ein schnelles
und genaues Anwdhlen des gewiinsch-
ten Durchmessers.

Kontrolle der Tischbewegung (Z-Achse):
Schlittengeschwindigkeit und -weg sind
- wie beim Pendelschleifen erforderlich
- stufenlos regulierbar. Auch beim
mehrfachen Schulterschleifen ermdg-
licht CHECKOMATIC das problemlose
Anwdhlen abgespeicherter Masse und
garantiert so eine hohe Repetierbarkeit
in der Kleinserienfertigung.




5. Interessante Arbeitsbeispiele

Steilkonus Vollspitze Stufenbohrer Riemenscheibe Spindellager
Bei der Fertigung von Steilkonen kann Wenn Vollspitzen bearbeitet werden, Bei der Fertigung dieses Teils werden Das Abrichten der fir die Ferfigung Dieses genau konzentrische Teil wird
die Winkelanzeige mit CHECKOMATIC kdnnen fir die E-Achse des Werkstiick- die Hartmetalleinsétze mit der Dia- dieser Riemenscheibe erforderlichen im Dreibackenfutter wéhrend einer ein-
in Graddezimalen oder Graden, spindelstocks - wie fir jede andere - +  mantschleifscheibe bearbeitet; die Schleifscheibe erfolgt durch das maligen Aufspannung geschliffen. Nach
Minuten und Sekunden erfolgen. Eine die Inkremente des Dreh- oder Lineal- Schneidkanten werden in einer ein- Schwenken des Schleifspindelstockes. den Aussendurchmessern bearbeitet
optimale Repetiergenauigkeit wird gebers auf dem grossen Anzeigefeld zigen Aufspannung geschliffen. Der Dadurch wird eine optimale Ober- man mit dem Innenschleifapparat die
durch das Abspeichern auf EEROM verfolgt werden. schwenkbare Schleifspindelstock und flachengite erreicht. Das Rotations- Bohrung; die Stirnfléiche wird durch die
gewdhrleistet. *  das Rotationsmesssystem leisten dabei messsystem und die Léngenmess- rechte Schleifscheibe mit dem um 90°
hervorragende Dienste. systeme erleichtern diese Arbeit. geschwenkten Spindelstock geschliffen.

TSCHUDIN, Pionier in neven
Methoden fir rationelles
Schleifen von Einzelteilen und
Kleinserien.

Durch die Verwendung der geeigneten Uberdurchschnittliche Rundheit ist bei Der schwenkbare Doppelschleifschei-

Schleifscheibe und das Pendeln in Rich- der HTG-Rundschleifmaschine eine ben-Spindelstock erlaubt sowohl das

tung der Z-Achse werden tberdurch- Selbstverstandlichkeit, denn... Einstechschleifen als auch das Schleifen

schnittliche Oberfléchengiiten erzielt. von Planfléchen. Die genannten Arbei-
ten konnen also ohne besondere

¢+ Nullgradindexierung ausgehend, lassen
sich Einstellungen nach Nonius oder
Indexierung in 15°-Absténden an-
wahlen: im Uhrzeigersinn bis zur 90°-
Marke, in entgegengesetzter Richtung
bis zu 45°.

Scheiben ausgefihrt werden. Von der J— ,g/

R —

Wiederholgenauigkeit in

@ 52 0005
¢ 60 $0,005

der Serienproduktion.

Gerade wenn es um kompli-
zierte Werkstiicke geht,

Einzelteil- und Kleinserien- bewdhren sich die vielseitig

: A . H TSCHUDIN- TSCHUDIN-Rundschleif-
- S fertigung in kiirzester Zeit einsetzbaren ; ; A
TSCHUDIN biirgt fiir Prazision. ¢ . Universal-Rundschleif- maschinen: universell und
T SCHUDIN 9 dank einfacher Bedienung. s wirtschaftlich.
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6. Das anwenderorientierte
Zubehér

Das Arbeiten mit der Maschine kann
Uber das standardmdssig bereits

beachtliche Mass hinaus noch erweitert
werden. Zu diesem Zweck besteht eine

Leichhalﬁge Auswahl an Sonderzube-
or.

Mikrometrischer Radienabricht-
apparat

Konvexe und konkave Radien kénnen
vom Tisch aus abgerichtet werden.
Die Einstellung der Radien erfolgt mit
einer Mikrometerschraube, wobei eine
Einstellehre als Ausgangspunkt dient.
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Der einschwenkbare Innen-
schleifapparat

.Der robuste Innenschleifapparat fir

die optimale Lésung von Bearbeitungs-

problemen an Innendurchmessern ist

- einschwenk- und fixierbar,

- bei Nichtgebrauch aufklappbar,

- auf Wunsch auch mit Druckluft- oder
Schnellfrequenzspindel lieferbar.

Die manuelle Werkstiickléngs-
positionierung

Fir bestimmte Arbeiten gilt es, das
Werkstiick gegentiber der Schleif-
scheibe unabhéngig von unterschiedli-
chen Zentren zu positionieren. Beson-
ders beim Schleifen von Schultern und
Profilen leistet diese Einrichtung gute
Dienste.

Spitzen

Diamanten

TSCHUDIN, lhr Partner beim
Losen von Schleifproblemen.

7. Technische Daten

Hauptdaten
Spitzenweite
Spitzenhéhe
Leistungsbedarf
Gewicht

Léngsschlitten
Weg
Geschwindigkeit
Umsteuerverzdgerungszeit
Tischschwenkbarkeit
Ausfunkhibe

Querschlitten
Weg der Spindel
Eilgang automatisch
Zustellweg automatisch
Zustellgeschwindigkeit
Feinzustellgeschwindigkeit
Zwischenausfunkzeit
Feinstzustellgeschwindigkeit
Ausfunkzeit
Zustellweg, stufenweise
automatisch
Feinzustellweg, stufenweise
automatisch

Schleifspindelstock
Schleifscheibendurchmesser
links
rechts
Schleifscheibenbreite max.
links
rechts
Schleifscheibenbohrung
Schwenkbarkeit
links
rechts
Indexierung
Spindeldrehzahl

Motorleistung

Werkstiickspindelstock
Spindelkonus
Spindeldrehzahl, stufenlos
Schwenkbarkeit

Motorleistung

Reitstock
Pinolenkonus
Pinolenweg

Hydraulikaggregat
Inhalt
Motorleistung

Kihimittelaggregat
Inhalt
Férdermenge bei 2m Férderhdhe
Motorleistung

Querschlittenzustellung

hydraulisch

HTG 410U

480 mm

150 mm

5kw
2300 kg

420 mm
0-5m/min
0-10s
=90
0-50

45 mm
40 mm
0-1,2mm/@
0-5mm/min

0-1,2mm/min

1-30s
0-0,05 mm/@

350 mm
250 mm

50 mm
25 mm
127 mm

45°
90°
15°
1640 min—1
1940 min~—1
2300 min—!
3kwW

Morse 5
65-500 min—!
360°

0,55 kW

Morse 3
20 mm

551
055 kw

1251
601/min
0,21 kW

HiG 610 |

680 mm

150 mm

5kwW
2600 kg

620 mm
0-5m/min *
0-10s
+8°
0-50

45 mm
40 mm
0-1,2mm/®
0-5 mm/min
0-1,2mm/min

1-30s
0-0,05 mm/@

350 mm
250 mm

50 mm
25 mm
127 mm

45°
90°
15°
1640 min—1
1940 min~—!
2300 min—1
3kw

Morse 5
65-500 min—1
360°

0,55 kW

Morse 3
20 mm

551
0,55 kw

1251
601/min
0,21 kW

Querschlittenzustellung

iiber Schrittmotor
HTG 412U HTG 612U
480 mm 680 mm
150 mm 150 mm
5kW 5kw
2400 kg 2700 kg
420 mm 620 mm
0-5m/min 0-5m/min
0-10s 0-10s
+90 +8°
0-99 0-99
45mm 45 mm
40 mm 40 mm
0-20 mm/@ 0-20 mm/@

0,05-10 mm/min

0,01-2 mm/min
0-10s

0,005-1 mm/min
0-60s

0-0,] mm/@
0-0,] mm/@

350 mm
250 mm

50 mm
25mm
127 mm

45°
90°
15°
1640 min—1
1940 min—1
2300 min—1
3kw

Morse 5
65-500 min—!
360°

0,55 kW

Morse 3
20 mm

55|
055kw

1251
601/min
0,21 kW

0,05-10 mm/min

0,01-2mm/min
0-10s

0,005-1 mm/min
0-60s

0-0,] mm/@
0-01 mm/¢@

350 mm
250 mm

50 mm
25 mm
127 mm

45°
90°
5%
1640 min—!
1940 min—!
2300 min—!
3kW

Morse 5
65-500 min—1
360°

0,55 kW

Morse 3
20 mm

551
0,55 kW

1251
601/min
0,21 kW




HTG 410U/ (610 U) HTG 412U/(612U)

TSCHUDIN, die
bessere Lésung

Die Firma TSCHUDIN ist in Grenchen
angesiedelt, einer Stadt am Stdfuss des
Schweizer Juras, die fur ihre Apparate,
Werkzeugmaschinen und Uhren welt-
bekannt ist. Der Erfolg des traditions-
reichen Unternehmens erkldrt sich
durch den Einsatz hochqualifizierten
Personals und modernster Forschungs-,
Konstruktions- und Montagemethoden.
Da ber 80% der Produktion fiir den
Export bestimmt sind, hat TSCHUDIN
weltweit ein dichtes Netz kompetenter
Vertretungen aufgebaut und in den
USA eine eigene Niederlassung. Damit
ist der stéindige Kontakt mit den End-
verbrauchern stets gewdhrleistet. Auf

ihre spezifischen Probleme eingehend,
findet TSCHUDIN die bessere Losung.

Handwerkliches Kénnen Ausristung auf dem neuesten Stand der Technik

Auch wenn mit modernsten Hilfsmitteln TSCHUDIN-Rundschleifmaschinen sind
produziert wird, bietet handwerkliches auf der ganzen Welt im Einsatz, wo
Kénnen beim Bau von Rundschleif- Prézision und Wirtschaftlichkeit verlangt
maschinen immer noch die beste werden.

Gewidhr fir eine einwandfreie

Qualitét.

Unterbreiten Sie uns lhr Rund-

schleifproblem - wir suchen
die optimale Lésung.
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