~'Nr.108

Bild zeigt Maschine mit vorwéhlbarer Hinterwalzenanstellung einschl. Getriebebremsmotor
und Unterwalzenanstellung mit Handrad mit Positionsanzeige

Rundbiegemaschine
mit Kraftantrieb

asymmetrische Walzenanordnung
ballig gedrehte Walzen ca. 700 N/mm?2 Festigkeit

Konischrunden durch Schrégstellung der Unter- und
Hinterwalze

An-und Fertigrunden in der Maschine
Anbiegeleistung = Rundbiegeleistung
Oberwalze nach vorn ausschwenkbar

Unter- und Hinterwalzenanstellung mit Handrad
zentrale Schmierstellen

Getriebebremsmotor flir v =6 m/min
DoppelfuBtaster fiir Vor- und Riicklauf
elektrische Sicherheitssteuerung

Sonderzubehor:

naturharte Walzen ca. 1000 N/mm? Festigkeit
gehartete und geschliffene Walzen
gummibeschichtete Walzen
Dreiwalzenantrieb mit Rutschkupplung*)
Zentralfettschmierung

Geifenfiihrung zum Konischrunden
Unterwalzenanstellung mit Handrad mit
Positionsanzeige

Hinterwalzenanstellung durch Getriebemotor*)
vorwahlbare Hinterwalzenanstellung, einschl.
Getriebebremsmotor*)
Programmsteuerungen siehe Seite 10

*) nur als Erstausriistung lieferbar

GroBe 10/5 12/4,5 15/4 20/3 10/5,5
Nutzldnge mm 1020 1270 1520 2040 1020
Blechdicke mm 5 4,5 4 3 55
Walzendurchmesser mm 130 130 130 130 140
Hauptantrieb kW 2.2 2,2 2,2 2,2 3
Hinterwalzenanstellung kW 2.2 2,2 2.2 2,2 3
Gewicht kg 1100 1180 1270 1430 1150
Kenndaten des

Sicherheitszeichens AEMIl 821/78 |

12/5
1270
5
140
3

2,2
1260

15/4,5 20/3,5 25/2,5 10/6 12/5,5 15/5 20/4 25/3

1520 2040 2540 1020 1270 1520 2040 2540

4,5 3,5 2,5 6 5,5 5 4 3

140 140 140 150 150 150 150 150

3 3 3 4 4 4 4 4

2,2 2,2 2,2 3 3 2,2 2,2 2,2

1350 1560 1760 1200 1340 1430 1690 1950
AEMIlI 1539/78 | AEMIl  1540/78



Elektronische Programmsteuerung

fur Rundbiegemaschinen Nr. 106 und 108
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wirtschaftliche Herstellung von Behéltern
(Abb. 1, 2, 3) und Spiralen (Abb. 4)

geeignet fir Klein- und GroBserien

einfache Programmierung liber Zehnertastatur
(58 Programmeschritte)

automatisch ablaufendes Programm fiir Serienfertigung
Einzelschaltung

Abwicklungsldange max. 10000 mm

gleichbleibende Radien und exakte Einzugslangen
Hinterwalzenanstellung durch Getriebebremsmotor
Unterwalzenanstellung mit Handrad und Positionsanzeige
Arbeitsgeschwindigkeit v= 6 m/min

Dreiwalzenantrieb

Programmstart iber FuBtaster

fiir Blechdicken bis max. 6 mm

Sonderzubehor:

Modul-Speicher mit 1 Stiick Steck-Modul fiir 8 Programme
(58 Programmschritte)

weitere Steck-Module fiir je 8 Programme
Unterwalzenanstellung durch Getriebebremsmotor*)
Oberwalze pneumatisch ausschwenkbar*)

(nur in Verbindung mit Unterwalzenanstellung durch
Getriebebremsmotor)

Aufsteckringe und Einstiche in den Walzen zum
Verarbeiten von angekanteten Blechen und Profilen

*) nur als Erstausriistung lieferbar
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Abb. 1 Abb. 2

Abb. 3 Abb. 4




be L Ps ,Q} Proi‘r:mm Vorzeichen Eislf:ret“_ Progg\lr:mm Vorzeichen Eicvsetreill-
/j \ 1 + 85 16 = 50
# +_ 2 + 83 17 + 200
3 + 80 18
a 4 - 50 19
5 + 170 20
., 6 + 50 21
o 7 + 80 22
~ 8 - 50 23
a 9 + 170 24
1 10 + 50 25
1 ﬁ;‘ 11 + 80 26
& /i 12 - 50 27
A P13 3 L 13 + [ 170 | 28
A 14 + 50 29
15 + 80 30

Programmierbeispiel Dateneingabe nach Datenliste

Stadienplan

Arbeitsbeispiele
Rechteck-Behalter
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Raumbedarfsplan

N = Nutzlange

B
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Alle MaBe sind ca.-MaBe
Typ N L B H h
1020 1400
1025 1270 1650 550 1020 920
1520 1900
1020 1650
103/104 1270 1900 620 1050 900

1520

2150




