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A mit Maschinenwasserwage einrichten /
ajdust with machine spirit level
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@1 g 05 (007) Achtung / Attention!
12 ’ - alle 12 Auflageplatten zu einer Ebene ausrichten (L7 0,5)
. - eine flachige Auflage zwischen Teil 007 und 005/006
v 5 muss gegeben sein
3 - gof. kann Teil 007 auch in mehrere Einzelsegmente
M m aufgeteilt werden
\ ~7 S - abschieflend verschweil’en (siehe C-C)
- adjust all 12 plates to one level
- ensure a planar connection of plates
(between part 007 and 005/006)
- optionally part 007 can be devided into sections
N \J

- finally weld parts (see C-C)
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2 >©OQ@C }%@@Q@Q@Q@Q@Q@Q@Q@Q@ . 3@@0@ £ - Turm (Teil 001) ausrichten
7@060 . d@%@@%@@@@@@@@@@@@c )@OQGOQ( - Bohrungen fiir Ankerstangen bohren
e sl 1962002000 060 Aaais - Teil 001 verdiibeln
706% 4)q OOOG O@OG O@OG O@Oﬂ O@OG OOOG > - Teil 005/006 positionieren
QQAQO@QO@Q @(QAOA%QO@QO@@/O - Bohrungen fur Ankerstangen bohren
o7 @28 (YL LT O _Teil 005/006 verdiibeln
- 12 x Teil 007 abstimmen und ausrichten
- 12 x Teil 007 verschweilden
S Assembly work
] - align part 001
T - drill holes for the concrete dowels
D - fix part 001
- - positioning of part 005/006
- drill holes for the concrete dowels

- fix part 005/006
- align 12 x part 007
- welding 12 x part 007
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