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A

66021,100 kg 1.0037115 lt.STL

0,116 kg Stahl109Scheiben für Schrauben mit schweren 

Spannhülsen

 

0,074 kg Stahl108Scheiben für Schrauben mit schweren 

Spannhülsen

 

0,000 kg Allgemein107  

182,156 kg2575x300x301.0037007Auflageplattelt.STL

3974,605 kg3334x3000x601.0037006Grundplatte mittiglt.STL

12394,118 kg9000x3000x601.0037005Grundplatte außenlt.STL

2,872 kg Nichtrostender 

Stahl - 440C

106Sechskantschraube 

0,185 kg Stahl, weich, 

unlegiert

105Zylinderkopfschraube 

0,667 kg Stahl, weich104Sechskantmutter 

0,183 kg Stahl, weich103Unterlegscheibe 

0,000 kg Allgemein102  

3,100 kg  101VLBG-Load ring 

0,365 kgd80-101.0037004Scheibe6

2,492 kgd75-1301.7225003Bolzen6

6178,134 kg geschweißt002  

11088,743 kgd3440-1947geschweißt001Turm 11
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Anzugsmoment Schraubverbindung

102

Ankerstange M24

150M=  Nm

Anzugsmoment Schraubverbindung

106 SK-Schraube M42x200

2700M=  Nm
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Achtung / Attention!

- alle 12 Auflageplatten zu einer Ebene ausrichten ( 0,5)

- eine flächige Auflage zwischen Teil 007 und 005/006 

  muss gegeben sein

- ggf. kann Teil 007 auch in mehrere Einzelsegmente 

  aufgeteilt werden

- abschießend verschweißen (siehe C-C)

 

- adjust all 12 plates to one level

- ensure a planar connection of plates 

  (between part 007 and 005/006)

- optionally part 007 can be devided into sections

- finally weld parts (see C-C)
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mit Maschinenwasserwage einrichten /

ajdust with machine spirit level

Montagetätigkeiten

- Turm (Teil 001) ausrichten

- Bohrungen für Ankerstangen bohren

- Teil 001 verdübeln

- Teil 005/006 positionieren

- Bohrungen für Ankerstangen bohren

- Teil 005/006 verdübeln

- 12 x Teil 007 abstimmen und ausrichten

- 12 x Teil 007 verschweißen

 

Assembly work

- align part 001

- drill holes for the concrete dowels

- fix part 001

- positioning of part 005/006 

- drill holes for the concrete dowels

- fix part 005/006 

- align 12 x part 007 

- welding 12 x part 007 

Anzugsmoment Schraubverbindung

107

Ankerstange M20

120M=  Nm


