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Konformitatserklarung/Declaration of Conformity

c € Declaration of Conformity
EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller: MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
Aurachkirchen 45
A - 4812 Pinsdorf - Austria

erklart hiermit, dass folgendes Produkt:

Produktbezeichnung: Rundfrismaschine

Typenbezeichnung: RFM 4000/8000
Seriennummer; 1486-101-001
Baujahr: 06/2017

den grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Die Maschine entspricht allen Bestimmungen der Richtlinien Elektrische Betriebsmittel (2006/95/EG) und
Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)/It. Hersteller EG-Konfarmit&tserklérung,

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt;

DIN EN I1SO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleits4tze, Risikobewertung und
Risikominderung (Ausgabe: 2010)

DIN EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen, Teil 1:
Allgemeine Anforderungen

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur Maschine einzelstaatlichen Stellen auf
begriindetes Verlangen elektronisch zu Gbermitteln.

Name des Dokumentationsbevolimachtigten: Josef Engl

Adresse des Dokumentationsbevollmachtigten: siehe Adresse des Herstellers

Aurachkirchen,

......................................................

Datum Unterzeichner und Angaben zum Unterzeichner Unterschrift
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Ubernahmebestitigung

Sehr geehrter Kunde!

Wir ersuchen um Bestitigung
der ordnungsgemafen
Ubergabe der Anlage.

Bitte libergeben Sie eine Kopie
dieses Dokumentes, ausgefullt
und firmenmaRig unterzeichnet,
einem Mitarbeiter unseres
Vertriebspartners zur
Weiterleitung an den Hersteller.

Besten Dank.

Zutreffendes bitte ankreuzen:

- Maschinen-/Anlagenteile auf eventuelle
Transportschaden Uberpruft

- Maschinen-/Anlagenteile gemaf Lieferschein Uberprift

- Aufstellung der Maschine/Anlage besprochen

- Inbetriebnahme der Maschine/Anlage besprochen

- Bedienung der Maschine/Anlage besprochen

- Wartung der Maschine/Anlage besprochen

- Netzspannung Uberprift

- Sicherheitshinweise besprochen

- Probelauf durchgefihrt

- Mangel festgestellt

Die Maschine mit der

Maschinenbezeichnung Rundfrasmaschine
RFM 4000/8000

ist gemal den angefuhrten Punkten Uberpruft und
ordnungsgemal Gbergeben worden.

Ort, Datum

Firmenstempel/ Unterschrift

) MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
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Einweisungsprotokoll

Einweisungsprotokoll

Mitarbeiter/Eingewiesene(r):
Einweiser:

Datum der Einweisung:

Der o.a. Mitarbeiter wurde in die Bedienung dieser
Rundfrasmaschine RFM 4000/8000

eingewiesen, insbesonder in den Punkten:

- Maschinen-/Anlagenfunktion

- Gefahrenstellen

- Gefahrenhinweise

- Position NOT-HALT Tasten

- Personliche Schutzausristungen

- Betriebsmittel

- Arbeitsablauf

- Aufstellen und Abbau der Anlage

- Rusten

- Inbetriebsetzung und AuRerbetriebsetzung

- Meldung bei nicht erwartungsgemalfem Arbeitsergebnis und zu treffende Malinahmen
- Meldung bei Stérungen und zu einzuleitende MaRnahmen

- Zustandigkeit fiir die Stérungsbehebung

- Betriebsanleitung und deren Aufbewahrungsort zur Einsichtnahme

Unterschrift des Einweisers Unterschrift des Eingewiesenen

) MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. 7
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1. Vorwort

1.1 Allgemein

1.1.1 Textzeichen

Diese Betriebsanleitung soll lhnen erleichtern
e die Anlage kennenzulernen und
e die bestimmungsgemassen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um die Anlage
e sicher,

e sachgerecht und

e wirtschaftlich

Zu betrieben.

Die Beachtung der Betriebsanleitung hilft

e Gefahren zu vermeiden,

e Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und

e die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Anlage zu erhdhen.

Anwendung der Textzeichen in der Betriebsanleitung:

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486

Textzeichen Erklarung
= Querverweis zu anderen Textstellen
0 Bedienschritt
N Auswirkung eines Bedienschrittes
=y Hinweis
. Aufzahlung
Checkliste
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1. Vorwort

1.1.2 Aufbau der Sicherheitshinweise

Warn-
zeichen

Art und Quelle der Gefahr
Mogliche Folgen fiir Personen, Anlage, Anlage, Werkzeug,

Werkstilick

e Massnahmen zur Vermeidung der Gefahr

Signalwort

WARNUNG

Bedeutung

Unmittelbar drohende Gefahr fur Personen.
Wird diese Gefahr nicht gemieden, sind Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge.

Moglicherweise gefahrliche Situation fur Personen.
Wird diese Situation nicht vermieden, kénnen Tod oder schwerste
Verletzungen die Folge sein.

ACHTUNG

Moglicherweise schadliche Situation fur die Anlage oder fir die
Umgebung der Anlage.

Wird diese Situation nicht vermieden, kann die Anlage oder etwas in
der Umgebung der Anlage beschadigt werden.

HINWEIS

Anwendungshinweis oder niitzliche Information zur Benutzung der
Anlage.

1.1.3 Schutzvermerk

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und
Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich
zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte aus der Patenterteilung vorbehalten.

16 MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
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1. Vorwort
1.1.4 Liste der wichtigsten Lieferanten
Bauteil Hersteller
Antriebselemente Ulmer / TAT
Bedienungsgerat B&R
Elektrobauteile B&R
Energiefiihrung IGUS
Getriebe Wittenstein / ATP
Initiator Baumer
Kugelgewindespindel Bosch-Rexroth
Motore Siemens / B&R
Pneumatik Festo
Prazisionsfiuhrung Schneeberger
Schleifring Rietech
Speziallager INA
Spindeleinheit SEMA
Steckverbindungen Harting
Steuerung B&R
= Siehe auch Kapitel ,Dokumentation Zulieferer®
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1. Vorwort

1.1.5 Produktbeobachtung

Wir sind gesetzlich verpflichtet, unsere Produkte lber die Auslieferung
hinaus weiter zu beobachten.

Insbesondere

- wiederkehrende Fehlfunktionen

- Unklarheiten z.B. in Bedienung, Wartung, Anleitungen
- auftretende Unfalle

- sonstige ungewohnliche Beobachtungen

- Verbesserungsvorschlage, Wiinsche

als Anhaltspunkte fiir eventuell vorzunehmende Korrekturen und/oder
Anderungen sind fiir uns von grésstem Interesse.

Wir bitten Sie, uns solche eventuellen Vorkommnisse/Vorschlage
mitzuteilen. Dies ist die einzige Méglichkeit fir uns, unsere Produkte
notigenfalls zu verbessern, um sie so sicher und zuverlassig wie
moglich zu machen.
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O Technische Daten

1. Kenndaten

1.1 Typenschild

Typenschild wurde zweimal angebracht, eines am Einspeisekasten (1)
und eines am Schaltschrank (2).

MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
Aurachkirchen 45

A-4812 Pinsdorf/Austria

Norms: EN 60204-1; EN 61439-2; EN 13489-2

Normen:

HPE MNC-Milling Machine for Cans
SERIAL NUMBER 1486-101-001
@mﬁj\ﬁumcmmmc DATE 06/2017

iEiJ*GHT 24000kg

SUPPLY VOLTAGE 3x400 VAC,N ,PE ,50Hz

Vessorguagsspannung

CONTROL VOLTAGE

b= oning 24 VDC
NOMINAL POWER -

Bertate Lo 120kwW

Number of electrical scheme 1486.101.30.000

Elektropian Nummes

MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. 19
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n Technische Daten

2. Abmessungen

2.1 Hauptabmessungen

= Siehe Zeichnung "Gesamtzusammenstellung,
Zeichnungs-Nr. 1486-101-00-000

Raumbedarf
= Siehe “Platzbedarf der Maschine, Bedienbereich”
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@ Technische Daten n

3. Maschinendaten

3.1 Gewichte

Bauteil Wert
Maschine ca. 20300 kg
Bearbeitungseinheit ca. 3700 kg
Gesamtgewicht ca. 24000 kg
Verlangerung 1 (Baugruppe 09) ca. 650 kg
Verlangerung 2 (Baugruppe 12) ca. 1250 kg
Verlangerung 3 (Baugruppe 13) ca. 1750 kg
Verlangerung 4 (Baugruppe 14) ca. 2400 kg
Gegengewicht (Baugruppe 11) ca. 1200 kg

3.2 Verfahrwege der Achsen, Bearbeitungsbereiche

Achsen Wert
C-Achse endlos
X-Achse 1310 mm
Z-Achse 1100 mm
Bearbeitungsbereiche Wert
Ausbaustufe | 24000-8500 mm
Ausbaustufe I 24000-11500 mm

= Siehe auch Zeichnung 1486-101-00-000
(Aufstellungskonstellationen und Bearbeitungsbereiche)
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n Technische Daten

3. Maschinendaten

3.3 Dauerschalldruckpegel

Zulassiger Schalldruckpegel:

Larmmessung nach DIN 45635-01-KI.2

Wert Einheit
<80 [dBA]
3.4 Maschinenfarben
Decklackierung:
Bauteil Farbe RAL-Nummer
Maschine Enzianblau 5010
Ausleger Schiefergrau 7015
Frasspindel Schiefergrau 7015

3.5 Maschinenverwendung

Die Rundfrasmaschine RFM 4000/8000 ist konzipiert zur Schweiss-
nahtvorbereitung von zylindrischen und konischen Bauteilen 24000 mm
bis 8000 mm (in einer 2. Ausbaustufe bis 11500 mm).

Die Bearbeitung anderer Bauteile nur nach Ricksprache mit

MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. und schriftlicher
Bestatigung.

= Siehe Kapitel “Bestimmungsgemafe Verwendung”
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Technische Daten n

4. Versorgungsanschlisse

D

4.1 Elektrizitat

4.2 Pneumatik

Leistungsdaten

Versorgungsspannung 3 x400 VAC, N, PE
Frequenz 50 Hz
Vorsicherung 250 A
Elektrische Leistung ca. 140 kW

Die einzuleitende Druckluft muss beziglich der Verunreinigungen den
Qualitatsklassen nach ISO 8573-1 (Ausgabe 2010) entsprechen:

e feste Verunreinigungen:

Klasse 5

Teilchengrofe

Anzahl der Teilchen pro m?

0,1 ym bis 0,5 pym

nicht spezifisch

0,5 pm bis 1,0 pm

nicht spezifisch

1,0 ym bis 5,0 ym < 100000

e max. Drucktaupunkt: Klasse 6
(Drucktaupunkt bei +10°C)

e Gesamt-Olgehalt: Klasse 4

(max. Olkonzentration 5 mg/m?)

Leistungsdaten
min. Druck > 6 bar
Gesamtverbrauch ca. 350 I/min
HINWEIS
Zur Vorreinigung der Luft wird eine kundenseitige Vorwartungeinheit
empfohlen.
= siehe Kapitel "Wartungseinheiten"
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n Technische Daten

D

5. Antriebe

5.1

SP-Achse (Hauptspindel)

Kraftverlauf:

Antrieb:

Getriebe-Ubersetzung:

5.2 X-Achse

Kraftverlauf:

Antrieb:

Getriebe-Ubersetzung:

Riementrieb:
Ubersetzung:

Kugelgewindetrieb:
Ubersetzung:

5.3 Z-Achse

Kraftverlauf:

Antrieb:

Getriebe-Ubersetzung:
Kugelgewindetrieb:
Ubersetzung:

5.4 C1-Achse

Kraftverlauf:

Antrieb:

Getriebe-Ubersetzung:

Zahnkranz:
Zahnezahl:
Ubersetzung:

5.4 C1-Achse

Kraftverlauf:

Antrieb:

Getriebe-Ubersetzung:

Zahnkranz:
Zahnezahl:
Ubersetzung:

Antrieb - - Getriebe - Spindeleinheit
51 kW Siemens Asynchronmotor
i=1:4,28

Antrieb - Getriebe - Riementrieb -
Kugelgewindetrieb

1,35 kW Synchronmotor B&R
i=1:20

GT3-8M / Breite = 50mm
i=1:1

D, = 63mm (Wirkdurchmesser)
P=10

Antrieb - Getriebe - Kugelgewindetrieb
1,35 kW Synchronmotor B&R

i=1:16

D, = 80mm (Wirkdurchmesser)

P=10

Antrieb - Getriebe - Zahnkranz
28,3 kW Synchronmotor B&R
i=1:220

KUD123VA001-00

Ritzel = 26 / Zahnkranz = 176
i=1:6,77

Antrieb - Getriebe - Zahnkranz
28,3 kW Synchronmotor B&R
i=1:220

KUD123VA001-00

Ritzel = 26 / Zahnkranz = 176
i=1:.6,77
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Sicherheit “

1. Sicherheitsbestimmungen

1.1 Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung mufl stindig am Einsatzort der

Anlage verfiigbar sein!

Tod, Verletzungen, Beschadigungen
e Frei zugangliche Ablage fiir die Betriebsanleitung einrichten.

Diese Betriebsanleitung soll Ihnen erleichtern, die Anlage kennen-
zulernen und die bestimmungsgemalen Einsatzmdglichkeiten zu
nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um die Anlage sicher,
sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben.

Die Beachtung der Betriebsanleitung hilft, Gefahren zu
vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern
und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Anlage zu
erhdhen.

IS5

HINWEIS

Wir weisen darauf hin, daB wir fiir Schaden und Betriebs-
storungen, die sich aus der Nichtbeachtung der Betriebs-
anleitung ergeben, keine Haftung libernehmen.

Sicherheitshinweise auch fiir Zukaufteile beachten!

1.2 Landeseigene Vorschriften beachten

ACHTUNG
Landeseigene Sicherheitsbestimmungen beachten

Es konnen in ihrem Land Vorschriften gelten, die in der

Betriebsanleitung nicht angegeben sind.

e Vor Inbetriebnahme landeseigene behoérdliche Vorschriften
beachten.

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der
Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhiitung
sind auch die anerkannten fachtechnischen Regeln fur sicherheits-
und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486
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“ Sicherheit O

1. Sicherheitsbestimmungen

1.3 Zukaufteile

Betriebs- und Wartungsanleitungen auch fir
Zukaufteile beachten!

Tod, Verletzungen, Beschadigungen

e Beigelegte Betriebs- und Wartungsanleitungen der Zukaufteile
beachten!

e Beigelegte Betriebs- und Wartungsanleitungen der Zukaufteile
mit dieser Betriebsanleitung aufbewahren.

1.4 Sorgfalt des Betreibers / Instruktionspflicht

WARNUNG

Benutzung durch ungeschulte Personen!
Tod, Verletzungen, Beschadigungen durch unsachgemafRe

Tatigkeit.
e Arbeiten an der Maschine nur durch qualifiziertes und erfahrenes
Personal.

e Weitergabe der PalRworter nur durch den Sicherheits-
verantwortlichen des Betreibers.

e Personal tUber die Maschinenfunktionen,
Sicherheitsbestimmungen und Restrisiken informieren.

e Neu eingestelltes Personal ausbilden.

Der Maschinenbetreiber ist verpflichtet, das

e Bedienpersonal
e Wartungspersonal

an der Maschine theoretisch und praktisch, unter besonderer Beach-
tung des Sicherheitsaspektes, zu unterweisen oder schulen zu lassen.
Neu eingestelltes Personal darf die Maschine erst nach ausreichender
Unterweisung selbstandig betatigen und instandhalten.

Der Betreiber ist verpflichtet nur speziell geschultes Personal fir das
Aufstellen und den Abbau der Maschine einzusetzen.

Der Betreiber muss daflir Sorge tragen, dass auf dieser Maschine nur
eingeschultes und mit der Bedienungsanleitung nachweislich ver-
trautes Personal zur Bedienung autorisiert wird.

Personen unter einem Mindestalter von 18 Jahren sowie Personen,
die sich in Ausbildung befinden, diirfen zum Betrieb dieser Maschine
nicht autorisiert werden.

Personen, die unter Einfluss von Drogen (Alkohol, Suchtgifte, Medi-
kamente, ...) stehen, ist das Betreten des Anlagenbereiches und der
Betrieb dieser Maschine verboten.
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@ Sicherheit “

1. Sicherheitsbestimmungen

1.5 Qualifikation des Personals

Tatigkeit Qualifikation
Handhaben Personal mit genauer Kenntnis der
Transportieren e Hebezeuge
Lagern e Lagerortes
Aufstellen Fachpersonal, wie
Montieren e Elektrofacharbeiter
Installieren e Maschinenschlosser
Inbetriebnehmen e Pneumatikfacharbeiter
Abbau
Betatigen Bedienpersonal, mit Kenntnis von

Instandhalten abgeschlossene Lehrausbildung
Unfallverhitungsvorschriften
einschlagiger Anlagennormen
einschlagiger Bestimmungen
Betriebsverhaltnissen
Sicherheitshinweise/ Restrisiken
Sprache der Betriebsanleitung

Kenntnisse in Zerspannungtechnik

Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einsetzen.
Zustandigkeiten des Personals fir das Aufstellen, Bedienen, Risten,
Instandhalten, Instandsetzen und Abbau klar festlegen!

Sicherstellen, dal nur dazu beauftragtes Personal an der Maschine
tatig wird!

= Siehe Kapitel “Schllisselausgabe”

Maschinenfiihrer- Verantwortung festlegen und ihm das Ablehnen
sicherheitswidriger Anweisungen Dritter ermdglichen!

Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Maschine dirfen nur von

e einer Elektrofachkraft

e oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft,

e gemal den elektrotechnischen Regeln

vorgenommen werden.

An pneumatischen Einrichtungen darf nur Personal mit speziellen
Kenntnissen und Erfahrungen in der Pneumatik arbeiten!

) MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. 27
Ausgabe: 02.2017 Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria
Proj 1486 Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362




“ Sicherheit

D

1. Sicherheitsbestimmungen

1.6 Organisatorische MaBRnahmen

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort der Anlage griffbereit
aufbewahren!

Ergénzend zur Betriebsanleitung allgemeingultige gesetzliche und
sonstige verbindliche Regelungen zur Unfallverhitung und zum
Umweltschutz beachten und anweisen!

Derartige Pflichten kdnnen z.B. das Zurverfligungstellen/Tragen
personlicher Schutzausriistung betreffen.

Betriebsanleitung um Anweisungen einschlieflich Aufsichts- und
Meldepflichten zur Berlicksichtigung betrieblicher Besonderheiten,
z.B. hinsichtlich Arbeitsorganisation, Arbeitsablaufen, erganzen.

Das mit Tatigkeiten an der Anlage beauftragte Personal muf3 vor
Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung, und hier besonders das Kapitel
“Sicherheitshinweise®, gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes

ist es zu spat. Dies gilt in besonderem Male fiir nur gelegentlich (z.B.
beim Rusten, Instandhalten) an der Anlage tatig werdendes Personal.

Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert, personliche
Schutzausristung benutzen!

28 MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria

Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362

Ausgabe: 02.2017

Proj 1486




@ Sicherheit “

1. Sicherheitsbestimmungen

1.7 MaBnahmen des Anlagenbetreibers

1.7.1 Behordliche Vorschriften

Die behordlichen Vorschriften zum Betreiben von Anlagen/Maschinen
und die Unfallverhitungsvorschriften sind zu beachten.

Zutrittsverbot fur Unbefugte

Betriebsfremde, nicht befugte oder nicht geschulte Personen von
der Anlage fernhalten. Verbotsschild am Halleneingang und an
geeigneter Stelle im Bereich der Anlage anbringen.

Aufstellungsort wahrend der Montage mit Absperrungen eingrenzen,
daf’ der Gefahrenbereich von Unbefugten nicht betreten werden
kann

Zutrittsbegrenzung

Bei Elektrowartung durch Wartungspersonal oder bei Einstell-
arbeiten kann es vorkommen, dal} der Schaltschrank gedffnet sein
muR. In diesem Fall geeignete MalRnahmen ergreifen,
(Absperrung, ...) daf® Unbefugte keinen Zugang zum Schaltschrank
haben.

Beleuchtung
Montageort gut beleuchten.

Standige Gefahrenstellen

III (Gefahr des Stolperns bei Treppenstufen, ...) mit gelb-schwarzen
Streifen kennzeichnen.
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“ Sicherheit O

2. Beschilderung

2.1 Sicherheits- und Gefahrenhinweise

Nichtbeachten der Sicherheitshinweise!

Tod, schwere Verletzungen und Beschadigungen.

e Sicherheitshinweise beachten!

e \or Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen.

e Betriebsanleitung bei der Maschine aufbewahren.

e Sicherheitshinweise an der Maschine und in der
Betriebsanleitung beachten.

Sicherheitshinweise an der Maschine reinigen.

e Unleserliche Sicherheitshinweise durch Neue ersetzen.

2.1.1 Warnschilder, Beschriftung

WARNUNG

Ungekennzeichnete Gefahrenstellen und
unleserliche Hinweisschilder!

Tod, Verletzung, Sachschaden

e Gefahrenstellen durch Gefahren- oder Hinweisschilder
kennzeichnen.

e Gefahren-, Hinweisschilder durch Reinigen leserlich halten.

e Unleserliche Schilder durch Neue ersetzen.

Sicherheits-, Gefahrenhinweise und Beschriftung an/auf der Anlage
e beachten!
e vollzahlig in lesbarem Zustand halten!
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@ Sicherheit “

2. Beschilderung

2.2 Beschilderungsplan

Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung

1 @‘n‘\ ;b Zutritt fur Unbefugte verboten 5

Essen und Trinken verboten 6 Warnung vor Absturzgefahr
3 Warnung vor einer Gefahrenstelle 7

Warnung vor Handverletzung

Warnung vor Stolpergefahr

Warnung vor gefahrlicher

Warnung vor heisser Oberflache 8
elektrischer Spannung

- Bearbeitungskopf
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“ Sicherheit

2. Beschilderung

Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
9 eriglt;ng vor automatischem 13 Augenschutz benutzen
10 \(/;V:S;r;%r;?é\rl]zré:erabfalIenden 14 Gehdrschutz benutzen
11 Schutzhandschuhe benutzen 15 Auffanggurt benutzen
Sechskantschraube M42x200 10.9
12 Schutzhelm tragen 16 Anzugsmoment 2700Nm
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Sicherheit “

3. Verwendung

3.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

3.1.1 Arbeitsfunktionen

3.1.2 Betriebsarten

e Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

e Dennoch kdnnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der
Maschine und anderer Sachwerte entstehen.

e Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbewuf3t
benutzen!

e Insbesondere Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen
kénnen, umgehend beseitigen (lassen)!

e Dies ist eine mobile BearbeitungsMaschine. Der Betreiber ist
verantwortlich fir fachgerechte Demontage, Transport, Lagerung,
Aufstellung, Einrichten und Fixierung der BearbeitungsMaschine.
Fir hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller/Lieferant
nicht. Das Risiko traagt allein der Anwender.

Die Rundfrasmaschine RFM 4000/8000 ist konzipiert zur Schweiss-
nahtvorbereitung von zylindrischen und konischen Bauteilen 4000 mm
bis 8000 mm (in einer 2. Ausbaustufe bis 311500 mm).

Veranderungen an der Maschine/Maschinenteilen bzw. an

den Parametern/Programmen der Steuerung diirfen nur nach
Ricksprache mit MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. durchgefihrt
werden. Selbstandige Veranderungen fiihren zum Verfall der
Gewahrleistung und mdglicherweise zu schweren Sicherheitsrisiken.

Die Aufstellung der Maschine ist nur in nicht explosionsfahiger
Umgebung gestattet.

Es dlrfen nur die in dieser Anleitung vorgegebenen Werkzeuge zum
Einsatz kommen.

Eine andere oder darUber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemals. Fur hieraus resultierende Schaden haftet der
Hersteller/ Lieferant nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch das Beachten
der Betriebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und
Wartungsbedingungen.

e Frasen

e Automatikbetrieb (Frasen)

e Automatikbetrieb (Frasen) mit Zustimmung

e Handbetrieb (JOG-Betrieb)

e Handbetrieb (JOG-Betrieb) mit Zustimmung
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“ Sicherheit O

3. Verwendung

3.2 Stdérungen

Veranderungen gegeniiber dem Normalbetrieb
(hohere Leistungsaufnahme, Temperaturen oder
Schwingungen. ungewohnliche

Gerausche oder Geriiche, Ansprechen der

Uberwachungseinrichtungen usw.)

Tod, Verletzungen, Beschadigung der Anlage

e vorgeschriebene Wartungs- und InspektionsmalRnahmen
regelmaBig durchfiihren

e zustandiges Wartungspersonal umgehend verstandigen

HINWEIS
[@ IM ZWEIFELSFALL DIE MASCHINE SOFORT

ABSCHALTEN !!!

3.3 Sachwidrige Verwendung

Sachwidrige Verwendung der Anlage!

Tod, Verletzungen, Beschadigungen, unvorhersehbare

Betriebszusténde

e Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen.

Betriebsanleitung flir das Personal frei zuganglich aufbewahren.

Qualifikation des Personals erfillen.

Personal gemal der Instruktionspflicht schulen.

.Bestimmungsgemalfe Verwendung“ der Maschine einhalten.

Wartungsarbeiten laut Wartungsvorschriften durchfiihren.

Betreiben der Maschine nur mit funktionierenden

Sicherheitseinrichtungen.

Sicherheitseinrichtungen, Schutzeinrichtungen nicht umgehen.

e Keine unsachgemalfen Umbauarbeiten an der Maschine,
Stellteilen und Sicherheitseinrichtungen durchfiihren.

e Nie an den Sicherheitseinrichtungen manipulieren oder diese
unwirksam schalten.

e Sicherheitseinrichtungen auf einwandfreie Funktion priifen

= Siehe Kapitel “Sicherheitseinrichtungen”

3.3.1 Verhinderung sachwidriger Verwendung

Das Personal ist verpflichtet, sachwidrige Verwendung zu
verhindern (wie unsachgemalfie Wartung, Uberbriickung von
Sicherheitseinrichtungen,..).
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3. Verwendung

3.4 Betriebsfremde und nicht berechtigte Personen

WARNUNG

Betriebsfremde. nicht berechtigte Personen

Tod, Verletzungen, Beschadigungen

e Betriebsfremde, nicht berechtigte und nicht geschulte Personen
von der Maschine fernhalten.

e \erbotsschild ,Zutritt fiir Unbefugte verboten* am Halleneingang
und an geeigneter Stelle im Bereich der Anlage anbrgingen.

e Die Maschine beim Betreiben immer beaufsichtigen.

e Beim Verlassen der Maschine Netzhauptschalter mit
Vorhangeschlof} absichern und Schlissel sicher aufbewahren.
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4. Gefahrenbereiche

Waéhrend dem Betrieb der Anlage darf sich
NUR EINE BEDIENPERSON

im Bedienbereich der Anlage aufhalten. Der Aufenthalt in
anderen Anlagenbereichen ist verboten !

Der Aufenthalt anderer Personen ist im gesamten
Anlagenbereich wahrend dem Betrieb verboten !

GEFAHR
Aufenthalt im Gefahrenbereich

Tod, Verletzungen, Beschadigungen

e Aufenthalt im Gefahrenbereich nur von entsprechend
angewiesenem Personal und / oder Fachkraften unter
Beachtung der jeweiligen Sicherheitshinweise gestatten.
Zutritt fur unbefugte Personen mit Absperrungen und
Hinweisschildern verhindern.

Bei Aufenthalten an der Anlage ausserhalb vom Bedienbereich
(Werkzeugwechsel, Einstellarbeiten am Bedienkopf, ...) hat
sich das Personal mittels Auffanggurt nach EN 361 gegen
Absturzgefahr zu sichern !

> @b | B
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4. Gefahrenbereiche

4.1 Gefahrenbereiche

HINWEIS

Abschottung von Kanilen, Bereich unterhalb der Anlage, ...
liegt im Verantwortungsbereich des Betreibers und ist je nach

Situation zu priifen und zu beachten !

Die Absicherung der Gefahrenbereiche (Zugang zur Anlage,

)

Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
1 Bearbeitungeinheit 6 | Gefahr beim Zugang zur Anlage
2 | Verfahrweg der Schlittenkonsole 7 | Aufenthalt von Personen
3 | Absturzgefahr 8 | Gefahr durch herabfallende Teile
4 | Elektrische Spannung 9 | Spane beim Bearbeiten
5 | Gefahr durch Quetschen zwischen Anlage

und Werkstuick

) MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
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5. Bedienbereich

Die Bedienung der Anlage erfolgt Uber ein mobiles Bedienfeld im
Bedienbereich. Die Bedienperson hat sich wahrend der Bearbeitung
grundsatzlich im Bedienbereich aufzuhalten. Im Bedienbereich diirfen
sich keine Stolperstellen befinden.

Bedienbereich

Nr. Beschreibung Nr. Beschreibung
1 Bedienbereich 3 | Servicebereich
Bereich Werkzeugwechsel
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6. Sicherheitseinrichtungen

Eingriff in ungeschutzte Gefahrenzone!

Tod, schwere Verletzungen, Amputation durch bewegliches

Werkstiick, Maschinenbewegung.

e Vor dem Offnen der Sicherheitseinrichtung vollstandigen
Stillstand der Maschine abwarten.

e Sicherheitseinrichtungen nicht tberbriicken oder wirkungslos
machen.

Ingangsetzen ohne Sicherheitseinrichtungen!

Tod, schwere Verletzungen durch ungesicherten

Gefahrenbereich.

e Abnehmen von Sicherheitseinrichtungen nur bei
aulderbetriebgenommener Maschine.

e Abgenommene Sicherheitseinrichtungen vor Inbetriebnehmen
der Maschine ordnungsgemal} befestigen.

Nicht funktionierende. ungepriifte
Sicherheitseinrichtungen!

Tod, schwere Verletzungen durch ungesicherten
Gefahrenbereich.
e Ingangsetzen der Maschine erst nach sorgfaltiger
Prifung der Sicherheitseinrichtungen auf einwandfreie und
bestimmungsgemale Funktion

HINWEIS

Die Absicherung der Gefahrenbereiche (Zugang zur Maschine,

@3 Abschottung von Kanélen, Bereich unterhalb der Maschine, ...)

liegt im Verantwortungsbereich des Betreibers und ist je nach
Situation zu priifen und zu beachten !
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6. Sicherheitseinrichtungen
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6. Sicherheitseinrichtungen

Nr. Sicherheitseinrichtung Beschreibung

1 | NOT-HALT-Taster am = siehe Kap. NOT-HALT-Taster
- Einspeisekasten
- Handbediengerat

- 2 Stk. Bearbeitungskopf
2 | Schlisselschalter

3 | Signalleuchte (rot/gelb/griin) leuchtet griin = Automatikbetrieb
gelb = Handbetrieb
rot=  Alarm

4 | Netzhauptschalter am Einspeisekasten Ein-/Ausschalten der gesamten
Stromversorgung
5 | Verriegelungsbolzen Sicherung beim Werkzeugwechsel

6 | Spaneschutz

7 | Schutzzaun (kundenseitig) inkl. geeigneten nach EN ISO 13857,
Schutzvorhang gegen Spaneflug Schutzzaunhéhe = Werkstlickhéhe + 1 m
8 | Sicherheitstlr (kundenseitig) nach EN ISO 13857

9 | Sicherheitstiirschalter mit Handbedienung

10 | Einhangevorrichtung fir Auffanggurt
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6. Sicherheitseinrichtungen

6.1

Schlisselausgabe

ACHTUNG

einschrianken.

e Bei unbeaufsichtigter Maschine
= Maschine versperren
= Alle Schlissel sicher verwahren

Zugriffsberechtigung durch Schlisselausgabe

e Alle Schlissel an geeigneter Stelle versperrt verwahren

42
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7. Restrisiken

Nicht-Beachten der Restrisiken!

Tod, Verletzungsgefahr, Beschadigungen durch Nicht-Beachten
der Restrisiken.
e Restrisiken beachten.

Bei bestimmungsgemaler und fachgerechter Verwendung der
Maschine

= Siehe Kapitel “Bestimmungsgemafie Verwendung”
= Siehe Kapitel “Sicherheitseinrichtungen"
sind folgende Restrisiken besonders zu beachten:

Nach <NOT-HALT> - Betitigung:

Verletzungsgefahr beim Hineingreifen in den
Gefahrenbereich durch Wieder-Inbetriebnehmen!

Tod, Quetschung, Amputation.

e Nach <NOT-HALT> - Betatigung nicht bedenkenlos in den
Gefahrenbereich eingreifen.

e Wahrend der Tatigkeit an der Anlage Netzhauptschalter
ausschalten und mit Vorhangeschloss absperren.

e Hinweisschild anbringen.

e Stérung beheben.

e Bei neuerlicher Inbetriebnahme darauf achten, daf} sich keine
Person im Gefahrenbereich aufhalt.

Arbeiten am Schaltschrank und Einspeisekasten

Beriihren von spannungsfilhrenden Klemmen kann zum Tod

fuhren.

HauptanschluBklemme und Klemmen am Netzhauptschalter

stehen auch bei ausgeschaltetem Netzhauptschalter unter

hoher Spannung.

e Vorgeschalteten Spannungsverteiler abschalten.

e Netzhauptschalter ausschalten (Position "0").

e Hinweisschilder am/im Schaltschrank bzw. Einspeisekasten
beachten

e Vor dem Arbeiten:

& Priifen der Spannungsfreiheit mit Spannungspriifgerét.
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7. Restrisiken

Ingangsetzen der Maschine bei offenem Vorhange-
schloB am Schaltschrank bzw. Einspeisekasten (Bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten)

Unvermutet bewegte Maschinenteile kénnen zum Tod,

schweren Verletzungen, Beschadigungen fiihren.

Beriihren von spannungsfiihrenden Klemmen kann zum Tod

fihren.

e Ausgabe nur eines Schlissels fur das Vorhdngeschloss an die
verantwortliche Person.

e Nach dem AbschlielRen des Vorhangeschlosses muf} der
Verantwortliche den Schlissel fur die Dauer der Tatigkeit bei
sich tragen.

Nach NOT-HALT - Betatigung oder Ausschalten des
Netzhauptschalters: Restdruck im Pneumatiksystem

Amputation, Verletzungen durch bewegte Maschinenteile

e Vor Offnen des Pneumatiksystems - Restdruck ablassen.

e Bei neuerlicher Inbetriebnahme darauf achten, dal} sich keine
Person im Gefahrenbereich aufhalt.

Fehlerhaft und unvermutet verfahrende
Pneumatikkomponenten

Pneumatisch angetriebene Maschinenkomponenten kénnen
schwere Verletzungen verursachen (Amputation, Quetschung,
Tod).

e Alle Leitungen, Schlauche und Verbindungen regelmaRig auf
Undichtigkeiten und auf3erlich erkennbare Beschadigungen
Uberprifen!

e Beschadigungen umgehend beseitigen!

e \or An- und Abbauarbeiten an Pneumatikteilen
Pneumatiksystem drucklos machen.

e Pneumatikdruck erst nach fertiger Montage zuftihren.

e Vor Wartungsarbeiten gesamtes Pneumatiksystem drucklos
schalten.

e Hande aus dem Hubbereich der Zylinder heraushalten.

Beschadigungen durch falsche Reinigung!

Stillstand, Funktionsunfiahigkeit durch Einsatz falscher

Reinigungsmittel.

e Reinigung von Pneumatikelementen darf nur mit Wasser, nicht
mit Alkohol erfolgen.
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7. Restrisiken

Einstellungen an der Steuerung!

Tod, Verletzungsgefahr, Beschadigungen durch unsachgemaRe

Verwendung der Steuerung.

e Die Parameter dirfen nur von befugten, autorisierten und von
entsprechend ausgebildeten und geschulten Personen benutzt
werden.

GEFAHR

Wedfliegende Werkzeug-/Werkstickteile bei
Werkzeugkollision!

Tod, Verlust des Augenlichtes oder sonstige schwere

Verletzung und Beschadigung der Anlage.

e Keine Schutzeinrichtungen entfernen.

e Bei notwendiger Bearbeitungskontrolle Augen und Gesicht durch
Schutzschild schitzen.

e Korper durch Lederschurz schitzen.

e Keine Fehlfunktionen bei den Bearbeitungsschritten ausfuhren.

e Bei der Erstellung von NC-Programmen keine Kollisionen
programmieren.

Wedfliegende Werkzeug-/Werkstuickteile durch
falsche Motordrehrichtung!

Tod, schwere Verletzungen und Beschadigungen.

e Drehrichtung bei Erstinbetriebnahme durch kurzes!! Einschalten
prifen.

e Drehrichtung auch nach einem Motortausch prufen.

e Darauf achten, dal} alle Schutzeinrichtungen richtig montiert
sind.

> >

>

ACHTUNG

Nicht richtig gespannter., falsch gefuhrter und
verschlissener Zahnriemen!

Verletzungsgefahr durch reiBenden Zahnriemen.
e Spannung regelmafig messen
e Abgenutzte Zahnriemen sofort durch Neuen ersetzen.

ACHTUNG
Scharfe Kanten am Werkstiick

Verletzungen an den Handen
e Schnittfeste Schutzhandschuhe tragen.
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7. Restrisiken

Reinigungs- und Reparaturarbeiten!

Tod, Verletzungsgefahr, Beschadigungen durch Nicht-Beachten.
e Reinigungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur bei
ausgeschaltener Maschine und im gesicherten Zustand
durchgefihrt werden.

ACHTUNG

Am Werkstiuck oder an der Maschine haftende Spane
nicht mit Druckluft abblasen:

Augenverletzung durch wegfliegende Spane maglich!
e Spane mit weicher Birste entfernen!
e Schutzbrille tragen!

WARNUNG

Gefahrung durch heisse und scharfe Spéne!

Verbrennungs- bzw. Verbriithungsgefahr!
e Spane kdnnen noch heiss sein!
=" Abkuhlung abwarten!

Schnittverletzungen durch Spane!
Vor Berlhren der Spane:

15" Schutzhandschuhe tragen!

WARNUNG
Gefahr durch Fehltritte in grosser Hohe!

Fehltritte in grosser Hohe kann zu Abstiirzen und dadurch zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

e Gegen Abstlrze bei der Montage muss sich das Montagepersonal
immer mit Auffanggurten nach EN 361 sichern.

SSIOIE
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7. Restrisiken

WARNUNG

Gefahr durch herabfallende Teile!

;J/ Herabfallende Teile - insbesonders bei der Aufstellung und beim
\‘ 19 Abbau der Maschine - kann zum Tod und/oder zu schweren
Verletzungen fiihren.
e Schutzhelm tragen.

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486
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D

8. Personliche Schutzausrustung

ISy

HINWEIS

Die Mitarbeiter sind hinsichtlich der Verwendung der persdnlichen
Schutzausristung (Schutzhandschuhe, Schutzkleidung) regelmafig

zu unterweisen sowie regelmafig auf die Wirksamkeit der

Unterweisung zu kontrollieren. Insbesondere sind beim Wechseln

der Werkzeuge Schutzhandschuhe zu verwenden.

8.1 Arbeitskleidung

W
O
o

WARNUNG

Verhdangen an Anlageneteilen
Schwere Verletzungen

e Arbeitsoverall tragen (keine weite Kleidung oder Schmuck).

Bei langen Haaren: Haarnetz tragen.

Heisse Spane und spitze Messerkanten!

Verletzungen an den Handen.
e Bei Arbeiten an der Maschine: Schutzhandschuhe
tragen.

Eallende Lasten!

Schwere Quetschungen an den FiiRen.
e Arbeitsschuhe mit Sicherheitskappe tragen.

8.2 Schutzausriistung

WARNUNG

Lirm!

Gehorschaden, Taubheit.
e Gehdrschutz zur Verfligung halten.
Bei Larmentwicklung > 85 dB(A): Gehoérschutz tragen

®
®

WARNUNG

Herumfliegende Spane!

Schwere Augenverletzungen.
e Bei Arbeiten an der Anlage: Schutzbrille tragen.
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8. Personliche Schutzausriistung

Gefahr durch herabfallende Teile!

Herabfallende Teile - insbesonders bei der Aufstellung und beim
Abbau der Maschine - kann zum Tod und/oder zu schweren
Verletzungen fiihren.

e Schutzhelm tragen.

Gefahr durch Fehltritte in grosser Hohe!

Fehltritte in grosser Hohe kann zu Abstiirzen und dadurch zum

Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

e (Gegen Abstiirze bei der Montage muss sich das Montagepersonal
immer mit Auffanggurten nach EN 361 sichern.

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486
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9. Gewahrleistung

Die groRe Erfahrung der MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
sowie

e modernste Produktionsverfahren und

e hdochste Qualitdtsanforderungen

garantieren die Zuverlassigkeit der Maschine.

Die MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. haftet NICHT fiir sichere

Funktion der Maschine

e bei Handhabung, die nicht der bestimmungsgemafen Nutzung
entspricht,

e bei Einsatzzwecken, die nicht der bestimmungsgemalen
Verwendung entsprechen.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche

e bei Bedienfehlern

e bei mangelhafter Instandhaltung

e bei Veranderungen an der Maschine/Maschinenteilen bzw. an den
Parametern/Programmen der Steuerung ohne Ricksprache mit
MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.

e bei Verwendung falscher Betriebsstoffe (Kiihischmiermittel,
Schmiermittel)

e bei Verwendung von nicht Original-Werkzeugen und Ersatzteilen
der MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.

Gewahrleistungsanspruch fiir Verschleil3teile und Teile die einer
natirlichen Abnutzung unterliegen (wie z.B. Lager, Riemen, Druck-
durchfiihrungen, etc.) verjahren 6 Monate nach Inbetriebnahme beim
Endanwender, spatestens jedoch 12 Monate ab Gefahreniibergang.

Gewahrleistungs- und Haftungsbedingungen der allgemeinen
Geschaftsbedingungen der MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.
werden durch vorstehende Hinweise nicht erweitert.

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise.

Nur Ersatzteile der MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. oder
von der MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. freigegebene,
gleichwertige Ersatzteile verwenden.

Im Zuge der technischen Entwicklung behalten wir uns Anderungen
ohne vorherige Ankindigung vor.

Bei allen Riickfragen bitte unbedingt die Maschinen-Nr. angeben.
= Siehe Kapitel “Typenschild”
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1. Sicherheitshinweise

WARNUNG

Gefahr durch fallende, kippende oder rutschende
Lasten bei schlechter Verhangung!

Fallende, kippende oder rutschende Lasten konnen zum Tod,

zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine

fiihren.

e Nur geprifte Hebezeuge mit ausreichender Nutzlast-Auslegung
und Standsicherheit verwenden.

e Hochliegenden Schwerpunkt beachten.

e Lasten vorschriftsmafig verhangen (Sicherheits-Kranhaken, ...)
und durch Haltegurte sichern.

WARNUNG

Gefahr durch Verfahren der Lasten liber Personen
und Gegenstidnden!

Fallende, kippende oder rutschende Lasten konnen zum Tod,

zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine

fuhren.

e Lasten auf keinen Fall Uber Personen verfahren und nicht unter
schwebende Lasten gehen.

e |ast-Abladeplatz vor dem Anheben abladefertig einrichten.
Unndtig langes Anheben vermeiden.

e Anheben von Lasten erst bei freier Sicht auf Verfahrstrecke.
Méglichst freie Verfahrstrecke wahlen.

> P

WARNUNG

Gefahr durch Fehlbedienung der Hebezeuge durch
ungeschultes Personal!

UnsachgemaRes Bedienen der Hebezeuge kann zum Tod, zur
Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine fiihren.
e Bedienung von Hebezeugen nur durch geschultes Personal.
e Schutzhelm, Schutzschuhe und Schutzhandschuhe tragen.
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2. Allgemeines

2.1 Bei der Montage und Demontage

2.1.1 Transportgewichte, Anschlagpunkte und Schwerpunkte

aa a?d

2.1.2 Transportbedingungen

Siehe Kapitel "Technische Daten - Gewichte"

Vor dem Befestigen der Hebezeuge bzw. vor dem Anheben mittels

Flurférderzeugen die Lage des Schwerpunktes beriicksichtigen.

Maschine gegen Kippen sichern.
Bewegliche Teile an feststehenden und ausreichend stabilen
Rahmenteilen fixieren.

Transportieren im Freien nur in Transportfahrzeugen mit Uber-
dachung, oder mit ausreichendem Witterungsschutz.
Maschinenteile gegen Transportschaden mit Haltegurten,
Zwischenelementen und ausreichendem Abstand zu anderen
Transportgltern schitzen.

Umgebungstemperatur flr den Transport:

Mindesttemperatur 0 °C

Hochsttemperatur  +50 °C

Die Maschinenteile sorgsam behandeln und niemals kippen.
Keine schweren Lasten auf die Maschinenteile abstellen.
Schwere StoRe vermeiden.

Nur an den festgelegten Punkten anheben.

Besondere Vorsicht beim Transportieren von elektronischen
Bauteilen anwenden.

2.1.3 Entladung, Kontrolle und Schadensmeldung

Nach dem Entladen:

O Transportverpackung entfernen.
3 Verpackung gemalR Abfallentsorgungsgesetz entsorgen.

a
a

Maschinenteile auf Transportschaden untersuchen.
Lieferung auf Vollstandigkeit prifen.

Bei Transportschdden und Unvollstandigkeit der Lieferung:

o

0
0
0

Details sofort schriftlich festhalten.
Reklamation auch auf den Speditionspapieren vermerken.
Beschadigte Maschinenteile fotografieren.

Bericht an MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. absenden.
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3. Lagerung

3.1 Lagerungsbedingungen

e Maschinenteile trocken lagern.

e Maschinenteile gegen Zerkratzen sichern.

e Elektronische Bauteile besonders sorgfaltig in verpacktem
Zustand lagern.

e Beilangerer Lagerung blanke Metallteile konservieren
(z.B. eindlen).

e Umgebungstemperatur bei Lagerung
Mindesttemperatur 0°C
Hochsttemperatur +50 °C

e Relative Luftfeuchtigkeit <60%

3.2 Lagerort

Lagerraum oder verpackt mit ausreichendem Witterungsschutz.
Der Lagerort muR frei von Atzstoffen, Dampfen und brennbaren
Stoffen sein.

3.2.1 Lagerort Spindeleinheit
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m Transport @

4. Transportieren

4.1 Maschine

Al

| Pt

E\

Gewicht = ca. 15500 kg

Die Maschine darf nur ohne
- Verlangerung und

- Spindeleinheit
transortiert werden.

Hierzu muss die X-Achse auf Position = 0 stehen.
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O Transport m

4. Transportieren

4.2 Spindeleinheit

Gewicht = ca. 2200 kg

Die Spindeleinheit darf nur mittels Transporttraverse gehoben und
transportiert werden.

Ist die Spindeleinheti nicht in Verwendung, ist diese am Riststand zu
lagern.
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m Transport

4. Transportieren

4.3 Verlangerung

Transport mittels Kran an den 4 Anschlagpunkten

4.3.1 Ausbaustufe |

Verlangerung 550 mm
Gewicht = 650 kg

Verlangerung 1300 mm
Gewicht = 1250 kg

4.3.2 Ausbaustufe Il

Verlangerung 2000 mm
Gewicht = 1750 kg

Verlangerung 2800 mm
Gewicht = 2400 kg
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Pitina) Aufstellung, Abbau

1. Sicherheitshinweise

HINWEIS

Der Betreiber hat das Personals vor der Aufstellung und vor dem
Abbau Uber die Sicherheiten zu informieren.

Er ist fir die Verwendung von Hilfsgeraten (Hebebihnen, Geruste,
Steighilfen, ...) und Sicherheitsausriistungen (Abreitskleidung,
Helme, Auffanggurten, Auffangnetze, ...) verantwortlich..

WARNUNG

Gefahr durch fallende. kippende oder rutschende
Lasten bei schlechter Verhangung!

Fallende, kippende oder rutschende Lasten kénnen zum Tod,

zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine

fiihren.

e Nur geprifte Hebezeuge mit ausreichender Nutzlast-Auslegung
und Standsicherheit verwenden.

e Hochliegenden Schwerpunkt beachten.

e Lasten vorschriftsmaRig verhangen (Sicherheits-Kranhaken, ...)
und durch Haltegurte sichern.

WARNUNG

Gefahr durch Verfahren der Lasten liber Personen
und Gegenstédnden!

Fallende, kippende oder rutschende Lasten konnen zum Tod,

zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine

fiihren.

e Lasten auf keinen Fall Gber Personen verfahren und nicht unter
schwebende Lasten gehen.

e Last-Abladeplatz vor dem Anheben abladefertig einrichten.
Unnétig langes Anheben vermeiden.

e Anheben von Lasten erst bei freier Sicht auf Verfahrstrecke.
Maoglichst freie Verfahrstrecke wahlen.

> P &

WARNUNG

Gefahr durch Fehlbedienung der Hebezeuge durch
ungeschultes Personal!

UnsachgemaRBes Bedienen der Hebezeuge kann zum Tod, zur
Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine fiihren.
e Bedienung von Hebezeugen nur durch geschultes Personal.
e Schutzhelm, Schutzschuhe und Schutzhandschuhe tragen.
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IV

Aufstellung, Abbau

D

1. Sicherheitshinweise

WARNUNG

Gefahr durch herabfallende Teile!

Herabfallende Teile - insbesonders bei der Aufstellung und beim
Abbau der Maschine - kann zum Tod und/oder zu schweren
Verletzungen fiihren.

e Schutzhelm tragen.

WARNUNG

Gefahr durch Fehltritte in grosser Hohe!

Fehltritte in grosser H6he kann zu Abstiirzen und dadurch zum

Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

e Gegen Abstlrze bei der Montage muss sich das Montagepersonal
immer mit Auffanggurten nach EN 361 sichern.

ACHTUNG

Gefahr durch schlechte Beleuchtung. Unordnung
und Nésse!

Schatten, Reflexionen und Unordnung erhéhen die Unfalli-
gefahr.
e Montageort gut beleuchten, immer sauber und trocken halten.

ACHTUNG

Gefahr durch unsachgemiaRe Lagerung brennbarer
Stoffe!

Bei Montage-SchweiBarbeiten besteht Brandgefahr.
e Im Bereich der Maschine keine brennbaren Stoffe lagern.

HINWEIS

Alle elektrischen Stecker diirfen nur bei ausgeschaltetem
Netzhauptschalter an bzw. abgesteckt werden
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Pitina) Aufstellung, Abbau

2. Allgemeines

2.1 Aufstellungsort

= Siehe Aufstellungsplan in Kapitel "Zeichnungen, Programme,
Zulieferer"

e witterungsgeschutztes, Uberdachtes Gebaude, frei befahrbar

e explosionsfreie Umgebung

e geringe Staubbelastung

Beschaffenheit des Aufstellungsortes:

e ausreichende Beleuchtung
e gleichmaRig ebene, horizontale und feste Bodenbeschaffenheit,
Ebenheit entsprechend Zeichnung 1486-101-90-000

Der Aufstellungsort muR frei sein von:
e stdrenden Elektroinstallationen und Rohrleitungen

Umgebungsbedingungen:

e Relative Luftfeuchtigkeit 40% bis max. 70%
e Ideale Temperatur +15°C bis +25°C
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\"A Aufstellung, Abbau O

2. Allgemeines

2.2 Platzbedarf der Maschine

laut Zeichnung

e Ausbaustufe 1: [1486.101.00.000_8000
e Ausbaustufe 2: [1486.101.00.000_11500

= Zeichnungen siehe im Anhang
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Pitina) Aufstellung, Abbau

2. Allgemeines

2.3 Elektrische und pneumatische Anschlisse

Nr. Bezeichnung

1 | Klemmen fur elektrischer Hauptanschluss

2 | Klemmen fir elektrischer Verbindung zur
Maschine

3 | Pneumatikhauptanschluss
4 | USB - Datenleitung
5 [ RJ45 - Datenleitung
Im Unterbau:
6 | Elektrischer Anschluss an der Maschine

7 | Datenleitungen von Einspeisekasten zur
Maschine

8 | Pneumatikanschluss an der Maschine

= siehe Kapitel "Technische Daten - Anschlusswerte"
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\"A Aufstellung, Abbau O

2. Allgemeines

2.4 \Vorbereitungsarbeiten

Aufstellungsort reinigen, frei zuganglich machen und ausreichend
beleuchten.

Handwerkzeuge bereitlegen.

Behalter fiir Abfallentsorgung bereitstellen.

Blanke Maschinenteile sind mit Korrosionsschutz Molecular Nato-
Fluid geschutzt. Eine Reinigung ist nicht notwendig!

aaa aQ

2.5 Elektroinstallation

Gefahr durch hohe elektrische Spannung!
Beriihren von spannungsfiihrenden Bauteilen kann zum Tod

fiihren!
e Blanke Stromleitungen und spannungsfiihrende Teile nicht
berthren.

e Nationale Vorschriften fir den Umgang mit spannungs-
fuhrenden Maschinen beachten (VDE, ...)

e Elektroinstallation nur durch geschultes Fachpersonal

durchfuhren lassen.

Elektroanschlufd nur an Netze mit Nulleiter bzw. Schutzerdung.

Elektrokabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.

Elektrokabel so verlegen, daf} keine Stolperstelle entsteht.

Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der auf dem Typenschild

angegebenen Netzspannung Ubereinstimmt.

e Vor dem Einschalten des Netzhauptschalters Schaltschranktiire
schlieffen und verschlossen halten.

Ausnahme:

e Bei Elektrowartung durch Wartungspersonal oder bei
Einstellarbeiten, wenn der Schaltschrank gedéffnet sein muR. In
diesem Fall geeignete MaRnahmen ergreifen (Absperrung, ...),
dafy Unbefugte keinen Zugang zum Schaltschrank haben.

e Schaltschrankschlissel an geeigneter Stelle gesichert
verwahren und nur an Wartungspersonal fur die Dauer der
Schaltschrankwartung aushandigen.

HINWEIS

Die Erdungsanschlisse sind wiederkehrend zu kontrollieren!
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Pitina) Aufstellung, Abbau

2. Allgemeines

2.5.1 Vorbereitungsarbeiten

Vor dem AnschluR der Maschine

O richtige Absicherung im Hauptverteiler vornehmen

3 AnschluBkabel auf den richtigen Querschnitt und

O Versorgungsspannung auf richtige Hohe und Frequenz priifen.

= siehe Kapitel "Technische Daten - Anschlusswerte"

2.5.2 Elektrische Hauptanschluss

Elektrischer Hauptanschluss ist an den Klemmen (1) im
Einspeisekasten.

Vor dem Anschliessen ist zu beachten:

O Ausreichende Kabellangen zwischen Spannungsverteiler und
Einspeisekasten der Maschine herstellen.

O Einspeisekabel so verlegen, dal® keine Stolperstellen entstehen.

O Die Netzhauptschalter (2) der Maschine auf 0 drehen.
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\"A Aufstellung, Abbau O

2. Allgemeines

2.6

Installation Pneumatik

WARNUNG

Gefahr durch nicht vermuteten Druck im
Pneumatiksystem!

Montagearbeiten unter Druck kénnen zur Verletzung und/oder
zur Beschadigung der Maschine fiihren.

e Vor Montagearbeiten das Pneumatiksystem drucklos machen.
e Vor Offnen des Pneumatiksystems - Restdruck ablassen.
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Pitina) Aufstellung, Abbau

3. Aufstellen

3.1 Sicherheitshinweise

HINWEIS

Diese Maschine ist ein Prazisionsgerat.

l]g Dies setzt eine vorsichtige Handhabung aller Bauteile

insbesonders bei der Aufstellung und beim Abbau voraus.

HINWEIS

Falsches Aufstellen

[@ Beschadigung der Maschine

e Aufstellen der Maschine auf ebenem, horizontalem Platz
e Aufstellen der Maschine erfolgt durch das Montage-
personal der MIBA Automation Systems Ges.m.b.H.

HINWEIS

Wenn nicht gesondert hingewiesen, durfen nur Schrauben der
Guteklasse 10.9 verwendet werden.
Vor dem Aufstellen sind alle Schrauben auf Beschadigungen zu

prufen. Beschadigte Schrauben sind auszuwechseln.
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\"A Aufstellung, Abbau O

3. Aufstellen

3.2 Aufstellen der Maschine

000 00?2

4 Anschlagpunkten (1) am Turm entfernen

Gewindebohrungen fiir die Fixierung am kundenseitigen
Zwischenadapter reinigen.

Trittblech (2) an beiden Podesten entfernen

Rundfrasmaschine an den 4 Anschlagpunkten (3) mittels 4 Stk.
1-strangigen Kettengehange anhangen und mittels Kran auf das
Werkstuck setzen

Rundfrdsmaschine am Werkstlick mit 12 Stk. Sechskantschrauben
M42x200 12.9 (4) und Scheiben festschrauben

%  Anzugsmoment = 2700 Nm

1 Kettengehange entfernen und Trittbleche (2) wieder an beiden
Podesten einsetzen

oo do

(]
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Pitina) Aufstellung, Abbau

3. Aufstellen

a Ggf. Verlangerung(en) (5) montieren
% 20 Stk. Sechskantschrauben M24x80-10.9 (6)
% Anzugsmoment = 1000 Nm

@

|

[ Spindeleinheit (7) montieren
% 20 Stk. Sechskantschrauben M24x80-10.9 (8)
% Anzugsmoment = 1000 Nm
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\"A Aufstellung, Abbau O

3. Aufstellen
5 ) ..|.1

'1

1 Elektrische Anschliisse und Pneumatikanschluss herstellen (9)

Gefahr durch hohe elektrische Spannung!

Beriihren von spannungsfiihrenden Bauteilen kann zum Tod

fiihren!
e Elektrische Anschlisse nur im spannungslosen Zustand an- und
abstecken!
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Pitina) Aufstellung, Abbau

3. Aufstellen
A
Tastrolle (10) ca. 50 mm vertikal zum Fraswerkzeug zustellen
% 2 Klemmhebel (11)
Datenleitungen (12) anschliessen
Pneumatische Verbindung (13) herstellen
Elektrische Verbindung (14) herstellen
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\"A Aufstellung, Abbau ( Miha)
3. Aufstellen

3.1.1 Handbediengerat anschliessen

Das Handbediengerat kann angeschlossen werden am Einspeise-
kasten (1) und wahrend dem Ruistvorgang an der Maschine (2)
oberhalb der Sensorik.

Fur einen grosseren Aktionsradius des Bedienerpersonals mit dem
Handbediengerat kann ein 10m langes Verlangerungskabel verwendet
werden.

Das Verlangerungskabel darf NUR am Einspeisekasten verwendet
werden. Die Anschluss auf der Maschine ist verboten.

70 MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. )
Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria Ausgabe: 02.2017
Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362 Proj 1486




Pitina) Aufstellung, Abbau

3. Aufstellen

3.3 Kontrollen vor dem Einschalten

WARNUNG

Gefahr durch Fehlverhalten von nicht geschulten
Personen!

UnsachgemaRe Tatigkeiten an der Maschine konnen zum
Tod, zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine

fihren.
e Personal Uber die Maschinenfunktionen und Restrisiken
informieren.

Behordliche Vorschriften zum Betreiben von Maschinen/Anlagen
und Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

Betriebsfremde, nicht berechtigte oder nicht geschulte Personen
von der Maschine fernhalten.

Verbotsschild “Zutritt fir Unbefugte verboten” an den Zugangen
zur Maschine anbringen.

Gefahrenbereich wirksam abschranken (Absperrketten, ...).

Vor dem Einschalten kontrollieren, ob

e Kkeine sichtbaren Schaden an Teilen der Maschine vorhanden sind
e alle Maschinenteile korrekt montiert sind

alle Sicherheitsabdeckungen, Schutzgitter, Absperrungen,
Warneinrichtungen und Warnschilder montiert sind

alle Schaltschranke und Schaltkasten geschlossen sind

alle Versorgungsleitungen angeschlossen und funktionsbereit sind
keine Werkzeuge in den Teilen der Maschine verblieben sind
keine leichtentflammbaren oder brennbaren Materialien im
Bereich der Maschine lagern

die erforderlichen Feuerbekédmpfungseinrichtungen vorhanden
sind und funktionieren

der gesamte Bereich der Maschine gesaubert und ausreichend
beleuchtet ist

die Betriebsanleitung an der Maschine vorhanden ist

das Bedienpersonal die Gefahrenstellen und Sicherheits-
hinweise kennt und mit den nétigen Schutzausriistungen
ausgestattet ist

keine betriebsfremden Personen an der Maschine sind
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\"A Aufstellung, Abbau O
4. Abbauen

3 Vor dem Abbau der Rundfrasmaschine vom Werksttick ->
Rundfrasmaschine in Parkposition bringen.

3 Der Abbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Aufstellung.

HINWEIS

Bei Nichtgebrauch der Maschine sind Sensorik und
@ Handbediengerat abzustecken und ordnungsgemaf zu verpacken.
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Maschinenaufbau

1. Ubersicht

Zeichnungen:
= Siehe Kapitel "Zeichnungen, Programme, Zulieferer

Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
1 | Unterbau 7 | Verlangerung

2 | Spindeleinheit 8 |[Podest

3 | Ausleger 9 [ Zentralschmierung

4 | Sensor 10 [ Wartungseinheit

5 | Schaltschrank 11 | Einspeisekasten

6 | Werkzeugschutz 12 | Monitor fir Kamera

Ausgabe: 02.2017

Proj 1486
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Pitina) Stellteile

1. <NOT-HALT> Taster

1.1 <NOT-HALT>-Pilztaste

o <NOT-HALT>-Pilztaste sind Drucktasten mit signalrotem
Schalterkopf.

o <NOT-HALT>-Pilztaste wirkt auf die gesamte Maschine.

e Der Schalterkopf rastet beim Driicken automatisch in der Stellung
LAUS" ein.
= Der Schalterkopf bleibt in dieser Position fixiert.

e Nach dem Betéatigen der <NOT-HALT>-Pilztaste muss NOT-HALT

mit der <Reset>-Taste am Bedienpult bestatigt werden
(siehe Kapitel "Handbediengerat")

= Anordnung siehe Kapitel "Sicherheitseinrichtung"

1.1.1 Position der <NOT-HALT>-Pilztaste

Einspeisekasten Handbediengerat Bearbeitungskopf

<NOT-HALT>-Pilztaste
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Stellteile Mo

2. Netzhauptschalter

2.1 Netzhauptschalter

Stromzufuhr fiir die Anlage
e einschalten: Stellung I ,,ON“
e ausschalten: Stellung 0 ,,OFF“

2.1.1 Maschine entsperren

Netzhauptschalter am Bedienpult
Vorhangeschlol} aufsperren
Schlussel und Vorhangeschlofl gesichert verwahren
% "I": Stromzufuhr eingeschaltet
Beim Einschalten Netzhauptschalter von "0" auf "I" drehen
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D

Stellteile

3. Steuerung

3.1 Handbediengerat
= detailierte Beschreibung siehe in
Kapitel "Dokumentationen Zulieferer"
16| |23 (C) (B) (A)
17| |24
18| |25
19| |26 11 2
20 3|4
21 56
22 718
9 110
(A) | Not-Halt- Taster 11[12
- C-Achse 13|14
Joystick fir 1 ]
(B) Handbetrieb —I X-Achse (E) (F) 15
{ ) Z-Achse
(C) | Schltsselschalter
(D) | Display / Touch Screen
(E) | Funktionstasten (F1 bis F9)
(F) | Anschlusskabel
Beschreibung Beschreibung
Taste ] ] ] Taste . . .
Handbetrieb Automatikbetrieb Handbetrieb Automatikbetrieb
1 |Start 16 |Reserve
2 [Stop 17 |Reserve
3 [Override C-Achse Override Vorschub 18 |Grundstellung der X- und Z-Achse
4 |Override C-Achse Override Vorschub 19 |Reserve
5 [Override X-Achse Override Spindel 20 |Reserve
6 |Override X-Achse Override Spindel 21 |alle Achsen sperren |Reserve
7 |Override Z-Achse Reserve ;X = )C(-ﬁ:cl;se
: x = X-Achse
8 |Override Z-Achse Reserve 3x = Z-Achse
9 |Tipp-Betrieb C-Achse |Reserve 4x = alle Achsen
10 |Tipp-Betrieb C-Achse|Reserve 22 |Alarm quittieren
11 | Tipp-Betrieb X-Achse | Reserve 23 |Leuchte "Betrieb Aktiv"
12 (Tipp-Betrieb X-Achse [Reserve 24 |Leuchte "Alarm aktiv"
13 | Tipp-Betrieb Z-Achse | Reserve 25 |Leuchte "Achsebewegungen aktiv"
14 | Tipp-Betrieb Z-Achse | Reserve 26 |Leuchte "NC-Programm aktiv"
15 [Reserve Reserve
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Stellteile Miha

3. Steuerung

Geriteriickseite des Handbediengerites

(A)

Nr Beschreibung

(A) | Zustimmtaster (je links und rechts unter Haltegriff)
(B) | Kabelschachtabdeckung

(C) | Tulle fir Anschlusskabel

(D) | Anschlusskabel

Unterseite des Handbediengerétes

Das Handbediengerat besteht aus einem doppelwandigen Gehause
(Ober- und Unterschale).

Auf der Unterschale weist das Handbediengerat drei kleine Bohrungen
(B) auf. Diese Bohrungen sind dazu angebracht, die Flissigkeit
abzuleiten, die in den Zwischenraum des doppelwandigen Gehauses
eindringen kann, wenn der verformbare Schutzkragen auf der
Oberschale durchgedrickt wird.
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Stellteile B4

3. Steuerung

3.1.1 Startmenii

aden trvb
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Stellteile

D

3. Steuerung

3.1.2 Navigation

Handbetrieb Zurtick zum
Programm Benutzer- .
oder Alarme Editor Parameter verwaltun vorhergigen
Automatik ung Bild
| | | |
Handbetrieb Alarme NC-Programm Programm Benutzer
Explorer Parameter Verwaltung
[ [ [ [
: Alarme Programm
Automatik History Editor CPU
[ [
Planfrasen Safe CPU
[
| | Diagnose | |
Laser Sensor Schrittketten Status SSW
[
Zentral-
schmierung
[
Servo Achse
Grundstellung C1/C2
[
Servo Achse
X
[
Servo Achse
4
[
Servo Achse
Frasspindel
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@ Stellteile

3. Steuerung

3.1.3 Informationsfelder

L \ -/
Status Slcherheitseinrichtungen Betriebsart
Fehlermeldungen
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Stellteile

3. Steuerung

3.3 Menifelder

3.3.1 Grundstellung

Zaden tryb pracy nie jes

pozycja wyjsciowa

=~ .
{w{ w05 K zadana pozycja

=

-
e

l«.'«{j‘}';soé i zadana pozveja

| " ..uruchomienie do pozycii wigsciow,

Z-Achse" (18) am Handbediengerat

Angezeigt werden Position der Grundstellung
Taste <F1> = Fahrt in die Grundstellung

Aufruf des Menlibildes Uber die Taste "Grundstellung der X- und
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@ Stellteile

3. Steuerung

3.3.2 Meniibild Handbetrieb

Schlisselschalter auf Handbediengerat - Stellung rechts -> Handbetrieb

e pojuwu X
POZYCI .o, : 0.0° | POZTVCIF. ..., U'.Ei'ﬁhi'ﬂ']

wrzeciono 133

zadana liczha obrotdw

iwzes|erowa
tlie pofiuwu Z

szerokos¢ kroku| 0.0 mm| [ 9999 obrmin|

rzeczywvista liczhe obrotdw Ste p—x

Dobr/min

<7 z-axis up unlocked

pi|zeste| owani + -
e pofuwu C
szerokosc kroku[ 0.0 | | |szerokose krokd| 0.0 mm| bl e e

+
F1...ustaziani 7 F2.wzgledm| sy/stem miar
e punkitu | :
55. | Zerowago F3...bezwzgli|dn| system miar !

|}

S
© 00 o

Nr Beschreibung

1 e Eingabe der Zustellung

% Eingaben fiir X-Achse bzw. Z-Achse (ber die
Tasten <Step-X> bzw. <Step-Z>

Anzeige der Ist-Position

2 e Eingabe der Spindeldrehzahl
% wird mit der Taste <Start> aktiviert
e Anzeige der Ist-Spindeldrehzahl

3 Geschwindigkeitskorrektur fiir die Achsen C, X und Z

4 Anzeige des Sensors der Abtastrolle X-Achse

5 Taste <F1...set zero point> Nullen aller Achsen
(Werkstuck-Nullpunkt)

6 Umschaltung der Anzeigen in "@"

Taste <F2...relative> effektiven Position aller
Achsen
Taste <F3...absolute> Positionen aller Achsen vom

Werkstick-Nullpunkt
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Stellteile

3. Steuerung

3.3.3 Meniibild Automatikbetrieb

Schlisselschalter auf Handbediengerat - Stellung rechts ->
Automatikbetrieb

PrZEStEroyy g
program interfejs uzytiovnika e el |+ || - —e
,f OINEe )
| ([rzesuniecre X
'_frezuwanie ntaszczvzn @ ciagly . | 00 mm + -
Kierunek (zgodnie 2 kierunkiem e _e
frezowania |TUChu wekaziwek zegara o o IrZesunigcie £
- i3 reset programu
R oo 4 | 0.0 mm =+ -
plzdkosc obrotowa: +
] r T -
- 0 obr.Jmin | 9
= frezowanis F:
ommmin| | | + || - |~ O
40,00 pozyoia predkosc prad sinika moment obrotosesy —
= i | 1356° | 00%ek |  ooa [ 0oWm  doh
—-60.00 0g % | 1zs00mm | t00mm= | 00a | 00Nm | spaw
:L@I& 0g I | oomm | oomms [ 00A [ 0onm \
W Zeciona | ] | 0 abr fmin | 0.0 | 0.0 Mm I-J_Lf_!"':l \0

Nr Beschreibung

1 Anzeige des aktivierten Programms
Ablauf Schritt fur Schritt
Neustart des Programms

Taste <Continuous>:
Taste <Programm reset>:

Geschwindigkeitskorrektur alle Achsen
Korrekturen fir X und Y
Einstellung und Anzeige der Spindeldrehzahl

Einstellung und Anzeige der Maschinengeschwindigkeit

Schweillnahterkennung - leuchtet wenn erkannt

Anzeige Programm-Status

Information Uber den Status der Servo Achsen

© 0N b WDN

Anzeige des Sensors der Abtastrolle X-Achse
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Stellteile B4

3. Steuerung

3.3.4 Alarme

| aktualne alarmy

|G %Y %H:%M 012 012 AlarmTex
| St dr%Y %H:%M 012 012 AlarmText
%%y %H: %M 012 012 AlarmText
SrmI% Y %H:%M..012 012 AlarmText
W% %Y BHH:SM 012 012 AlarmTex
HrmI% ity %H: %M 012 012 AlarmText
SMI% Y %H:%M.012 012 AlarmTex
W% %Y BHH:%M 012 012 AlarmText
Hrmi%di%y %H: %M. 012 012 AlarmText
BTy BH:%M 012 012 AlarmTex
HrI% %Y BHH:%M 012 012 AlarmText
W%y HH:%M 012 012 AlarmText
BT AKY BH%M 012 012 AlarmTex
W% %Y BH:%M..012 012 AlarmTex
W%y HH:%M.012 012 AlarmText

Alle aktuell anstehenden Alarme bzw. Meldungen werden angezeigt.

Menubild Historische Alarme

|historia alarméw

I %Y %M 012 012 AlarmTest
W%y %H:%M..012 012 AMlarmTest
il %H: %M 012 012 AlarmText
W%y %H:%M..012 012 AMlarmTest
%l %BH: %M 012 012 AlarmTest
W%l %BH: %M 012 012 AMlarmTest
%l %BH: %M 012 012 AlarmTest
W%l %BH: %M 012 012 AMlarmTest
%l %BH: %M 012 012 AlarmTest
W%l %BH: %M 012 012 AMlarmTest
%l %BH: %M 012 012 AlarmTest
W%l %BH: %M 012 012 AMlarmTest
%l %BH: %M 012 012 AlarmTest
W%y %BH: %M 012 012 AMlarmTest

Lo e s ]lo 8

Auflistung aller aufgetretenen Alarme und Meldungen

QALK KKKKK8K88844
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Stellteile O

3. Steuerung

3.3.5 Meniibilder Programm Editor

Menubild NC-Programm Explorer

.zar.zdzanie programem NC | Zaden tryh pracy nie jest akbywrty |

przebieg programu

abc -

abc A -1 F5..nowy

| N
abc |

abc i

0_ abc F6..edytuj
b
e X o

abc F7..usun
abc

abc v :2

& ©

FS. wczytaj

Mit den Tasten <F5..New> oder <F6..Edit> wird der Programm Editor
geoffnet

Nr Beschreibung

Auflistung vorhandener Programme

zu Menubild "Programm Editor"

zu Mentbild "Programm Editor" fir Datenanderungen

Ausgewahltes Programm wird geladen

1
2
3
4 Ausgewahltes Programm wird geldscht
5
6

Anzeige der Nummer des aufgerufenen Programms
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O Stellteile A

3. Steuerung

Menubild Programm Editor

edytor programow

| Zaden tryb pracy

nazwa pliku ‘ 0

obrébka |frezowanie paszcayzn @I

kierunek frezowania |zgodnie Z lkierunkiem ruchu wskazdwek|zegara

utworzono dnia ‘ 0

wersja 0

Zmieniono dnia ‘ 0

o (697 (s (o] [
(3 )

Menbild fiir die Eingabe neuer Programme bzw. Andrungen in
bestehenden Programmen.

Nr Beschreibung
1 Eingabefelder
2 Taste <F5..Save>: Eingaben werden gespeichert
3 Taste <F9...>: zu Menubild "Planfrasen” fir weitere
Elngaben
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Stellteile

3. Steuerung

Menubild Planfrésen

edytor programéw frezowania plasz¢zy@nirys pracy nie jest aktywny |

3000.00
3000.00

@ 3000.00

3000.00

3000.00
3000.00

@‘ 3000.00

3000.00

3000.00
3000.00

@‘ 3000.00

3000.00

L e
hn-lu.l "J,EJ,E

Nr Beschreibung

Auswahl des Unterprogrammes

Eingabe Bearbeitungsschritt

Eingabe zugehdriger Werte zum Bearbeitungsschritt

Taste <F5..Save>: Eingaben werden gespeichert

A b WN =

Tasten zum Durchblattern der Bearbeitungsschritte
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( Miha) Stellteile A

3. Steuerung

3.3.5 Meniibild Parameter

e

hezpieczne czujniki
CPU odleglosci

cPu

‘Smarowanie
centralne

siownik

s

c1ic2 sitownik X sHownik £ wrzeciono
: S
Nr Beschreibung
1 Tasten zu den einzelnen Menibildern
2 Tasten zum Verfahren des Messzylinders der X-Achse
3 Tasten zum Verfahren des Messzylinders der Z-Achse
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Stellteile

3. Steuerung

Menbild CPU/PLC

Taden tryb pracy nie jest aktywny

Informationsseite tber die CPU/PLC

Nr Beschreibung
1 Status der Batterie
% bei Ampel Farbe "rot" muss die Batterie gewechselt
werden
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Stellteile R4

3. Steuerung

Menibild Safe CPU

bezpieczne CPU Zaden teyh ¢

v
v
v
v
®
..
v
*
v
*
®
L
..
v

Informationsseite Gber Maschinenfuktionen
Lampen leuchten

e gelb: in Ordnung
e grau: Defekt bzw. nicht aktiviert
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Stellteile

3. Steuerung

Menlibild Sensor - Abtastrolle

czujnik laserowy Zaden tryh

100.00

-100.00

Beschreibung

Anzeige Stautus des Sensors

Aktuelle Position der Abstandrolle der X-Achse

zu MenUbild "Schweilnaht"

zu Menubild "Messwert Begrenzung"

Taste <z-encoder to zeroize>
Nullung nach Zustellung des Fraser (ankratzen) und der
Abtastrolle der Z-Achse

Anzeige der max. Frastiefe (Z-Achse)
% Voreinstellung = 8.00 mm
% Bei Uberschreitung = Stérung

Ist-Position der Z-Achse

Anzeige der Abtastrolle
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Stellteile

3. Steuerung

Menubild Schweilnaht

wyknywanie spawu

01:00

Nr Beschreibung

1 Eingabefelder (Steigungswert)

2 Eingabefeld Schweillnahtlange

3 Geschwindigkeit der C-Achse fir die Einstellung der
Schweilinahterkennung

Wert<3  gilt Anzeige in "@" slope 1

Wert<3  gilt Anzeige in "@" slope 2

4 Istwert

5 Schweilinahterkennung - leuchtet wenn erkannt

6 Information Gber Ausfiihrung der Schwei3naht
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Stellteile

3. Steuerung

Menibild Messwert Begrenzung

ograniczenie wartosci pomiarowejn irvh

Nr

Beschreibung

Max. Grenzwert bei 1/10°
% Voreinstellung = 3 mm

Grenzwertlberschreitungen
% Voreinstellung = 20
% Bei Uberschreitung = Stérung

Istwert von der X-Achse
= Istwert innerhalb von unteren und oberen Grenzwert

Untere Grenzwert der X-Achse

Sollwert der X-Achse

Obere Grenzwert der X-Achse

Anzahl der Uberschreitungen der Grenzwerte

0N OO O b

Information Uber die Abtastrolle
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Stellteile B4

3. Steuerung

Menubild Zentralschmierung

| Zaden tryb pracy nie jes

smarowanie centralne

parametr

interwat smarowania po rundach m
liczha skokdow smarowania m

status smarowania centralne...

—
uruchom
4 f ‘Smarowanie centralne

Nr Beschreibung

1 Eingabefelder flir Schmierintervalle

2 leuchtet "gelb" wenn aktiv
leuchtet "grau" wenn nicht aktiviert

3 Bei jeder Tastenbetatigung wird ein Schmiervorgang
durchgefihrt, wie in "@" eingetragen

Ausgabe: 02.2017
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Stellteile

3. Steuerung

Mentubild C1 und C2 Achsen

Nr Beschreibung

1 Informationen Uber den Status der Servo-Antriebe der
Achsen C1 und C2

2 Anzeige der Grundposition

3 Setup fir neuen Servo-Antrieb
4 Anzeige der Gegenkraft zwischen C1 und C2 = ca. 5,0 Nm
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Stellteile

3. Steuerung

Menubild X-Achse

sitownik X Taden tryb

0.000 mm

9 uruchom referencjowanie

Beschreibung

Informationen Uber den Status des Servo-Antriebes der
Achse X

Anzeige der Grundposition

Auswabhl fur verwendete Verlangerungen

Setup flr neuen Servo-Antrieb

a b WwN

Anzeige der max. Geschwindigkeit der X-Achse
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Stellteile

3. Steuerung

Menubild Z-Achse

sitownik Z

o 0.00a mrm

Nr Beschreibung

Achse Z

1 Informationen Uber den Status des Servo-Antriebes der

2 Anzeige der Grundposition

3 Setup flr neuen Servo-Antrieb
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Stellteile

3. Steuerung

Menibild Fras-Spindel

Nr Beschreibung

1 Informationen Uber den Status des Servo-Antriebes der
Spindel

2 Setup flr neue Spindel bzw. Servo-Antrieb
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Stellteile

3. Steuerung

3.3.6 Meniibild Benutzer

Operator

Nr Beschreibung
1 Sprachenauswahl e Deutsch
e Englisch
e Polnisch
2 Eingabe von Passwort:
Passwort kann nur durch den aktuellen Benutzer geandert
werden.
3 Login/Logout
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Rusten

1. Sicherheitshinweise

WARNUNG

Inbetriebnehmen bei gleichzeitigem Aufenthalt im
Gefahrenbereich !

Tod durch Stromschlag, Verletzungen, Beschadigungen

e Die Anlage vor dem Instandhalten abschalten

e Netzhauptschalter ausschalten und mit Vorhangeschloss und
Revisionsschild absichern

>p PP

WARNUNG
Gefahr durch Fehltritte in grosser Hohe!

Fehltritte in grosser Hohe kann zu Abstiirzen und dadurch zum

Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

e Gegen Abstlrze beim Rusten muss sich das Personal immer mit
Auffanggurten nach EN 361 sichern.

2

HINWEIS
Einstellung beim Riisten

Handbetrieb beim Riisten
e Keine Bewegung wird automatisch durchgefiihrt

Rotierendes Werkzeug!

Tod oder sonstige schwere Verletzung !
e Der Aufenthalt von Personen wahrend dem Test im Bereich
Werkzeugkopf verboten.

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486
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\"AIB Risten

2. Allgemeines

2.1 Abstellen der Maschine

2.2 Reinigen

= siehe Kapitel "Ausser Betrieb setzen"

Bevor die Maschine neu geristet wird sind alle Maschinenteile zu
reinigen

2

HINWEIS

Reinigung allgemein

Bei der Reinigung der Maschine ist darauf zu achten, dass nicht
direkt gegen die Dichtungen geblasen wird.

2

HINWEIS

Reinigung am Bearbeitungskopf

Die Reinigung mit Blasluft ist nur mit eingebautem Werkzeug oder
montierter Abdeckung der HSK-Schnittstelle gestattet!

Es ist darauf zu achten, dass nicht direkt gegen die Dichtung an der
Stirnseite der Spindel geblasen wird.
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D

Rusten

3. Werkzeugwechsel

3.1 Werkzeugwechsel

HINWEIS

Es durfen nur einwandfreie und fur die einzelnen Programmablaufe
vorgesehenen Werkzeuge verwendet werden. Anderungen dieser
Werkzeuge und daraus mdglicherweise auftretende Probleme
und Stérungen liegen im Verantwortungsbereich des Betreibers!
Der Werkzeugwechsel wird manuell durchgefuhrt.

Beim Werkzeugwechsel auf aullerste Sauberkeit achten!

HINWEIS

Beim Werkzeugwechel ist auf Saubekeit zu achten!
Verunreinigungen sind umgehend zu beseitigen!

HINWEIS

Bei HKS-Schittstelle ohne eingesetztem Werkzeug, immer
Abdeckung der HKS-Schnittstelle montieren, um Verunreinigungen
zu vermeiden!

WARNUNG

Spane und spitze Messerkanten!

Verletzungen an den Handen.

Schutzhandschuhe tragen.

Der Werkzeugwechsel ist abhdngig vom verwendeten Werkzeug.

Uber HKS-Schnittstelle:

Der Werkzeugwechsel wird manuell durchgefihrt. Das Spannen
und Entspannen erfolgt manuell.

Die Werkzeughalter werden mittels Schrauben direkt mit der
Spindel verschraubt.
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\"/|B Riisten @

3. Werkzeugwechsel

3.1.1 Fraswerkzeug montieren/demontieren

Grundposition anfahren

Verriegelungsbolzen (2) entriegeln (1)
Verriegelungsbolzen (2) einsetzen
Verriegelungsbolzen (2) verriegeln (1)

Auflageflache und Zentiererbolzen reinigen

Fraswerkzeug (3) mittels 4 Stk. Innensechskantschrauben
M20x100-12.9 (4) montieren

%  Anzugsmoment = 410 Nm

a
a
a
a
a
a

O Verriegelungsbolzen wieder in urspringliche Position setzen

Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

HINWEIS

[@ Schneidplattenwechselanzugsmomente laut Zeichnung Z-1644

"Formfrager Kombination 8450 von Boehlerit im Anhang
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D

Rusten

3. Werkzeugwechsel

3.1.2 Tapping-Werkzeug wechseln

a
a
a
a
a
a

a

Grundposition anfahren

Verriegelungsbolzen (2) entriegeln (1)
Verriegelungsbolzen (2) einsetzen
Verriegelungsbolzen (2) verriegeln (1)

Auflageflache reinigen

Tapping-Werkzeug (3) mittels 4 Stk. Innensechskantschrauben
M12x140-12.9 (4) montieren

% Innensechskantschrauben (4) tiber Kreuz anziehen

%  Anzugsmoment = 80 Nm

Verriegelungsbolzen wieder in urspriingliche Position setzen

Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

HINWEIS

[@ Schneidplattenwechselanzugsmomente laut Zeichnung Z-1644

"Formfrager Kombination 8450 von Boehlerit im Anhang

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486

MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. 105
Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria
Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362




\"/|B Riisten @

4. Bearbeitungskopf einstellen

O Beidseitig 16 Stick Sechskantschrauben (1) - M24x100-12.9 -
I6sen

O Bearbeitungskopf (2) mittels Einstellschrauben (3) auf
gewulinschten Winkel laut Skala (4) einstellen
= Einstellméglichkeit von -2,5° bis +2,5°

O Bearbeitungskopf (2) beidseitig mit 16 Stiick Sechskantschrauben (1)
- M24x100-12.9 - fixieren
% Anzugsmoment = 1000Nm
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@ Rusten

5. Sensorik zustellen

4 Tastrolle (1) ca. 50 mm vertikal zum Fraswerkzeug zustellen
% 2 Klemmhebel (2)
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Betreiben R'All

1. Sicherheitshinweise

Wahrend dem Betrieb der Maschine darf sich

NUR EINE BEDIENPERSON

im Bedienbereich der Maschine aufhalten. Der Aufenthalt in
anderen Anlagenbereichen ist verboten !

Der Aufenthalt anderer Personen ist im gesamten
Anlagenbereich wahrend dem Betrieb verboten !

GEFAHR

Fehlende, defekte oder liberbriickte
Sicherheitseinrichtungen und Maschinenteile!

Tod, Verletzungen, Beschadigungen durch nicht

funktionierende oder fehlende Sicherheitseinrichtungen und

Maschinenteile

e Sicherheitseinrichtungen und Maschinenteile sorgfaltig auf
einwandfreie und bestimmungsgemalie Funktion prufen.

e Sicherheitseinrichtungen nicht Uberbrtcken.

e Bei Funktionsstérung oder Defekt unverzuglich
ReparaturmalRnahmen durchflihren.

e Ort, Lage und Funktion der Sicherheitseinrichtungen missen
bekannt sein.

e Positionen der <NOT-HALT>- Taster miissen bekannt sein, zum
rechtzeitigen Abschalten der Maschine bei auftretender Gefahr.

@ PP P

WARNUNG

Maschinenbewegungen im Bereich der ganzen
Maschine.

uetschgefahr!

e Beachten, daB sich keine Personen im Gefahrenbereich der
Maschine aufhalten.

e Nicht auf erreichbare mechanische Teile greifen.

e Maschine nicht besteigen.

e In der Maschine keine Fremdkorper (Werkzeug, ...) hinterlassen.

Ausgabe: 02.2017
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1. Sicherheitshinweise

Einschalten durch ungeschultes oder unbefugtes
Personal!

Tod, Verletzungen, Beschadigungen moglich

e Nur geschultes und befugtes Personal darf die Anlage
einschalten!
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@ Betreiben A"l

2. Vor dem Betreiben

2.1 Maschine stillsetzen

Die Machine besitzt 4 <NOT-HALT>-Pilztasten.
- 1 Stk. am Einspeisekasten

- 1 Stk. am Handbediengerat

- 2 Stk.auf Bearbeitungskopf

= Anordnung der jeweiligen <NOT-HALT>-Pitztasten siehe Kapitel
"Sicherheit"

ACHTUNG

Stillsetzen liber Sicherheitsschalter oder
Netzhauptschalter

Fehlfunktionen oder Verletzungen durch Wiederinbetrieb-

nehmen.

e Machine nur mit den Stellfunktionen (SNOT-HALT>) stillsetzen.

e Machine nicht durch Auslésen anderer Sicherheitsfunktionen
stillsetzen.

2.1.1 Unterbrechung durch <NOT-HALT>-Pilztaste

O <NOT-HALT>-Pilztasten driicken
Alle Machinenbewegungen werden sofort stillgesetzt

Beenden der Unterbrechung

O <NOT-HALT>-Pilztaste entriegeln
O NOT-HALT Reset-Knopfe am Einspeisekasten bzw.
Handbediengerat driicken

2.2 Vor dem Einschalten

prufen, daf

e sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten

e alle Aufstiegshilfen oder ahnliches Gefahrlos montiert/aufgestellt
sind

e das Pneumatiksystem an der Maschine angeschlossen ist und
den richtigen Betriebsdruck aufweist

e keine <NOT-HALT>-Pilztaste betatigt ist
e alle Sicherheitseinrichtungen in Funktion sind
e alle Turen geschlossen sind
e alle Schraubverbindungen, welche die Maschine am Unterbau und
im Bauteil fixieren, It. DIN 13/1 festgezogen sind
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2. Vor dem Betreiben

2.3 Maschine einschalten
2.3.1 Maschine entsperren

Am Netzhauptschalter des Einspeisekasten:
O Vorhangeschlol} aufsperren
iz Schlissel und Vorhangeschlol gesichert verwahren

2.3.2 Stromzufuhr einschalten

Schaltstellung des Netzhauptschalters:
' O = Stromzufuhr ist ausgeschaltet
’ I = Stromzufuhr ist eingeschaltet

O Netzhauptschalter von O auf | drehen

2.4 \Vorbereitungsarbeiten

Wartungsarbeiten durchfiihren

= siehe Kapitel "Wartung - Wartungsliste"
Maschine sauber halten

Kontrolle der Programmauswahl

a
a
a
O Betriebsarten wahlen
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@ Betreiben A"l

2. Vor dem Betreiben

2.5 Betriebsart wahlen

2.5.1 Handbetrieb (JOG-Betrieb)

= detailierte Beschreibung siehe Bedienungsanleitung vom
Handbediengerat Kapitel ,Dokumentationen Zulieferer"

2.5.2 Automatikbetrieb

Entsprechend den gewtinschten Bearbeitungen missen
dementsprechende Ablaufprogramme erstellt werden.

= detailierte Beschreibung siehe Bedienungsanleitung
Handbediengerat, Kapitel ,Dokumentationen Zulieferer"

Wahrend dem Automatikbetrieb kdnnen folgende Einstellungen

korrigiert werden:

- Override Spindel

- Override Vorschubachse (gemeinsame Verstellung von C-, X- und
Z-Achse)

Inbetriebnahme

Mit Taste <Start> Spindel einschalten

Alle Achsen zum Werkstlck abstellen (ankratzen)
Mit Taste <F1> 0-Punkt setzen

Uber Z-Achse von Werkstiick fahren

Mit Taste <Stop> Spindel ausschalen
Schllsselschalter auf "Automatikbetrieb" schalten

In Menu "NC-Programm" gehen
NC-Programm auswahlen

Mit Taste <F9> NC-Programm laden
% Bildwechsel zu Automatikbetrieb
Taste <Start> Drlcken

U JUJo OJdoood

) MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. 113
Ausgabe: 02.2017 Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria
Proj 1486 Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362




\/|I} Betreiben @

3. Unterbrechung durch <NOT-HALT>

Nach Betatigung der <NOT-HALT>-Pilztaste:

Verletzungsgefahr beim Hineingreifen in den
Gefahrenbereich durch Wieder-Inbetriebnehmen!

Tod, Quetschung, Amputation.

e Nach <NOT-HALT>-Betatigung nicht bedenkenlos in den
Gefahrenbereich eingreifen.

e Wahrend der Tatigkeit an der Anlage Netzhauptschalter
ausschalten und mit Vorhangeschlof} absperren.

e Beiausgeldstem <NOT-HALT>:
1z Aufheben von <NOT-HALT> erst nach dem Beseitigen der

Gefahrensituation.

e Ingangsetzen der Anlage nur durch geschultes Personal.

e Beachten, dal sich im Gefahrenbereich keine Personen
aufhalten.

e Funktionsbereiche der Anlage missen frei von Fremdkorpern
sein (Zum Beispiel: Werkzeuge).

e Maschine auf mechanische Schaden kontrollieren.

3.1 <NOT-HALT>-Pitztaste betatigen

Bei Gefahr:

\\ O <NOT-HALT>-Pilztaste betatigen
% Gesamte Anlage steht sofort still
iz Alle Maschinenbewegungen werden sofort stillgesetzt,
sobald ein <NOT-HALT>-Pilztaste gedriickt wird.
% Fehlermeldung erscheint am Bildschirm vom Handbediengerat
% Alle Abtriebe werden gestoppt
% Alle Funktionen der Maschine sind unterbrochen
Falls erforderlich Netzhauptschalter ausschalten und mit
Vorhangeschloss und Schild sichern.
Gefahrenstelle erst betreten, wenn keine Gefahr fir die eigene
Sicherheit besteht.
Gefahrenanalyse durchfiihren.
Gefahr beheben
MaRnahmen zur Verhinderung weiterer Gefahren setzen.

aaa a Aa

ﬂ Fehlermeldung no mocle active

I R, S— ey o — TveE— Eray — —
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@ Betreiben A"l

3. Unterbrechung durch <NOT-HALT>

3.2 <NOT-HALT> beenden

> <NOT-HALT> erst beenden, wenn keine Gefahr besteht!

Am Netzhauptschalter an der Schaltschranktir:
O Vorhangeschloss aufsperren
i Schlissel und VorhangeschloR gesichert verwahren

O Schalterkopf der <NOT-HALT>-Pilztaste durch Rechtsdrehung
I6sen

iz Alle <NOT-HALT>-Pilztasten entriegeln

3.3 Fortsetzen der Bearbeitung

O Neustart
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4. Stillsetzen

4.1 Maschine stillsetzen

Taste <STOP> drlicken
<NOT-HALT> driicken

aa

O Schlisselschalter Aufmittelstellung stellen
1=z Keine Betriebsart ist aktiv

Schllsselschalter am Handbediengerat abziehen

Netzhauptschalter ausschalten

% Maschine versperren

1= Bei vorraussichtlich langerem Stillstand sollte die Druckluft-
versorgung abgeschaltet werden

aa

O Netzhauptschalter mit Vorhangeschlof3 versperren vor:
e \erlassen der Maschine
e |nstandhalten
e Aullerbetriebnehmen
iz Schllissel der Vorhangeschlésser sicher verwahren
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@ Betreiben A"l

5. Betriebsstoffe

5.1 Schmierstoffe

= siehe Kapitel "Wartung - Schmierung"
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O Stérungsbehebung

1. Stérungen

1.1 Storungsmeldungen

Die Steuerung Uberwacht die Hilfsaggregate, Motoren, Bearbeitungs-
einheiten, Frequenzumformer und deren Schutzeinrichtungen.
Stoérungsmeldungen werden am Bildschirm in der Meldezeile (roter
Schrift) ausgegeben.

Die Storungen richten sich an den Bediener der Maschine.
Wenn die Stérung durch den Bediener nicht zu beheben ist, muf das
Instandhaltungspersonal verstandigt werden.

Restliche Fehlermeldungen sind Siemens Standard
(siehe in Diagnose-Alarme bzw. Meldungen)

1.1.1 zusatzliche Stéorungsmeldungen

= siehe in Kapitel "Anhang"
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@ Wartung

1. Sicherheitshinweise

HINWEIS

e Reinigungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur bei
gegen Wiederanlauf gesichertem Maschinenstillstand durch
unterwiesenes Fachpersonal durchgefihrt werden.

e Werden zum Zwecke von Reparatur- und Wartungstatigkeiten
Schutzeinrichtungen deaktiviert oder entfernt, so sind diese sofort
nach Beendigung dieser Tatigkeiten wieder ordnungsgemaf
zu aktivieren bzw. zu montieren und zu verschliel3en.

e Reparaturen, elektrisch und mechanisch, sind nur von
geeignetem und hierzu befugtem Fachpersonal durchzufihren.

e Bei elektrischen Reparaturen ist auf sachgemalle
Abschaltung der Maschine unter Beachtung der elektrischen
Sicherheitsregeln zu achten.

e Vor erstmaligem Einsatz der Maschine oder nach Bedarf
(z.B. nach langeren Zeitabstanden) bei Reparatur- und
Wartungsarbeiten ist das hierzu befugte Fachpersonal einer
Unterweisung zu unterziehen

Fehlende und nicht funktionierende
Sicherheitseinrichtungen!

Tod, Verletzungen, Beschadigungen.

e Vor dem Offnen einer Sicherheitseinrichtung vollstandigen
Stillstand des gesichterten Maschinenteiles abwarten.

Nach Instandsetzen:

e Alle abgenommenen Sicherheitseinrichtungen ordnungsgemafn
befestigen

e Sorgfaltig auf einwandfreie und bestimmungsgemafie Funktion
prufen

2

WARNUNG

Inbetriebnehmen bei gleichzeitigem Aufenthalt im
Gefahrenbereich!

Tod durch Stromschlag, Verletzungen, Beschéadigungen.

e Die Maschine vor dem Instandhalten abschalten.

e Netzhauptschalter ausschalten und mit Vorhangeschloss und
Revisionsschild absichern.

Verfahrende Pneumatikkomponenten: Druck auch
bei abgeschalteter Maschine!

Pneumatisch angetriebene Maschinenkomponenten kénnen

schwere Verletzungen verursachen (Amputation, Quetschung)

e Vor Wartungsarbeiten gesamtes Pneumatiksystem drucklos
machen.
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Wartung @

1. Sicherheitshinweise

HINWEIS

Schaltschranktiren am oberen Bedienpodest durfen nur bei
Stillstand der Maschine gedffnet werden.

WARNUNG

Gerade entstehende oder versteckte Gefahren
defekte Maschine!

Tod, Verletzungen, Beschadigungen.
e Maschine regelmaRig auf Beschadigung und Verschleil®
kontrollieren.

Beschadigte Strom- und PneumatikanschluBleitungen!

Tod, Verletzungen, Betriebsausfall

e Anschluleitungen regelmafig auf Beschadigung kontrollieren.
Bei Beschadigung unverziiglich Wartungsarbeiten durchfihren.

Mangelhafte Wartung!
Gefahr von Maschinenschaden, Folgeschdaden an Personal
(erhohte Verletzungsgefahr), Maschine und Produkt.
e RegelmaRiges Warten gemalt Wartungsplan einhalten.
Wartungsdaten in die Wartungstabelle eintragen.
(Das Einhalten des Wartens muf} nachweisbar sein.)
= Siehe "Wartungsliste”

Verwenden der falschen Werkzeuge!

Verletzungsgefahr, Beschadigungen, Folgeschdden an
Personal, Maschine und Produkt.
e Fir Wartungsarbeiten die richtigen Werkzeuge verwenden.

> PP b

Herausgeschleuderte Werkzeuge!

Schwere Verletzungen durch herausgeschleuderte Werkzeuge.

e Wartungswerkzeuge nach dem Warten aus der Maschine
entfernen und geordnet lagern.

e Unordnung erhoht die Unfallgefahr.

122 MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. )
Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria Ausgabe: 02.2017
Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362 Proj 1486




@ Wartung

1. Sicherheitshinweise

WARNUNG

Fehlende Maschinenbeschilderung!

Durch die Annahme falscher Voraussetzungen entsteht die
Gefahr der Fehlbedienung der Maschine.
e Abgeloste Maschinenschilder erneuern.

ACHTUNG

ReparaturschweiBungen an der Maschine bei
angeschlossener Steuerung!

Zerstorung von Elektronikbauteilen moglich!

e \or Schweildarbeiten
O Maschine ausschalten
O Vorgeschaltenen Spannungsverteiler ausschalten
O Schaltschrank- Steuerungsanschlisse abhéngen
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D

2. Reinigen

HINWEIS
e Reinigungsarbeiten an sich bewegenden Teilen dirfen nur bei
[@ Maschinenstillstand durchgefiihrt werden.
e Reinigungsarbeiten an der elektrischen Anlage (im
Schaltschrankinnenraum und Bedienpult) dirfen nur im
spannungslosen Zustand durchgefuhrt werden.

2.1 Reinigungsintervalle

Maschine und Arbeitsbereich sauber halten
O Arbeitsbereich besenrein halten

Maschine muf nach jeder Bearbeitung eines Werkstiickes von
anfallenden Spanen gereinigt werden, insbesonders tberall dort wo
die Gefahr der Spane Kompaktierung besteht.

HINWEIS
Reinigung am Bearbeitungskopf

ng Es ist darauf zu achten, dass nicht direkt gegen die Dichtung an der
Stirnseite der Spindel geblasen wird.

Reinigungshinweise:
Auch Dokumentation der Zulieferanten beachten

= siehe Kapitel "Zeichnungen, Programme, Zulieferer"
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@ Wartung

3. Abfallstoffe

Abfallstoffe
e dirfen nicht beliebig in die freie Natur entsorgt und

e missen gemal den Abfallentsorgungsgesetzen lhres Landes
behandelt und

e in den Altstoffsammelzentren abgegeben werden.

ACHTUNG

Umweltschaden. Verschmutzung von Luft, Wasser
und Boden durch Schmierstoffe und verschmutzte
Putzmaterialien!

Vergiftung, Gesundheitsschaden an Menschen und Tieren.

Falsch entsorgte Schmierstoffe verschmutzen schon in
geringsten Dosen riesige Mengen an Trinkwasser.

Bei falscher Lagerung besteht Selbstentziindungsgefahr.

e Mit Schmierstoffen verschmutzte Putzmaterialien dirfen nicht
zum normalen Miill geworfen werden.

e Nurin vollstandig dichten und metallenen Behaltern
zwischenlagern.

e Recyclebare Stoffe:
e Trennen
e Reinigen
e Der Wiederverwertung zufihren.

e Abfalle gemal Abfallentsorgungsgesetz entsorgen

b= 14

MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. 125
Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria
Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486




Wartung

4. Beigelegte Vorschriften

4.1 Liste der wichtigsten Lieferanten
Bauteil Hersteller
Antriebselemente Ulmer / TAT
Bedienungsgerat B&R
Elektrobauteile B&R
Energiefuhrung IGUS
Getriebe Wittenstein / ATP
Initiator Baumer
Kugelgewindespindel Bosch-Rexroth
Motore Siemens / B&R
Pneumatik Festo
Prazisionsfiuhrung Schneeberger
Schleifring Rietech
Speziallager INA
Spindeleinheit SEMA
Steckverbindungen Harting
Steuerung B&R
= Siehe auch Kapitel ,Dokumentation Zulieferer®
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Wartung

5. Wartungsintervalle

5.1 Wartungstermin festlegen

=

5.2 Wartungsliste fuhren

aaaaa

5.3 Vor jeder Aufstellung

a

5.4 Vor jeder Bearbeitung

a

a
a
a

||

5.5 Wahrend dem Betrieb

Siehe in Kapitel "Zeichnungen, Programme, Zulieferer"

Erforderliche Tatigkeit nachlesen
Zukaufteil- Wartungshinweise nachlesen
Schmiermittelempfehlung nachlesen
Tatigkeit durchflihren

Wartungsliste ausftllen

= Siehe "Wartungsliste"

Uberpriifung aller Schrauben und Muttern - die im Zuge von Auf-

und Abbau angezogen werden - auf Beschadigungen

% Beschadigte Schrauben und Muttern sind sofort durch Neue
zu ersetzen

Uberpriifung der Maschine auf beschadigte Bauteile

Reinigung

= siehe Kapitel "Reinigen"

Beschadigungen sind sofort zu beseitigen

Uberpriifung aller Sicherheitseinrichtungen (NOT-HALT-Taster,

Schlisselschalter, ...) auf Funktion

% Beschadigungen sind sofort zu beseitigen

Uberpriifung aller Motorbremsen und pneumatischen Bremsen an

der Maschine

% Beschadigungen sind sofort zu beseitigen

% Wahrend der Uberpriifung darf sich keine Person im
Gefahrenbereich aufhalten

O Uberpriifung der Maschine auf beschadigte Bauteile
= Beschadigungen sind sofort zu beseitigen
5.6 Jahrlich
0 Bearbeitungsspindel Uberprifen
O Schraubenverbindungen auf festen Sitz prifen ggf. nachziehen
O Samtliche Maschinenbauteile auf Beschadigungen uberprifen ggf.
reparieren bzw. tauschen
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Wartung @

5. Wartungsintervalle

5.7 Sonstige

Schmierung
O Manuelle Schmierung
= Siehe in Kapitel "Schmierung"

Pneumatik
O Alle 1000 Betriebsstunden Filterpatronen austauschen

Getriebe - Olwechsel

3 1. Olwechsel nach 100 Betriebsstunden

O Weitere Olwechsel nach 2000 Betriebsstunden bzw. min. 1x
jahrlich
ww Empfohlene Ole siehe Betriebsanleitung Comer Seite 46
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@ Wartung

6. Schmierung

6.1 Zentralschmierung

Z

:2
=
=
=
=z

Schmiermittel:
KLUBER Centroplex GLP 500
oder gleichwertig
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Wartung

6. Schmierung

6.2 Manuelle Schmierpunkte an Spindeleinheit

Pos Bezeichnung Stk. Schmierstoff Alternativ Sl
menge
1 | Lagerstelle Kugelgewindetrieb 1 | Lithiumfett KP2K-30 1,8 kg/Jahr
2 | Kugelgewindetrieb Z-Achse 2 | Lithiumfett KP2K-30 1,5 kg/Jahr
3 | Neigungsverstellung (beidseitig) | 2x2 | Dynalub 510 NBU 15 |1 cm?/ 150 km
4 | Fuhrungswagen Z-Achse 2x6 | Lithiumfett KP2K-20 [NBU 15 |12 cm®/ 100 km
(beidseitig) bzw. Jahr
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@ Wartung

7. Getriebe
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Olwechsel

Auffangbehalter fiir Ol bereitstellen

Verschlussschrauben (1) und (2) entfernen

Ol in den bereitgestellten Auffangbehalter ablassen
Verschlussschraube (1) montieren

Neues Ol Uber einfillen

ww Empfohlene Ole siehe Betriebsanleitung Comer Seite 46
Verschlussschraube (2) montieren

g a aaaaa

Ol gemal Abfallentsorgungsgesetz entsorgen
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Wartung

D

8. Pneumatik

Fehlerhaft und unvermutet verfahrende

Pneumatikkomponenten (Druck liegt auch bei
abgeschalteter Maschine an)!

Pneumatisch angetriebene Maschinenkomponenten kénnen

schwere Verletzungen verursachen (Amputation, Quetschung).

e Alle Leitungen, Schlauche und Verbindungen regelmaRig auf
Undichtigkeiten und auf3erlich erkennbare Beschadigungen
Uberprifen!

e Beschadigungen umgehend beseitigen!

e \or An- und Abbauarbeiten an Pneumatikteilen
Pneumatiksystem drucklos machen.

e Pneumatikdruck erst nach fertiger Montage zufiihren.

e Vor Wartungsarbeiten gesamtes Pneumatiksystem drucklos
schalten.

e Probeweises Betatigen von Endschaltern nur mit Hilfsmitteln
(Stange oder Werkzeug).

e Kontrollieren, ob alle Arbeitselemente in Grundstellung sind.

e Uberpriifen, ob alle Ventile in der richtigen Stellung stehen.

e Drosselventile schliessen:

(Gilt nur fur die bei einer Reparatur eingebauten neuen

(Maschinen)-Teile. Alle anderen werksseitig eingestellten

Drosselventile dirfen nicht verstellt werden).

Druck der Arbeitsluft flir Zylinder und Ventile von Hand am

Druckregler langsam erhdhen.

Drosselventile langsam o6ffnen.

Probelauf ohne Werkstiicke durchfiihren.

Gesamtablauf schrittweise durchfihren.

Schaltfunktionen, Befestigungen und Einstellungen der

Endschalter prufen.

Probelauf mit Werkstlicken durchfiihren.

Uberpriifen, ob die vorgegebenen Kréafte und Geschwindigkeiten

erreicht werden.

QA QQQe

Beschadigungen durch falsche Reinigung!

Stillstand, Funktionsunfahigkeit durch Einsatz falscher

Reinigungsmittel.

e Reinigung von Pneumatikelementen darf nur mit Wasser, nicht
mit Alkohol erfolgen.
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@ Wartung

8. Pneumatik

8.1 Wartungseinheiten

HINWEIS

Um die Luftglte der Sperrluft zu gewahrleisten, ist eine tagliche
Kontrolle der Filter und ggf. ablassen des Kondensates und
Reinigung bzw. Austausch der Filterpatronen erforderlich.

Austausch der Filterpatronen langsten nach 1000 Betriebsstunden

Pos. Beschreibung

1 Hauptluft (am Einspeisekasten)
2 [ Sperrluft (automatischer Kondensatablass)

8.1.1 Kondensat ablassen

Kondensat rechtzeitig ablassen
Ablasschraube (3) 6ffnen

= Kondensat wird unter Druck abgeblasen
Ablasschraube wieder montieren

aa

a

8.1.2 Filterpatrone reinigen

Filterschale um 45° drehen
= Bajonettverschluf’
Stutzfeder herausdrehen
Filterpatrone (4) ausbauen
Filterschale und Filterpatrone reinigen
= Reinigungsmittel
Waschbenzin / Wasser (max. +60°C)

aaa Q
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Wartung

8. Pneumatik

Pos. Beschreibung Schalldampfer/Filter
5 | Einstellventil manuell mit Schalldampfer UC-1/4 - No. 165004
6 | Einstellventil elektrisch mit Schalldampfer MS6-LFP-E - No. 534500
UC-1/4 - No. 165004
7 | Filterregelventil mit Filterfeinheit 3 =5 ym MS4-LFP-C - No. 534501
8 | Abzweigmodul

|

[

o

I

|

|

LT

Pos. Beschreibung Schalldampfer/Filter
9 | Sperrluft Bearbeitungsspindel MS4-LFP-E - No. 534502
10 | Tastrolle vertikal
11 | Tastrolle horizontal
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@ Wartung

9. Elektrik

9.1 <NOT-HALT> Funktion prufen

O Maschine einschalten
O <NOT-HALT> driicken
% Maschine stoppt
% Elektrische Antriebe spannungsfrei

9.2 Anschlussklemmen uliberprifen

1x jahrlich sollen samtliche Klemmstellen im Schaltschrank und
Einspeisekasten Uberprift bzw. nachgezogen werden.
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Wartung @

10. Wartungsliste

. . Betriebs
Datum Mangel Wartungsarbeit / Ersatzteile Name
stunden
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@ Ausser Betrieb setzen

1. Ausser Betrieb nehmen

AulBer Betrieb nehmen beschreibt die Tatigkeit zum Beenden der
Betriebsbereitschaft

1.1 Pneumatiksystem entliiften

Hauptventil zur Versorgung des Pneumatikventils schliellen
AblaBventil langsam 6ffnen

0
0
1.2 Bedienpult

O Bedienpult staubdicht abdecken

1.3 Konservieren

O Blanke Maschinenteile monatlich eindlen mit Korrosionsschutz
,Molecular Nato Fluit”

1.4 Maschine versperren

Schaltschrank versperren
Vorgeschaltenen Spannungsverteiler ausschalten und sichern
Schliissel gesichert verwahren

aaa
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Ausser Betrieb setzen @

2. Ausser Dienst stellen

AulBer Dienst stellen beschreibt den endgiiltigen Abbau der Maschine.

O Zuerst Maschine auler Betrieb nehmen
= Siehe Kapitel “Aulder Betrieb nehmen”

2.1 Maschinenteile ausmustern

O Teile mit Funktionsfehlern oder beschadigte Teile auswechseln

2.2 Maschine abbauen

Abbauen der Maschine in bestimmter Reihenfolge:

Reihenfolge MaBRnahme zum Abbauen
Steuerungskomponenten O Maschine stillsetzen
O Maschine ausschalten
Elektrik O Vorgeschalteten Spannungsverteiler ausschalten und
sichern
Pneumatik O Pneumatik: Systemdruck ablassen
O Pneumatik aul3erbetrieb setzen
Maschinenkomponenten O Mechanische Gefahren beachten
O Beim Abbauen in geordneter Reihenfolge vorgehen:
O von oben nach unten
O von auflen nach innen
Reihenfolge MaBnahme zum Abbauen
Samtliche Teile Reinigen
Blanke Maschinenteile Einfetten oder dauerhaft konservieren
Synthetische Gummiteile Mit Konservierungsmittel einstreichen
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@ Ausser Betrieb setzen

2. Ausser Dienst stellen

2.3 Verpacken konservierter Maschinenteile

HINWEIS

Verpackungsrichtlinien und Transportrichtlinien beachten !

@3 = Siehe “ Ubernahmebestatigung”

Reihenfolge MaBRnahme zum Abbauen

Samtliche Teile
Steuerungskomponenten

Abdecken, vor Schmutz und Feuchtigkeit schiitzen
In Kunststoff-Folie einwickeln
In Karton verpacken

Werkzeuge Reinigen und konservieren

In Kunststoff-Folie einwickeln

aaiaaa

2.4 \WeiterveraufBern der Maschine

HINWEIS

Bei Veraufierung der Maschine oder von Maschinenkomponenten:

3 Vom neuen Maschinenbetreiber eine Ubergabeerklarung
ausstellen lassen!

= Siehe “ Ubernahmebestatigung”

2.5 Entsorgung der Maschine

HINWEIS

Bei der Entsorgung der Maschine oder von Maschinenkomponenten
ng landerspezifische Umweltgesetze und Umweltrichtlinien beachten!
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Ausser Betrieb setzen @

140 MIBA Automation Systems Ges.m.b.H. )
Aurachkirchen 45, 4812 Pinsdorf, Austria Ausgabe.F‘og.$217
Tel: +43 (7613) 2541-0, Fax: +43 (7613) 2541-2362 roj 1486




D

Zeichnungen, Programme, Zulieferer

1. Konstruktionszeichnungen

Ausgabe: 02.2017

Proj 1486

Beschreibung Zeichnungsnummer Abgelegt
00 | Gesamtzusammenstellung 1486-101-00-000
01 | Unterbau 1486-101-01-000
02 | Spindeleinheit 1486-101-02-000
03 | Ausleger 1486-101-03-000
04 | Sensor 1486-101-04-000
05 | Schaltschrank 1486-101-05-000
06 | Werkzeugschutz 1486-101-06-000
07 | Bedienpult 1486-101-07-000
08 | Unterbau 1486-101-08-000
09 | Verlangerung_1 1486-101-09-000
10 | Podest 1486-101-10-000
11 | Gegengewicht 1486-101-11-000
12 | Verlangerung_2 1486-101-12-000
13 | Verlangerung_3 1486-101-13-000
14 | Verlangerung_4 1486-101-14-000
20 | Pneumatik 1486-101-20-000
30 | Stromlaufplan 1486-101-30-000
40 | Schmierung 1486-101-40-000
50 | Schutz 1486-101-50-000
60 | Ausriistung 1486-101-60-000
80 | Typgebundene Werkzeuge 1486-101-80-000
90 | Layout 1486-101-90-000
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D

Zeichnungen, Programme, Zulieferer

2. Dokumentation Zulieferer

Ausgabe: 02.2017
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Beschreibung Hersteller Abgelegt
01 | Antriebselemente Ulmer / TAT
02 | Bedienungsgerat B&R
03 [ Elektrobauteile B&R
04 | Energiefihrung Igus
05 | Getriebe Wittenstein / ATP
06 | Initiator Baumer
07 | Kugelgewindespindel Bosch-Rexroth
08 | Motore Siemens / B&R
09 [ Pneumatik Festo
10 | Prazisionsfuhrung Schneeberger
11 | Schleifring Rietech
12 | Speziallager INA
13 | Spindeleinheit SEMA
14 | Steckverbindungen Harting
15 | Steuerung B&R
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Anhang pdl

1. Stérungsmeldungen

ID No

Stoérungsmeldungen

Komunikaty o usterkach

1:0

System Alarme

alarmy systemowe

10:0

Summenquittierung

zatwierdzenie zbiorcze

11:1

Summenbrickung

mostkowanie zbiorcze

12:2

System initialisiert

system zainicjowany

13:3

Neustart des Alarmausdruckes

restart wydruku alarmow

14:4

Drucker nicht bereit

drukarka nie jest gotowa

15:5

Alarmdaten kénnen nicht gelesen werden

nie mozna odczyta¢ danych alarmow

16:6

Druckerpuffer Uberlauf

przepetnienie bufora drukarki

177

Batterie leer

bateria roztadowana

21:0

Maschinen Parameter haben sich
geandert

parametry maszyny zmienity sie

22:1

Fehler 16schen des Frasfiles

usun btad plikéw frezowania

23:2

CPU-Batterie tauschen 40A1

wymieni¢ baterie CPU 40A1

24:3

Fehler CPU-Lufter 40A1

btagd wentylatora CPU 40A1

254

CPU-Temperatur zu hoch >60°

temperatura CPU za wysoka >60°

26:5

Timeout Maschinenparameter Datei lesen

przekroczenie czasu odczytu pliku z
parametrami maszyny

276

Timeout Maschinen Parameter Datei
speichern

przekroczenie czasu zapisu pliku z
parametrami maszyny

28:7

Fehler speichern des Frasfiles

zapisz btad plikow frezowania

20:8

Timeout Zylinder Messsystem X-Achse
ausfahren 66Y2

przekroczenie czasu wysuwania cylindra
systemu pomiarowego osi x 66Y2

30:9

Timeout Zylinder Messsystem X-Achse
einfahren 66Y2

przekroczenie czasu wsuwania cylindra
systemu pomiarowego osi x 66Y2

31:10

SDB Zylinder Messsystem X-Achse ein-/
ausfahren 66Y1/66Y2

wsuwanie/wysuwanie sitownika SDB osi x
66Y1/66Y2

32:11

Timeout Zylinder Messsystem Z-Achse
ausfahren (hoch) 66Y4

przekroczenie czasu wysuwania cylindra
systemu pomiarowego osi z (w gore) 66Y4

33:12

Timeout Zylinder Messsystem Z-Achse
einfahren (runter) 66Y3

przekroczenie czasu wsuwania cylindra
systemu pomiarowego osi z (w dot) 66Y3

34:13

SDB Zylinder Messsystem Z-Achse ein-/
ausfahren 66Y3/66Y4

wsuwanie/wysuwanie sitownika SDB osi z
66Y3/66Y4

35:14

Fehler lesen des Frasfiles

odczytaj btad plikéw frezowania

36:15

Fehler in einem Safetybaustein

btad w module bezpieczenstwa

38:17

NOT-HALT an Frasspindel gedriickt 67S1

przycisk ZATRZYM. AWAR przy
wrzecionie frezujgcym nacisniety 67S1

39:18

NOT-HALT an Schutztir 2 gedriickt 1181

przycisk ZATRZYM. AWAR. przy drzwiach
ochronnych 2 nacisniety 11S1

40:19

NOT-HALT an Schutztir 1 gedrtickt 10S3

przycisk ZATRZYM. AWAR. przy drzwiach
ochronnych 1 nacisniety 10S3

41:20

NOT-HALT am Einspeise-Schrank
gedrickt 9S5

przycisk ZATRZYM. AWAR. na szafie
zasilajgcej nacisniety 9S5
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Ul Anhang

1. Fehler- und Betriebsmeldungen

ID No Stérungsmeldungen Komunikaty o usterkach

42:21 NOT-HALT am Mobile Panle Steckplatz przycisk ZATRZYM. AWAR. na
Einspeise-Schrank gedriickt 9A1 przenosnym panelu gniazda szafy

zasilajgcej nacisniety 9A1

43:22 | NOT-HALT am Mobile Panle Steckplatz przycisk ZATRZYM. AWAR. na

Fras-Spindel gedriickt 67A1 przenosnym panelu gniazda wrzeciona
frezujgcego nacisniety 67A1

44:23 | Stérung Motorschutzschalter Klimagerat 1 | usterka wytgcznika ochronnego silnika
/21Q2 klimatyzatora 1 / 21Q2

45:24 | Stérung Motorschutzschalter Klimagerat 2 | usterka wytgcznika ochronnego silnika
[ 21Q4 klimatyzatora 2 / 21Q4

46:25 | Stérung Motorschutzschalter Klimagerat 3 | usterka wytgcznika ochronnego silnika
/21Q6 klimatyzatora 3 / 21Q6

47:26 | Storung Motorschutzschalter Klimagerat 4 | usterka wytgcznika ochronnego silnika
/121Q8 klimatyzatora 4 / 21Q8

48:27 | Fehler Servomotor C1: {Servo1_Zeile1} btad sitownika C1: {Servo1_Zeile1}
{Servo1_Zeile2} {Servo1_Zeile3} {Servo1_ | {Servo1_Zeile2} {Servo1_Zeile3} {Servo1_
Zeiled} Zeiled}

49:28 | Fehler Servomotor C2: {Servo2_Zeile1} btad sitownika C2: {Servo2_Zeile1}
{Servo2_Zeile2} {Servo2_Zeile3} {Servo2_ | {Servo2_ Zeile2} {Servo2_Zeile3} {Servo2_
Zeile4d} Zeile4}

50:29 | Fehler Servomotor X: {Servo3_Zeile1} btad sitownika X: {Servo3_Zeile1}
{Servo3_Zeile2} {Servo3 Zeile3} {Servo3_ | {Servo3_Zeile2} {Servo3 Zeile3} {Servo3
Zeiled} Zeiled}

51:30 | Fehler Servomotor Z: {Servo4_Zeile1} btad sitownika Z: {Servo4_Zeile1}
{Servo4_Zeile2} {Servo4 Zeile3} {Servod_ | {Servod_Zeile2} {Servod Zeile3} {Servo4d
Zeiled} Zeiled}

52:31 Fehler Servomotor Fras-Spindel: {Servo5_ | btad sitownika wrzeciona frezujgcego:
Zeile1} {Servo5_Zeile2} {Servo5 Zeile3} {Servo5_ Zeile1} {Servo5 Zeile2} {Servo5_
{Servo5_ Zeile4} Zeile3} {Servo5_ Zeile4}

53:32 | Fehler Untersteckung XM1 Fras-Spindel btad ztgcza XM1 wrzeciona frezujgcego
43A1 43A1

54:33 | Fehler Untersteckung XM2 Servomotor btad ztgcza XM2 sitownika osi Z 43A1
Z-Achse 43A1

55:34 | Fehler Abstandssensor 1 X-Achse 63B1 btgd czujnika odlegtosci 1 osi X 63B1

57:36 | Fehler Abstandsensor 2 Z-Achse 63B5 btad czujnika odlegtosci 2 osi Z 63B5

59:38 | Fehler Trafoschutzschalter Versorgung btad wytgcznika ochronnego
230V 19Q8 transformatora zasilania 230 V 19Q8

60:39 | Fehler Motorschutzschalter Lifter Fras- btad wytgcznika ochronnego wentylatora
Spindel 22Q2 wrzeciona frezujgcego 22Q2

61:40 | Kein gultiges Programm geladen nie wczytano prawidtowego programu

63:42 | Achse C1 Maximales Drehmoment przekroczony maksymalny moment
Uberschritten obrotowy osi C1

65:44 | Achse C2 Maximales Drehmoment przekroczony maksymalny moment
Uberschritten obrotowy osi C2

67:46 | Achse X Maximales Drehmoment przekroczony maksymalny moment

Uberschritten

obrotowy osi X
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Anhang pdl

1. Fehler- und Betriebsmeldungen

ID No

Stérungsmeldungen

Komunikaty o usterkach

69:48

Achse Z Maximales Drehmoment
Uberschritten

przekroczony maksymalny moment
obrotowy osi Z

77:50

Not-Halt ist nicht quittiert

ZATRZYM. AWAR. niezatwierdzone

71:51

Stérung Klimagerat 1 14A2

usterka klimatyzatora 1 14A2

72:52

Stérung Klimagerat 2 14A4

usterka klimatyzatora 2 14A4

73:53

Storung Klimagerat 3 14A6

usterka klimatyzatora 3 14A6

74:54

Storung Klimagerat 4 14A8

usterka klimatyzatora 4 14A8

75:55

Storung Hauptluft nicht in Ordnung 12Y3
/ 6B4

usterka powietrze gtéwne nie jest
prawidiowe 12Y3 / 6B4

76:56

Abtastsensor Maximale Anzahl an
Grenzwertliberschreitungen erreicht

czujnik odczytujgcy osiggnat maksymalng
liczbe przekroczen wartosci granicznych

142:57

Storung Sperrluft nicht in Ordnung 64B5

usterka: powietrze blokujgce nie jest
prawidtowe 64B5

145:60

Fehler Sensoren X-Achsen Verlangerung
68B1,68B3,68B5

btad czujnikéw przedtuzenia osi X
68B1,68B3,68B5

149:61

Fehler keine X-Achsenverlangerung
angewahlt, doch eine aktiv

btgd braku wyboru przedtuzenia osi X,
jednak jedno jest aktywne

150:62

Fehler 550mm X-Achsenverlangerung
angewahlt, doch eine andere aktiv

btagd wyboru przedtuzenia osi X 550 mm,
jednak inne jest aktywne

151:63

Fehler 1300mm X-Achsenverldngerung
angewahlt, doch eine andere aktiv

btad wyboru przedtuzenia osi X 1300 mm,
jednak inne jest aktywne

152:64

Fehler 2000mm X-Achsenverlangerung
angewahlt, doch eine andere aktiv

btgd wyboru przedtuzenia osi X 2000 mm,
jednak inne jest aktywne

153:65

Fehler 2800mm X-Achsenverlangerung
angewahlt, doch eine andere aktiv

btagd wyboru przedtuzenia osi X 2800 mm,
jednak inne jest aktywne

154:66

Fehler Gegengewicht nicht aktiv 48B1

btad przeciwwagi nie jest aktywny 48B1

155:67

Fehler Gegengewicht aktiv 48B1

btgd przeciwwagi jest aktywny 48B1

158:70

Fehler Messtaster X -Achse in Endlage

btad: macki miernicze osi X w potozeniu
krancowym

159:71

Fehler Messtaster Z -Achse in Endlage

btgd: macki miernicze osi Z w potozeniu
krahcowym

160:72

Fehler zu wenig Abstand (Z-Achse)
zwischen Rohr und Fraser um eine
Messfahrt durchzuflihren

btad: zbyt maty odstep (0$ Z) miedzy
rurg a frezem do wykonania przejazdu
pomiarowego

161:73

Fehler maximale Z-Zustellung
Uberschritten

btgd: maksymalny dosuw Z przekroczony

162:74

Z-Achse Bolzen nicht entriegelt 64B7

sworzen osi Z nie jest odblokowany 64B7

163:75

Z-Achse durch Bolzen verriegelt 64B6

0$ Z nie jest odblokowana przez sworzen
64B6

164:76

NOT-HALT an Frasspindel 2 gedruckt
67S2

przycisk ZATRZYM. AWAR przy
wrzecionie frezujgcym 2 nacisniety 67S2

Ausgabe: 02.2017
Proj 1486
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