HEINEMANN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co. KG
7742 St. Georgen !

Bedienungsanleitung - Dokumentation
HEINEMANN~CNC~SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140 x 4500
Blatt 4
MA-Nr., 26 751
Technische Daten
Arbeitsbereich !
Max. Umlaufdurchmesser
- lber Bett . __ e mm 690
~ Uber Querschlitten mm 530
Max. Drehdurchmesser
- Uber Bett - - mm 690
- Uber Querschlitten mm 530
Nenndrehl&nge mm 4500
Héhe der Haupfspindelachée Uber Flur mm 1250
Hauptspindel
Durchmessgggiggiggﬁﬁren Lager R mm 195
Kopf A 8
DIN 55 021
Innenkegel, verklirzt metr. 90
Durchmesser Bohrung mm 82
Hauptantrieb
Ubersetzung i = " pc-Motor / nHauptspindel
= 7,5 |
ges.1l_ 3 75
‘ges.2_ 2’14
ges.3_ 1’07
ges.4 !
Hauptspindel DC~bctor
von Dis cn 5
‘ . =1 ~ R .
Dreizahl min 16 180 400 120 135¢
31,5 360 80C
c6 630 1400
112 1260 2200
Drermoment Nm 2686 2653 1194 353,7 52,7
1364 1326 597
767 758 341
384 379 170
Leistung kW 4,5 50 50 4,5 50
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HEINEMANN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co. KG

7742 St. Georgen

Bedienungsanleitung - Dokumenta
HEINEMANN~CNC-SONDERDREHAUTOMAT

MA-Nr. 26 751

Technische Daten

Vorschubantrieb, drehen, frésen

!

tion
DN 300 W 140 x 4500
Blatt 5

X1 / X2 Achsen

max.'SCHliéféﬁQééw”

Ubersetzung i =

Drehzahl  min
Vorschubgeschwindigkeit mm/min

. .mm/U

Eilganggéschwindigkéit m/min

ﬁféhﬁgaént, konstant Nm

Vorschubkraft, konstant N

Z1 / 22 ~ Achsen

~max. Schlittenweg

Ukersetzung i = Dgervom.
= 1,9643
~ i - l
Drenzahl min

Vorschubgeschwindigkeit mm/min
mm/U

Eilganggeschwindigkeit m/min

Drehmoment, konstant Nm

Vorschubkraft, konstant N

DOK8/BA 26751 =~ 5
27.01.1992

mm 520

“_(
A

nKugelgewindespindel
Kugelgewindespindel Servomotor
max max
1000 2000(1900)
10000
10
10
47,5 25

26800

nKugelgewindespindel

Kugelgewindespindel Servomotor
max max
1000 2000 (1964)
10000
10
10
49 25
27600



HEIDNEMANNDN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co. KG
7742 St. Georgen !

Bedienungsanleitung - Dokumentation
HEINEMANN-CNC~-SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140 x 4500
Blatt 6
MA~Nr. 26 751
C-Achse
Vorschub-Rotationsantrieb, frisen ”@
Positionierantrieb, bohren
Antrieb S e
i = . l‘(k
Ubersetzung i -nServom. / nHauptsp.
= 132
) Hauptspindel Servomotor
von bis von bis
Drehzahl min~! 0,01 9 1,32 1200
Drehmoment B Nm 5000 5000 38 38
Leistung s Sy = 0,005 4,8 0,005 4,8
Werkzeugtrdger
- Drehbearbeitung
- Spannstation
- Spannkraft des Zugankers max. 100 KN
- Betriebsdruck max. 150 bar
- Betriebsdruck ca. 100 bar

DOK8/BA 26751 - 6 .
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HEIDNEMANN Maschinen~ und Anlagenbau GmbH & Co. KG

7742 St. Georgen

Bedienungsanleitung - Dokumentation

o

HEINEMANN~CNC-SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140 x 4500

MA~Nr. 26 751

Technische Daten
Reitstock

E-Achse

- Ubersetzung

Drehzahl-Servomotor

Vorschubgeschy;pdlgkéit max.

Pinolendurchmesser ...

Pinolenhubv
Innenkegel

Pinolenanprefkrafts: -

Liilnette I . . .

SLZ 530
D-Achse

Ubersetzung

Steigung - Kugelgewindespindel
Drehzahl - Servomotor
Vorschubgeschwindigkeit max.

- Stltzdurchmesser Linette

- Betriebsdruck max.

- Spannkraft pro Rolle

- Umiangsgeschwindigkeit an
der Rolle max.
Wiederholgenauigkeit bei gleichem
Druck und gleichem Durchmesser

DOK8/BA 26751 - 7
27.01.1992

Blatt 7
U%
1 = Schneckengetriebe
i =50 Y,
Lo=1
3000 min

12000 mm/min
mm 140

mm 150

MK 5

N 322 x p (bar)

i = n Servomotor/
n Kugelgewindespindel

= 1,9643

10 mm

2000 min ~1 (1964
10000 mm/min
mm 50 - 300
bar 55

daN 2000
m/min 700

mm 0,01



HEIDNEMANN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co

7742 St. Georgen

Bedienungsanleitung - Dokumentation

HEINEMANN-CNC-SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140 x 4500

MA-Nr. 26 751

Technische Daten

Linette II

SLZz 315

ohneé motdrische Verstellung

- Stltzdurchmesser Liinette

- Betriebsdruck max.

- Spannkraft pro Rolle

- Umfangsgeschwindigkeit an
der Rolle;max
Wiederhol enaulgkelt bei gleichem
Druck und gleichem Durchmesser

Kuhlm1ttele1nr1chtu¥g

Behalter1nhaltm~

Kﬁhlmittelpumpe I .
Fbrderleistung
F&rdexrdruck
Drehzahl

Kihlmittelpumpe II
Férderleistung
Foérderdruck
Drehzahl

Kihlmittelpumpe ITII
F6rderleistung
Forderdruck
Drehzahl

Elektrischer Anschlull

Netzversorgung

AnschlulBlwert

DOK8/BA 26751 - 8
27.01.1992

mm 30 - 150

bar 70 w,
daN 1000
m/min 725

mm 0,005

ca. 700 dm?3

85 dm3/min
2 Dbar -1
2800 min

100 dm3/min
0,2 Dbar -1
2750 min

60 1 /min
5,5 Dbar

1400/2800 min~ 1

380/440 V
50/60 Hz

70 kW

Blatt 8



HEINEMANN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co.

7742 St. Georgen

Bedienungsanleitung - Dokumentation
HEINEMANN-CNC-SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140

MA-Nr. 26 751

Technische Daten

Abmessungen

- Lidnge ca.
- Breite ca.
Gewicht

~ Maschine ca.
- Zubehdr ca.

DOK8/BA 26751 - 9
27.01.199°7

x 4500

13200

5070

23.000

14.800

mm

mm

kg

kg

KG

Blatt 9



HEIDNEMANN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co. KG
7742 St. Georgen

Bedienungsanleitung - Dokumentation
HEINEMANN-CNC-SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140 x 4500
Blatt 10

MA-Nr. 26 751

TRANSPORT UND AUFSTELLEN

Transport der Maschine 1

Beim Transport der Maschine sind starke Erschlitterungen zu ver-
~meiden. Maschine und Maschinenteile miissen auf dem Fahrzeugbo- -
den gegen Verrutschen und Kippen gut verankert werden.

Fir die Aufhangung der Maschine sind nach Mogllchkelt zwel Krd-
ne zu verwenden: Ist nur ein Kran vorhanden, so muB eine ent-
sprechende Trdverse verwendet werden. Bei Maschinen mit Unter-
bett muB durch ein gegen Abrutschen gesichertes Zwischenstlick
dafir gesorgt -werden; daB die Kraft der Ketten nicht an das Un-
terbett und.Hauptbett gelangt.

Flir den Transport werden die Transportstangen durch die daflir
vorgesehenen Bohrungen im Untergestell gesteckt und mit den
Stellringen gegen Verrutschen gesichert. Zwei weitere Stell-
ringe werden auf jeder Seite der Transportstange so angebracht,
daB das$5§§2§§g§§§29e dazwischen geniligend Platz findet.

Das zu verwendende Kettengehange ist entsprechend dem auf dem
Datenblatt ausgewiesenen Gesamtgewicht zu widhlen.

Transport der Schaltschridnke

Flir die Aufhdngung der Schaltschrédnke sind an deren Oberseiten
Ringschrauben fir den Transport angebracht.

Reinigung vor Inbetriebnahme

Die Maschine wird fiir den Transport an allen blanken Fl&chen

mit einem Konversierungsmittel - CUSTOS 20/4W z.B. - Dbespriiht
oder bei Uberseetranspcrt mit einer aushdrtenden Schutzschicht

- VALVOLINE TECTYL z.B. - konserviert. Zu dessen Reinicung kann
sowohl Waschbenzin als auch Petroleum verwendet werden. Nach der
Reinigung sind alle blanken Teile und Fl&dchen mit sdureireiem
Maschinen6l leicht einzudlen. Evtl. Rostbildungen sind sorfort
sachgemdB zu beseitigen.

DOK8/BA 26751 - 10 o
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HEINEMANN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co. KG
7742 St. Georgen !

Bedienungsanleitung = Dokumentation
HEINEMANN-CNC-SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140 x 4500

Blatt 11
MA-Nr. 26 751

TRANSPORT UND AUFSTELLEN

LR

Aufstellen und Ausrichten

Vor dem Aufotellen der Maschine ist die Tragf&higkeit des
- Bodens—zu Uberprifferr.—Ist kein Betonboden ‘vorhanden, mufl
ein etwa 300 mm starkes Fundament angelegt werden. Zum

-

Aufstellen muB das Fundament gut durchgehdrtet sein. ¥
Das Maschlnenbett&lst auf einem aus Stahl geschweiBten und mit
Beton ausgegossenén Untersatz montiert und ausgerichtet. Ein
Verankern der Maschlne erlibrigt sich daher.

Das Ausrlchten der Maschlne am Aufstellungsort wird durch
unseren AuBenmonteur Uberprift ggf. berichtigt. Das nach-
trdgliche Ausrichten sollte von einem unserer Monteur vor-
genommen werden.

Den Transportvorschriften entsprechend kommt die Maschine
ohne O1fUllUng zum Versand. Vor dem ersten Lauf sind alle

Schmier- und Hydraulik&lbehdlter nach der Schmierungsanweisung .

mit 01 zu flillen. Vor der ersten Bewegung -der Schlitten auf S

dem Haupt-, Vor- oder Unterbett muB durch mehrmaliges Betd-
tigen des Drucktasters "Schmierung" die gesamte Maschine mit-
tels der Zentralschmierung durchgeschmiert werden.

DOK8/BA 26751 - 11 o
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HEINZEMANN Maschinen- und Anlagenbau GmbH & Co. KG
7742 St. Georgen /

Bedienungsanleitung - Dokumentation
HEINEMANN-~CNC~SONDERDREHAUTOMAT DN 300 W 140 x 4500

Blatt 12

MA-Nr. 26 751

TRANSPORT UND AUFSTELLEN

DOK8/BA 26751 - 12 "
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