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FUNDAMENT
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- Liste zur Fundamentzeichnung:

C-220910136-0

HVM-5000-P. BW-FIXATOREN

AUFSTELLUNG DER VOM KUNDEN BEIZUSTELLENDEN TEILE

ZEICHNG. NR. BEZEICHNUNG STCK | WERKSTOFF
BW-FIXATOREN RKII-F1-P-WES 83 HANDELSUBL.
VERLANGER ‘LE’ FUR BW-FIXATOREN 13 HANDELSUBL.
RXKII L=720 (SIEHE C-200910097-0)
ANKERSCHRAUBE M24x300 BW- 20 HANDELSUBL.
FIXATOREN

200003813-0 AURICHTPLATTE 10 (ST-52-3)

220003809-1 AURICHTPLATTE 5 (ST-52-3)

220003808-1 AURICHTPLATTE 5 (ST-52-3)
SCHRAUBE M20x110 DIN 933 10 HANDELSUBL.
SCHRAUBE M20x90 DIN 933 10 HANDELSUBL.
SCHRAUBE M20x80 DIN 933 10 HANDELSUBL.
SCHRAUBE M6x40 DIN 933 80 HANDELSUBL.
MUTTER M20 DIN 934 10 HANDELSUBL.
SCHEIBE M20 DIN 125 10 HANDELSUBL.
STIFTSCHRAUBE M20X50 DIN 913 5 HANDELSUBL.

* Materialbezeichung laut Norm UNE (DIN)

AUSGEARBEITET VON/ UBERPRUFT DURCH LA,

GENEHMIGT VON

AL

DATUM 16/03/2007

16/03/2007

1/1
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1. VORBEREITUNG DES FUNDAMENTES

> Stellen Sie sicher, dass der Beton gut abgebunden ist, bevor die Anlage auf das Fundament
aufgesetzt wird. Das Fundament sollte min. 3 Wochen vor dem Eintreffen der Maschine
fertiggestellt sein um eine ausreichende Trocknung des Betons zu gewihrleisten.
Die Abmessungen des Maschinen-Fundamentes entnehmen Sie bitte dem beigefiigten

Fundamentplan.

» Die Zusammensetzung der Beton-Mischung muss den nachfolgenden Angaben entsprechen, um
eine ausreichende Stabilitit / Festigkeit zur Aufnahme des Maschinen- und Werkstiickgewichtes
zu gewihrleisten.

Eigenschaften des Fundamentes:

- Stahleinlage (Bewehrung) mit einer scheinbaren Elastizititsgrenze von 4200 kg/cm?
- Stahlbeton: Widerstand vck = 250 kg/cm2
- Die Uberlappung der Bewehrung muss min. @40 mm betragen

- Das gesamte Func’lament wird iiber einer min. 5 cm dicken Schicht Reinigungsbeton
(\ck = 100 kg/cm”) ausgefiihrt

- Das Ausfiillen der Verankerungs-Aussparungen wird in einer zweiten Phase mit einem
schwundfreien Vergussmirtel vorgenommen
z.B. Typ: PAGEL V12/16 (820 kp/cm? - 10% Wasser)
‘FOSROC’ CONBEXTRA-MF (650 kp/cm2 - 18% Wasser)

- Der Fundamentuntergrund muss einen Arbeits-/ Belastungswiderstand von vt >2 kg/cm? aufweisen

WICHTIGER HINWEIS

Wir empfehlen, die Ausfiihrung des Maschinenfundamentes entsprechenden Fachfirmen
anzuvertrauen. NICOLAS CORREA, S.A. garantiert die geometrische Prazision und
Funktion der Maschine nur, wenn die genannten Vorschriften eingehalten werden.




Abmessungen der Baureihe RK

GA Grundausfihrung
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BWF BW-Fixatoren Baureihe RK 2 Technische Anderungen vorbehalten!
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Technische Daten der Baureihe RK

GrofBe Dim
Max. zulassige Belastung') N
'Empf. anteilige Maschinenlast?) N
Federkonstante ,,C” im Betriebsbereich?) N/um
Spezifisches- 1;—:'9
Sromementon  wexinsles
Sicherungs- N-m
Hoéhenverstellung pro Umdrehung mm
Gewicht der Grundausfiihrung kg

") Bis zu dieser Belastung kénnen die BW-Fixatoren®
verstellt werden.

%) Die empfohlene anteilige Maschinenlast ist ein
Richtwert zur Bestimmung der GréBe der
BW-Fixatoren®.

3) Der Betriebsbereich ist nach dem Ausrichten der
Maschine und Anziehen der Fundamentschrauben
erreicht, die angegebene Federkonstante wurde im
Betriebsbereich ermittelt durch Aufbringen einer
Wechsellast in Hohe der empfohlenen anteiligen
Maschinenlast.

Berechnungsformel fir die Nachgiebigkeit der
BW-Fixatoren® Baureihe RK

5 =
Af{um] = AF _ __ Lastanderung N
¢ Federkonstante N/um

Wichtig:
Die Summe der auftretenden Krafte a - e darf die
maximal zuldssige Belastung nicht libersteigen.

a) Anteilige Maschinenlast

b) Spannkraft durch Ankerschraube

¢) Dynamische Krafte (Beschleunigungskrafte)

d) Wechsellasten (wandernde Maschinenteile
bzw. Werkstiicke)

e) Gegenkrafte zu Momenten

BW-Fixatoren Baureihe RK

B,

RKI RKIl
90000 120000
10000 20000
2300 4000

3 3
27 36
2,55 2,5-5
0,25 0,25
4 5.5

RKIlI
240000
40000
6500
4
96
3,5-7

0,29

RKIV
360000
60000
8000
4,5
160
4-8
0,35

21

GroBenbestimmung der BW-Fixatoren®

RKV
700000
120000

14000
5,5

385

5-10

0,43

42

Die ,,empfohlene anteilige Maschinenlast” ist der Richt-
wert zur Bestimmung der BW-FixatorgréBe und ergibt
sich durch Division des reinen Maschinengevvichtes
durch die Anzahl der Auflagepunkte (BW-Fixatoren®).

Bei Maschinen mit starken partiellen Gewichtsunter-
schieden muss der Bereich des héchsten Maschinen-
gewichts mit der entsprechenden Anzahl der Auflage-
punkte separat gesehen werden. Die hierbei ermittelte
GroBe der BW-Fixatoren® muss aber fUr die ganze
Maschine vervvendet werden.



Vorbereitende Arbeiten

1. Das Fundament mit den Ausnehmungen fur die Ankerschraubenlécher soll in einem
Arbeitsgang hergestellt werden. Es wird empfohlen, das Fundament mindestens einen
Monat vor dem Aufstellen der Maschine fertigzustellen.

2. Das bereits vorher gegossene Fundament ist von Staub und Ol zu sédubern. Der
Niveauunterschied des Fundaments sollte bei max. + 10 mm liegen. Die Festigkeit des
Betons muss der DIN-Norm 1045 fiir Fundamente entsprechen.

3. Die Ankerlécher griandlich von Schalungsresten und anderen Fremdkorpern
saubern.

4. Vor dem Einbringen des Vergussmaterials sind die Ankerlécher gut nass zu halten.

5. Die zum Transport verwendeten Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben sind aus
den angelieferten BW-FIXATOREN zu entfernen.

6. BW-FIXATOREN vorbereiten.

7. Maschinensohle saubern.

8. Vergussrahmen fiir die BW-FIXATOREN bereitstellen, wenn diese aufbetoniert
werden sollen.

Vergussmaterial

Die Verbindung der BW-FIXATOREN mit dem Fundament kann erfolgen:

a) Durch Vergussmortel

Vergussmértel zeichnet sich durch kurze Abbindezeiten (3Tage), Schwundfreiheit,
Olbestandigkeit, hohe Frihund Endfestigkeit sowie problemlose Verarbeitung aus.
Die Angaben der Hersteller von Vergussmértel sind zu beachten.

b) Durch eine Zementmértel-Mischung

Bei Verwendung von Zementmértel muss die Vergussmasse von einer Seite
eingerittelt oder eingestopft werden, um Lufteinschlisse zu verhindern.

Die Abbindezeit von Zementmaortel betragt mindestens 20 Tage, um die Endfestigkeit
zu erreichen.

Zementmortel-Mischung:

1 Gewichtsteil Zement Z 45 L

1 Gewichtsteil Sand | (Kérnung 3 mm)

2 Gewichtsteile Sand Il (Kérnung 7 mm)

Der Wasserzusatz ist so zu wéahlen, dass die Mischung zum Einbringen weich und zum
Aufbringen oder Unterstopfen steif ist.
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Ausrichten
1. Maschine auf BW-FIXATOREN ablassen.

2. Maschine neutral (ohne angezogene Ankerschraubenmuttern )mit den BW-
FIXATOREN vorrichten. Genauigkeit ca.+ 0,02 mm.

3. Ankerschraubenmuttern handfest mit normalem Sechskantschliissel anziehen
(s.Tabelle).

4. An den Stellschrauben aller BW-FIXATOREN eine Umdrehung nach rechts
ausfiihren,um eine zusatzliche Ankervorspannung zu erreichen.Sollte eine hdhere
Spannkraft erforderlich sein,sollte diese ebenfalls Uber die Stellschraube des BW-
Fixators eingestellt werden (s.Tabelle).

5. Die Feinjustierung der Maschine ist méglichst nur nach oben durchzufiihren,damit
die Ankerschraubenvorspannung nicht verloren geht.

6. Sollte nach einiger Zeit ein Nachrichten der Maschine nétig werden,kann dies gegen
die vorgespannten Ankerschrauben nach oben durchgefiihrt werden,sofern die
zulassige Spannkraft der Ankerschraube nicht Uberschritten wird (s. Tabelle).

7. Ist das Ausrichten der Maschine nach oben nicht ausfiihrbar oder unrentabel,ist
folgendermaRen zu verfahren:

a) BW-Fixator mittels Stellschraube nach unten verstellen (sichtbarer Spalt zwischen
Kugelscheibe und Maschinensohle ).

b) Maschinenbett mittels Ankerschraubenmutter tiber die zu erreichende Lage hinaus
nach unten ziehen.

c) BW-Fixator mit Stellschraube nach oben verstellen bis gewlinschte Lage erreicht ist.
Anmerkung:

Beim Herunterziehen des Maschinenbetts ist darauf zu achten,daR die Ankerschraube
nicht Giberspannt wird.Deshalb sollte hierbei ein Drehmomentschlissel verwendet
werden.Wirde die Streckgrenze des Ankerschraubenmaterials tUberschritten,miissen
die benachbarten BW-FIXATOREN ebenfalls in der oben beschriebenen Weise
nachgestellt werden,damit mehrere Ankerschrauben zum Herunterziehen des
Maschinenbetts verwendet werden kdnnen.

Die zulassigen Spannkraft-und Drehmomentwerte kénnen aus folgender Tabelle
entnommen werden.



BW - Fixator RK

Spezielle technische Daten fiir
Stelischrauben

und
Fundamentschrauben
Dim RK RKIl | RKIll | RKIV| RKV | RKV
Ankerschraube % M16 M20 M24 M30 M36 M42
1.
Héhenverstellung pro Umdrehung
an der Stellschraube mm 0,25 0,25 0,29 0,35 0,43 0,43
2.
Max. zulassiges Drehmoment
an der Stellschraube Nm 27 36 96 160 385 385
3.
Spezifisches Drehmoment an Nm
der Fundamentschraubenmutter 10% kg 27 34 40 50 60 70
4,
Drehmoment bei handfest
angezogener
Fundamentschraubenmutter Nm 70 130 160 250 320 400
5.
Vorspannkraft bei handfest
angezogener
Fundamentschraubenmutter N x 10° 26 38 40 50 53 57
6.
Zunahme der Vorspannkraft pro
Umdrehung an der Stellschraube N x 10° 18 20 27 48 66 100
gegen die handfest angezogene
Fundamentschraubenmutter
7.
Summe der Vorspannkraft
aus 5und 6 N x 10° 44 58 67 98 119 157
8.
Drehmoment an der Fundament-
Schraubenmutter an der Streck- Nm 140 270 450 3900 1600 2700
grenze der Fundamentschraube
9.
Vorspannkraft an der Streckgrenze
der Fundamentschraube N x 10° 53 81 115 182 265 385
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