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4. Beschreibung der Maschine und technische Daten
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41 Beschreibung der Maschine

4. Beschreibung der Maschine ung technische Date
n

Die Maschine besteht aus den folgenden Baugruppen-

@ Maschinenbett

® Hauptantrieb

® Spindelkasten

@ Spanneinrichtung

@ Vorschubantrieb Z-Achse

@ Werkzeugtrager

@ Vorschubantrieb X-Achse
Reitstock

@ Kreuzschlitten

Druckminderventil fiir den Reitstock
@ Druckminderventil fur den Spanner
@ Manometer Spanndruck

(3) Manometer Reitstockdruck
Arbeitsraumleuchte

(® Bedienelemente und Bildschirm
Schaltschrank

({7) Hydraulikaggregat / Schmieraggregat
Spéaneforderer

(1 Fullstandanzeige fur Kihlschmiermittel
@ FuBtaster fir den Reitstock

@) FuBtaster fir das Spannmittel
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