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1 Sicherheit

1.1 Sicherheitshinweise und Tipps

» Lesen Sie diese Betriebsanleitung und die dazu gehérenden Anleitungen der
Einzelkomponenten sorgféltig durch, bevor Sie die Arbeit mit der Maschine beginnen.

» Alle Personen, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und
Instandhaltung der Maschine zu tun haben, missen entsprechend qualifiziert sein und
diese Betriebsanleitung genau beachten.

e Es geht um lhre Sicherheit!

e In dieser Betriebsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

Gefahr!
ausgehend von mechanischen Komponenten der Maschine

oder vom Anwendunsprozess.

6 Gefahr
durch elektrische Spannungen.

STOP Wichtige Anweisung!
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb der Anlage.

Hinweis
Tipps, welche die Arbeit mit der Maschine erleichtern.

& Gefahr durch Laser Strahlen

» Eigenméchtige Umbauten und Veranderungen der Maschine sind aus
Sicherheitsgriinden verboten.

1.2 BestimmungsgeméRe Verwendung

Universell einsetzbare Automatentrager zum schweien von Unter Pulver -Nahten in

Wannenlage.

Der maximale und minimale Werkstlickdurchmesser héngt von den eingesetzten
Rollenbdcken ab, die der Betreiber bereitstellt.

Die maximale SchweiRnahtlénge ist durch die Schienenlange der Fahrwerksschienen
begrenzt.

Alle baulichen oder funktionalen Anderungen, die an der Maschine von anderen als von
Mitarbeitern oder Beauftragten der Oerlikon Schweiltechnik GmbH vorgenommen werden,
fihren automatisch dazu, dass die von der Qerlikon SchweiRtechnik GmbH ausgestellte
Konformitatserklérung fir die Anlage ungiltig wird.
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1.3 Gefahrlichkeit dieser Maschine
Geféhrliche Komponenten dieser Maschine sind:

elektromotorisch betriebene Achsen (Bodenfahrwerk, Drehkranz, Hubsaule, Ausleger)

Schwei3stromquellen und Drahtvorschubgeréte — siehe separate Betriebsanleitung

Pulverférderungsanlage — siehe separate Betriebsanieitung

Bei unsachgeméRer Bedienung oder Manipulationen an den Verfahreinrichtun-
' gen inkiusive deren Steuerungen, besteht Verletzungsgefahr. Sie kdnnen dabei
. schwer verletzt werden.

Die fur den Normalbetrieb nétigen Schutzeinrichtungen oder Absperrungen
darfen nur zu Wartungs- oder Reparaturzwecken vortibergehend enffernt
werden.

Eine Produktion ist ohne ordnungsgemaR montierte Schutzeinrichtung nicht
zulassig!

STOP

1.4 Gefahren durch Zubehdr

1.4.1 SchweiBeinrichtungen

Zu den Schwei3einrichtungen gehéren:
e Schweillstromquellen,
» Drahtvorschubgeréte,
e Schweillbrenner,
e Brennerschlauchpakete,

e Pulverversorgung und Pulverabsaugung

Lesen Sie die Betriebsanleitung der Schweillstromquelien sowie dessen
' Zubehér und beachten Sie die darin enthaltenen Sicherheitshinweise.
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1.5 Emissionen

1.5.1 SchweiBlichtbogen

Gefahr!
Beim Schweien werden Lichtbégen mit hoher Lichtintensitat, vor allen

5 Dingen auch im UV Bereich erzeugt. AuRerdem gibt es gliihende Metallspritzer.
Direkter Blickkontakt schadet vor allem Ihren Augen und der Haut. Halten Sie
die Blendschutzeinrichtungen geschiossen damit Sie selbst und andere nicht

gefahrdet werden.

1.5.2 Gesundheitsgefihrdende Dimpfe

Gefahr!
' Beim Schweifen entstehen Rauchgase. Das Einatmen ist auf Dauer gesund-

heitsgeféhrdend. Fir die Absaugung der Rauchgase ist der Betreiber zustandig.

1.5.3 Gesundheitsgefiahrdende Laser Strahlen

Gefahr durch Laser Strahlen!
Beim Einrichten und beim Schweien wird ein Laser benutzt. Direkten Kontakt
mit den Augen unbedingt vermeiden. Verletzungsgefahr der Augen mdéglich.

1.5.4 Schallemissionen

Der A-bewertete &quivalente Dauerschalldruckpegel dieser Maschine liegt wahrend des
Schweiprozesses unter 80 dB(A)!

1.5.5 Funkenemission

Waéhrend des Schweiens kénnen sich heiRe Partikel 16sen. Deshalb miissen
feuergeféhrliche und brennbare Stoffe aus dem Schweilbereich entfernt werden.

1.6 Arbeitsplitze

Die Arbeitsplatze befinden sich an den Bedienpulten vor der Maschine.

1.7 Zugelassene Bediener

¢ Ander Maschine dlrfen nur autorisierte Personen arbeiten. Das Mindestaiter fiir
Bediener betragt 18 Jahre.
* Der Bediener istim Arbeitsbereich Dritten gegentiber verantwortlich.
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e Die Zustandigkeiten fur unterschiedliche Tatigkeiten an der Maschine miissen klar
festgelegt sein und eingehalten werden. Unkiare Kompetenzen sind ein
Sicherheitsrisiko.

e Der Betreiber muss dem Bediener die Betriebsanleitungen zugénglich machen und
sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und verstanden hat.

¢ Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen der Maschine diirfen nur von
Elektrofachkraften vorgenommen werden.

1.8 Persénliche Schutzausriistung

e Schutzhandschuhe
Tragen Sie Schutzhandschuhe!
Die Werkstlcke kénnen scharfkantig sein und beim SchweiRen hei werden.

e Sicherheitsschuhe
Tragen Sie feste isolierende Sicherheitsschuhe!

* Arbeitskleidung
Tragen Sie geeignete, nicht brennbare Arbeitskleidung!

e Schweillerschutzschild
Schauen Sie nie mit ungeschitzten Augen in den SchweiBlichtbogen!

Werksinteme Vorschriften bezliglich der Verwendung von persénlichen Schutzaus-riistungen
sind selbstverstandlich uneingeschrankt zu beachten.

1.9 SicherheitsmafRnahmen am Aufstellort

» Die Maschine darf nur auf einem geeigneten, tragfahigen, ebenen Untergrund und
nicht im Freien aufgestellt sein.

e Der sichere Zugang zur Maschine muss immer gewdhrleistet sein.
Verstellen Sie nicht die Fluchtwege!

¢ Der Betreiber muss fur rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung
des Arbeitsplatzes sorgen.

» Sorgen Sie flr Sauberkeit in der unmittelbaren Maschinenumgebung. Schmutz
beeintrachtigt thre Sicherheit.

» Kinder und Offentlichkeit durfen keinen Zugang zu der Anlage haben.

1.10 Schutzeinrichtungen

Die Schutzeinrichtungen sind zur Sicherheit des Bedienpersonals eingebaut. Sie diirfen
unter keinen Umstanden veréndert, entfernt oder durch Veranderungen an der Maschine
umgangen werden.

Der Hauptschalter am Schaltschrank dient nur zum Ein- bzw. Ausschalten der Anlage. Der
Hauptschalter kann durch Vorhangeschlésser gesichert werden.

Achtung!! Im Normalbetrieb die Steuerung tiber Not-Aus Taster ausschalten. Damit die
Pulverheizungen noch aktiv bleiben.

Gefahr!
Alle gekennzeichneten Bauelemente bleiben auch bei ausgeschaltetem
5 Hauptschalter unter Spannung!
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Not-Aus Taster
Not-Aus Taster setzen alle Bewegungen still und schalten den SchweiBlichtbogen aus.

1.11 SchweiBmassekabel
Schweilmassekabel miissen immer direkt am Werkstiick angeschlossen werden ( Um
vagabundierende SchweiRstréme zu verhindern ).
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2 Bedienung

2.1 Verhalten im Notfall

e Schalten Sie im Notfall sofort einen der Not-Aus Taster (am Schaltschrank, am

SToP Hauptsteuerpult oder an der Maschine) oder Hauptschalter!

1. Hauptschalter
Die Maschine kann nur durch den Hauptschalter am Schaltschrank spannungsfrei geschaltet

werden. Der Hauptschalter kann durch drei Vorhédngeschlésser gesichert werden,

Gefahr!
Alle gekennzeichneten Bauelemente bieiben auch bei ausgeschaltetem

6 Hauptschalter unter Spannung!.

2. Not-Aus Schalter
Not-Aus Taster setzen alle Bewegungen still und schalten den Schweilllichtbogen aus.

Not-Aus Taster befinden sich:
* am Hauptsteuerpult
e am Schaltschrank
e an der Maschine

Die Not-Aus Taster geraten mit der Zeit in Vergessenheit, da Sie zum Betrieb nicht
gebraucht werden. Machen Sie sich das Vorhandensein bewusst und trainieren Sie die
Benutzung, um im Notfall richtig reagieren zu kénnen.

2.2 Ein- und Ausschalten der Maschine

2.2.1 Anlage einschalten

Bevor Sie den Betrieb mit der Maschine aufnehmen kénnen, missen Sie den
Hauptschaiter am Maschinenschaltschrank einschaiten.

» Endriegeln Sie alle Not-Aus-Schalter.
¢ Driicken Sie die Leuchtdrucktaste »Steuerung ein“ am Schaltschrank oder am

Hauptsteuerpult.

Ist die Anlage eingeschaltet, leuchtet die im Leuchtdrucktaster eingebaute Meldeleuchte.

Jedes mal nachdem Not-Aus ausgeldst wurde, muss die Steuerung wieder neu
@ eingeschaltet werden. Dadurch wird ein unkontrollierter Wiederanlauf verhindert.
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2.2.2 Steuerung ausschalten

Mit dem Not-Aus Taster schalten Sie die Steuerung der Maschine aus. Bei langeren
Stillsetzzeiten und bei Reparaturarbeiten schaiten Sie ebenfalls den Hauptschalter an der

Netzverteilung aus.

2.2.3 SchweifRstromquelie ein- und ausschalten

Gefahr!
Achten Sie auf vollstdndigen Masseanschluss! Betreiben Sie die SchweiRstrom-

& quelle nie ohne Masseverbindung! Schweien ohne Schweilmasse fiihrt zur
Zerstorung der Schutzleiter in anderen Kabeln. Es besteht Brandgefahr!

Wichtig!
Lesen Sie die Betriebsanleitung der SchweiRstromquelle und gehen Sie nach
sTOP deren Anweisungen vor.

Angaben zur Einstellung der Schweistromquelle, SchweiRpulverversorgung usw.
entnehmen Sie ebenfalls den Betriebsanleitungen der Hersteller. Die benétigten
Schweilparametereinstellungen sind vom Betreiber vorzunehmen.
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2.3 Anordnung von Bedienelementen

Die Bedienelemente befinden sich:
e am Hauptsteuerpult,
e am Schaltschrank.

2.3.1 Hauptsteuerpult
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Leuchtdrucktaster ,Steuerung Ein* -
schaltet die Steuerung nach Betédtigung des Not-Aus oder nach erst Inbetriebnahme ein.

Leuchtdrucktaster ,Stop“ —

stoppt die Verfahrbewegung von Hub, Ausleger, Fahrwerk, Drehkranz oder Rollenbock,
beendet den Schweilvorgang und schaltet auf Betriebsart ,Hand“ um wenn vorher
Betriebsart ,Automatik angew&hlt war, schaltet die Anwahl ,Dauerbetrieb” und ,Eilgang*

ab.

Leuchtdrucktaster ,Hand" -
zum Umschalten von Betriebsart ,Automatik” auf ,Hand"

Leuchtdrucktaster ,Automatik” —
zum Umschaiten von Betriebsart ,Hand" auf ,Automatik”

Leuchtdrucktaster ,Dauer” —
zum Umschalten von Tipp- auf Dauerbetrieb in Betriebsart ,Hand"

Leuchtdrucktaster ,Fahrwerk vor —
zum Verfahren des gesamten Automatentrégers in Richtung ,vor*, zur Anwah|
Schweifrichtung vor mit Bodenfahrwerk

Leuchtdrucktaster ,Fahrwerk zur{ick” —
zum Verfahren des gesamten Automatentragers in Richtung ,zurlick®, zur Anwahl
Schweilrichtung zurlick mit Bodenfahrwerk

Leuchtdrucktaster ,Drehen gegen UZS* — Dreht das Automatentrager gegen den UZS bis
Position 180° (duBerst linke Position). Taster leuchtet wenn Drehkranz dreht. Taster blinkt
wenn betatigt ist und in Position 180 ° ist. :

Leuchtdrucktaster ,Drehen im UZS* — Dreht das Automatentrager im den UZS bis
Position 0° (duRerst rechte Position). Taster leuchtet wenn Drehkranz dreht. Taster blinkt
wenn betéatigt ist und in Position 0° ist.

Leuchtdrucktaster ,Zentrierung*- Zum verriegein des Drehkranzes nach Schweiposition
Anderung.

Taster leuchtet wenn Zentrierung angewahlt ist.

Taster blinkt in zwei Fallen: wenn bei Zentrierung Endschalter ,DK Schieichgang* betétigt
ist oder wenn einen der Leuchtdrucktaster fir Drehen des Drehkranzes[8,9] bettigt ist,
wéhrend der Drehkranz verriegelt ist.

Wenn Drehkranz verriegelt ist, Taster leuchtet nicht.

Meldeleuchte ,Drehkranz verriegelt” -
leuchtet wenn der Drehkranz verriegelt ist.

Meldeleuchte ,Drehkranz nicht verriegelt” -
leuchtet wenn der Drehkranz nicht verriegelt ist.

Leuchtdrucktaster ,Ausleger vor® —
zum Ausfahren des Auslegers, zur Anwahl Schweifrichtung vor mit Ausleger

Leuchtdrucktaster ,Ausleger zurlick” —
zum Zuriickziehen des Auslegers, zur Anwahl Schweif3richtung zurtick mit Ausleger

Leuchtdrucktaster ,Hub auf —
zum Heben des Auslegerarmes

Leuchtdrucktaster ,Hub ab" -
zum Senken des Auslegerarmes

Leuchtdrucktaster ,Drehen links" —
zum einschalten der Drehbewegung links. Im Automatikbetrieb zur Anwanhl
Schweildrichtung Drehen links, je nach Vorwahl Rollenbock oder Sektion.
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Leuchtdrucktaster ,Drehen rechts” —

zum einschalten der Drehbewegung rechts. Im Automatikbetrieb zur Anwahi
Schweilrichtung Drehen rechts, je nach Vorwahl Rollenbock oder Sektion.

Potentiometer “Geschwindigkeit Rollenbock/Sektion” — zum Einstellen der
Drehgeschwindigkeit des Drehantriebes vom Rollenbock oder Sektion

Potentiometer “Geschwindigkeit HShensupport’ — zum Einstellen der Verfahrgeschwin-
digkeit des Hohensupports (nicht im Automatikbetrieb)

Potentiometer “Geschwindigkeit Seitensupport” — zum Einstellen der
Verfahrgeschwindigkeit des Seitensupports (nicht im Automatikbetrieb)

Joystick —

zum Verfahren des Héhensupportes und Quersupportes oder des Auslegers (abhangig
von der Schalterstellung der Wahlschalter ,Rund/Langsnaht* [29])

Meldeleuchte ,Héhe auf* —
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder der Hubsaule bei Betéatigung des Joystick
oder der automatischen Abtastung an

Meldeleuchte ,HOhe ab“ -
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder der Hubs&ule bej Betéatigung des Joystick
oder der automatischen Abtastung an

Meldeleuchte ,Seite links" —
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder des Auslegers bei Betatigung des Joystick

oder der automatischen Abtastung an

Meldeleuchte ,Seite rechts” —
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder des Auslegers bei Betatigung des Joystick

oder der automatischen Abtastung an

Leuchtdruckschalter ,Abtastung Héhe “ —
zum Ein- und Ausschalten der automatischen Héhenabtastung

Leuchtdruckschalter ,Abtastung Seite “ —
zum Ein- und Ausschalten der automatischen Seitenabtastung (Option)

Wahlschalter ,Rund/Léngsnaht” —
Anwahl der Seitenabtastung (Querrsupport oder Ausleger)

Meldeleuchte ,Anwahl Léngsnaht® -
leuchtet wenn der Wahlschalter [29] auf Anwahl Léngsnaht steht

Meldeleuchte ,Anwahl Rundnaht" -
leuchtet wenn der Wahlschalter [29] auf Anwah! Rundnaht steht

TFT Monitor zur Beobachtung des Schweiens

Leuchtdrucktaster ,Absaugung ein“ -
leuchtet wenn die Funktion Absaugung angewahit ist

Potentiometer “Geschwindigkeit Ausleger” —
zum Einstellen der Verfahrgeschwindigkeit des Auslegers

Potentiometer “Geschwindigkeit Bodenfahrwerk” —
zum Einstellen der Verfahrgeschwindigkeit des Fahrwerks

Potentiometer ,Geschwindigkeit Drehen* —
zum Einstellen der Verfahrgeschwindigkeit des Drehkranzes

Anzeige der Geschwindigkeit des jeweils betétigten Antriebs von Ausleger,
Bodenfahrwerk, Rollenbock, Sektion sowie Stérmeldungen

Leuchtdrucktaster — Reserve
Leuchtdrucktaster — Reserve
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Wahischalter ,Rollenbock/Sektion —
zur Aktivierung eines optionalen Rollenbocks oder Sektionseinheit

Meldeleuchte ,Anwahl Rollenbock® - leuchtet wenn der Wahlschalter [40] auf Anwahl
Rollenbock steht

Meldeleuchte ,Anwahl Sektion” - leuchtet wenn der Wahlschalter [40] auf Anwahl
Sektioneinheit steht

Leuchtdrucktaster ,Eilgang“- um den Ausleger, den Hub, den Bodenfahrwerk, den
Drehkranz und Héhensupport des Automatentragers in Betriebsart ,Hand“ mit maximaler
Geschwindigkeit zu verfahren

Potentiometer ,vertikal* um das integrierte Fadenkreuz im Monitor[32] einzustellen
Potentiometer ,horizontal* um das integrierte Fadenkreuz im Monitor[32] einzustellen

Potentiometer ,, Helligkeit® um das integrierte Fadenkreuz im Monitor [32] hell oder dunkel
anzuzeigen

Anzeige der eingestellten Drahtgeschwindigkeit [m/min] {P10}, DC-Gleichspannung
Anzeige der eingestellten Stromstéarke [A] {P8} DC-Gleichspannung

Anzeige der eingesteliten Spannung [V] {P9} DC-Gleichspannung

Potentiometer {P1} um die Intensitat (Stromstérke) einzustellen

Potentiometer {P5} um die Schwei3spannung einzustellen

Taster {P12} fur Voranzeige VV und A

Taster fur Draht zurtick {P3}

Taster fir Draht vor {P2}

Wahlschalter fir Schwei3pulver {P4},
- Pulver auf (Hand)

- Pulver automatisch

- Pulver zu (Hand)

Schweillen ,Ein* {P8}

zum Einschalten des SchweilRvorgangs fir DC Stromquelle (wenn Wahlschaiter
~Schweillkopf Auswah! [71] in Position 1" ist) oder fir beide Stromquellen (DC+AC)
(wenn Wahlschalter ,Schwei3kopf Auswahl“ [71] in Position ,1+2" ist).

Schweilen ,Aus” {P7}

Taster {P11} fur hohe Drahtgeschwindigkeit (Eilgang)

Anzeige der eingestellten Drahtgeschwindigkeit [m/min] {P10} AC-Wechselspannung
Anzeige der eingesteliten Stromstérke [A] {P8} AC-Wechselspannung

Anzeige der eingestellten Spannung [V] {P9} AC-Wechselspannung

Potentiometer {P1} um die Intensitét (Stromstérke) einzustelien

Potentiometer {P5} um die Schwei3spannung einzustellen

Leuchttaster {P12} fir Voranzeige V und A

Taster fUr Draht zurtick {P3}

Taster fur Draht vor {P2}

Wahlschalter fur Schweilpulver {P4},
- Pulver auf (Hand)
- Pulver automatisch
- Pulver zu (Hand)
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Schweif3en Ein“ {P6}
Zum Einschalten des Schweilvorgangs fir AC Stromquelle (wenn Wahlschalter
~ochweilkopf Auswahl* [71] in Position L2" ist).

Schweien ,Aus” {P7}
Drucktaster {P11} fir hohe Drahtgeschwindigkeit (Eilgang)
Schweilkopf Auswahl ( DC, DC+ AC, AC )

Drucktaster ,Sitz auf*
Bedienersitz nach oben fahren.

Drucktaster ,Sitz ab“
Bedienersitz nach unten fahren

Wahischalter ,Auswahl Kopfstrebe/FuRstrebe*
Vorwahl Kopfstrebe oder Fustrebe.

Potentiometer ,Konenlénge*
Einstellung der Konenlénge.

Not-Aus Schalter — setzt alle Bewegungen still
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2.3.1.1 Displayanzeige:

Startbild

e
OERLIKO

Geschwindigkeit Ausleger vor

000

cm/min - — a—

Geschwindigkeit Bodenfahrwerk vor
N B e B
- TS, T

e

cm/min -! .—' .—!

Geschwindigkeit Rollenbock links

LJ

cm/mln -' am—— —

Geschwmdlgkelt Sektion links

u- - -'l
i- Gy -l
mlll— - Jpmse,

Koneldnge , FuBistrebe“

Fulb Konuslange
zw1schen_Antrlcb

99.9m

Geschwindigkeit Ausleger zuriick
CN/MiN o - o—
Geschv_vindigkeit Bodenfahrwerk zuriick
§ |

i‘:m,f'min e —

Geschwindigkeit Rollenbock rechts
|cm/ MIN o o— a—

Geschwindigkeit Sektion rechts

Konenldnge ,,Kopfstrebe”
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zwischen Antrleb

99.9m |
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Stérmeldungen:

Antrieb Hubsiule

v @

Hubsiule

Antrieb Ausleger

18 @

Ausleger

Antrieb Hohensupport

Héhensupport

Endschalter Ausleger vor

=6

| I |

Endschalter Bodenfahrwerk vor

16

Endschalter Hubsé&ule unten

6

Antrieb Bodenfahrwerk

Bodenfahrwerk

Antrieb Drehkranz

% STOP)

Drehkranz |

i

Antidrift nicht verriegelt
Freigabe |
Antidrift
fehlt

Endschalter Ausleger zuriick

=6

Endschaiter l__B_odenfahrwerk zuriick

Ie

Endschalter Hubsiule oben

16
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Endschaiter Seitensupport links Endschalter Seitensupport rechts

!

Endschalter Hshensupport auf

T

Rollenbock nicht vorhanden

RB

Abtastung Seite nicht vorhanden Abtastung Héhe nicht vorhanden

Software Endschalter Hohensensor Software Endschalter Uberbriickung

Anzeige ,,Pulver min*

eececee s
AP Yy EES
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Stromquelle nicht vorhanden Anzeige ,,Fehler Regelung* (Messrad fehilt)

eman
Regelung
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2.3.2 Schaltschrank

1: Leuchtdrucktaster ,Steuerung Ein“ - einschaltet Gesamtvorrichtung, im eingeschalteten
Zustand leuchtet der Leuchtmelder

Die folgende Drucktasten am Schaltschrank (von [2] bis [12]) kénnen nur im Handbetrieb
benutzt werden.

2:  Drucktaster Freigabe“ — erméglicht Bedienung mit Drucktasten [3], [4], [6] — [12].
Mit gleichzeitigen drucken der Drucktaster ,Freigabe“ und einen der Drucktasten [3], [4],
[6] — [12] realisiert sich die gewlnschte Bewegung.
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Drucktaster ,Ausleger Auf* - zum Heben des Auslegerarmes

Drucktaster ,Ausleger Ab“ - zum Senken des Auslegerarmes

Schiusselschalter ,Hohenbegrenzung Ein/Aus® — begrenzt Heben des Auslegerarmes bis
max. Hoéhe

Drucktaster ,Ausleger vor” - zum Ausfahren des Auslegers, zur Anwahl Schweifrichtung
vor mit Ausleger

Drucktaster ,Ausleger zuriick® - zum Zuriickziehen des Auslegers, zur Anwahl
Schweirichtung zurtick mit Ausleger

Leuchtdrucktaster ,Zentrierung“ - zum verriegeln des Drehkranzes nach Schweifdposition
Anderung

Drucktaster ,Drehen im UZS* - dreht das Schweiportal im den UZS

Drucktaster ,,Drehen gegen UZS* - dreht das SchweiRportal gegen den UZS

Drucktaster ,Fahrwerk vor* - zum Verfahren des gesamten Automatentrégers in Richtung
Lvor*

Drucktaster ,Fahrwerk zurlick" - zum Verfahren des gesamten Automatentragers in
Richtung ,zuriick"

Not-Aus Taster — setzt alle Bewegungen still
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2.4 Betriebsarten

Die Maschine hat die Betriebsart:
° Hand
e Automatik

2.4.1 Hand

Nach dem Einschalten der Steuerung mir der Leuchtdrucktaste ,Steuerung Ein“ geht die
Steuerung in Betriebsart Hand, Leuchtdrucktaste ,Hand" [3] leuchtet. Alle Bewegungstasten
kdnnen nun betatigt werden und I6sen die angewahlte Funktion, mit der am zugehérigen
Potentiometer eingesteliten Geschwindigkeit, im Tipp-Betrieb aus. Wird zusatzlich die
Leuchtdrucktaste ,Eilgang*” [43] betétigt, werden solange die Taste betétigt ist, die
angewahlten Funktionen mit maximaler Geschwindigkeit ausgefiihrt. Wird die
Leuchtdrucktaste ,Dauer” [5] betétigt, leuchtet der Leuchtmelder dieser Taste, die
angewahiten Funktionen gehen in Selbsthaltung. Wird die Taste ,Stop* [2] oder die
Leuchttaste ,Hand" [3] betétigt wird die Selbsthaltung geléscht und die vorher angewahlten
Bewegungen gestoppt. Ebenfalls leuchtet die Leuchtdrucktaste ,0¢ der SUBARC 5 UP-
Schweilisteuerung, was signalisiert das keine Schweif}freigabe vorhanden ist.

2.4.2 Automatik

Soll nach dem Einrichten, das in Betriebsart ,Hand" erfolgt, geschweilt werden muss die
Leuchttaste ,Automatik” [4] betétigt werden, der Leuchtmelder der Taste leuchtet. Nun kann
je nach Wahischalterstellung ,Rund/Lé&ngsnaht” [29] eine gewlinschte SchweiRrichtung,
durch Betatigen der Leuchtdrucktasten, angewahit werden.

Steht der Wahischalter [29] z.B. auf Stellung ,Langsnaht* (Meldeleuchte ,Anwahli
Langsnaht* [30] leuchtet) und es wird die Taste ,Drehen links® [17] betétigt wird keine
Funktion angezeigt, weile eine falsche Auswahl getroffen wurde. Wird die richtige Auswahl
getroffen, bei genannten Beispiel ,Ausleger vor* [13] oder ,Ausleger zuriick" [14] leuchtet
der angewahlte Leuchtmelder.

Ebenfalls erlischt die Leuchte ,0“ der SUBARC 5 UP- Steuerung (Schweif3freigabe
vorhanden). Wird jetzt die Taste ,|* der SUBARC 5 UP- Steuerung betitigt, wird der
Schweillprozess gestartet.

Dieser Zustand bleibt solange erhalten bis Taste ,Stop“ [2], Leuchttaste ,Hand" [3], bei
eingeschaltetem Hohen- oder Seitensensor [27, 28] die Leuchte ,Ubersteuert* [27, 28]
leuchtet oder eine Endabschaltung der Bewegungseinheiten erreicht wird. Wird der
Schweillprozess aus einem der vorgenannten Griinde gestoppt, wird automatisch die
Betriebsart ,Hand" aktiv, Leuchtmelder ,Hand" [3] leuchtet.

Wéhrend des Schweilprozess kann keine Handfunktion, auRer Supportkorrektur mittels
Joystick, bei ausgeschalteter Automatik-Abtastung, ausgefiihrt werden.
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2.5 Funktionen

2.5.1 Fahrwerk

b)

Das Fahrwerk wird von einem frequenzgeregelten Drehstromgetriebemotor
angetrieben. Es besitzt zwei Fahrrichtungen, die Uber ein Potentiometer einstellbar
sind und eine feste Geschwindigkeit.

Die Schwei3geschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb (ohne
Eilgang) wird Gber das im Hauptsteuerpult integrierte Potentiometer ,Geschwindigkeit
Bodenfahrwerk" [35] eingestellt.

Sensoren:

Das Fahrwerk besitzt vier mechanische Endschalter.
- Fahrwerk Ende vorn

— Fahrwerk Ende hinten

- Abschaltleiste vorn

— Abschaltleiste hinten

Verriegelungen:

Das Fahrwerk kann nur verfahren werden wenn:

— kein Not-Aus Taster betétigt ist und

- der Frequenzumrichter stérungsfrei arbeitet.

— keiner der mechanischen Endschalter betatigt ist

Drucktaster:

Handbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Fahrwerk vor* [6] oder ,Fahrwerk zuriick” [7] wird die
Bewegung wie in Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet. Auch mit den Tasten
»Fahrwerk vor* [11] oder ,Fahrwerk zurlick” [12] am Schaltschrank wird die Bewegung
wie in Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet.

An der Digitalanzeige [37] kénnen Sie die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

Automatikbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Fahrwerk vor” [6] oder ,Fahrwerk zuriick® [7] wird die
Bewegung wie in Abschnitt [2.4.2] beschrieben eingeschaltet. An der Digitalanzeige
[37] kbnnen Sie die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen.
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2.5.2 Ausleger

a)

b)

Aktor:

Der Ausleger wird von einem frequenzgeregelten Drehstromgetriebemotor
angetrieben. Er besitzt zwei Fahrrichtungen, die Gber ein Potentiometer [34]
einstellbar sind (Option Seitenabtastung: wird die Geschwindigkeit Uiber Potentiometer
[21] eingestellt.) und eine feste Geschwindigkeit.

Die SchweilRgeschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb (ohne
Eilgang) wird Uber das im Steuerpult integrierte Potentiometer ,Ausleger
geschwindigkeit” [34] eingestellt. Die Geschwindigkeit bei verwendeten Abtastbetrieb
wird Uber das im Steuerpult integrierte Potentiometer ,Geschwindigkeit Seitensupport*
[21] eingestellt.

Sensoren:

Der Ausleger besitzt zwei mechanische Endschalter.
- Ende vom

- Ende hinten

Verriegelungen:

Der Ausleger kann nur verfahren werden wenn:

- kein Not-Aus Taster betétigt ist und

- der Frequenzumrichter stérungsfrei arbeitet.

- keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist

Drucktaster:

Handbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Ausleger vor” [13] oder ,Ausleger zurtick" [14] wird die
Bewegung wie in Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet. Auch mit den Tasten
+Ausleger vor* [6] oder ,Ausleger zurlick” [7] am Schaltschrank wird die Bewegung
wie in Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet.

An der Digitalanzeige [37] kénnen Sie die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

Automatikbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Ausleger vor” [13] oder ,Ausleger zurlick“ [14] wird die
Bewegung wie in Abschnitt [2.4.2] beschrieben eingeschaltet.

An der Digitalanzeige [37] kénnen Sie die akiuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen,
im Querrsupportbetrieb erfolgt keine Anzeige.
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2.5.3 Hubsaule

a)

b)

Aktor:
Der Hub wird von einem frequenzgeregelten Drehstromgetriebemotor angetrieben. Er

besitzt zwei Fahrrichtungen und eine feste Geschwindigkeit.

Sensoren:

Der Hub besitzt drei mechanische Endschalter.
— Ende oben

- Ende unten

— Oben verstellbar

Verriegelungen:

Der Ausleger kann nur verfahren werden wenn:

- kein Not-Aus Taster betétigt ist,

- der Frequenzumrichter stérungsfrei arbeitet.

- keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist

Drucktaster

Handbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Hub auf” [15] oder ,Hub ab“ [16] wird die Bewegung wie in
Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet. Auch mit den Tasten ,Hub auf” [3] oder
,Hub ab"“ [4] am Schaltschrank wird die Bewegung wie in Abschnitt [2.4.1]
beschrieben eingeschaltet.

Automatikbetrieb
Automatikbetrieb nicht vorhanden.
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2.5.4 Drehkranz

a)

b)

Das Drehkranz wird von einem frequenzgeregelten Drehstromgetriebemotor
angetrieben. Er besitzt zwei Fahrrichtungen, eine Gber Potentiometer einstellbare und

eine feste Geschwindigkeit.
Die Geschwindigkeit im Handbetrieb auerhalb des Schleichgang Bereiches wird
Uber das im Steuerpult integrierte Potentiometer ,Geschwindigkeit Drehen” [36]

eingestellt.

Sensoren:
Der Drehkranz besitzt flinf mechanische Endschalter.

- Drehkranz Schleichgang
- Drehkranz 0°

- Drehkranz 180°

— Drehkranz 90° von 0°

— Drehkranz 90° von 180°

Verriegelungen:

Der Drehkranz kann nur verfahren werden wenn:

- kein Not-Aus Taster betatigt ist,

- der Frequenzumrichter stérungsfrei arbeitet,

- keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist und
— Bremszylinder nicht verriegelt ist.

Drucktaster:
Handbetrieb

Fahren des Drehkranzes:

Mit den Leuchtdrucktasten ,Drehen gegen UZS" [8] oder ,Drehen im UZS" [9] wird der
Automatentrager im gewahlien Richtung gedreht.

Auch mit den Tasten ,Drehen im UZS" [9] oder ,Drehen gegen UZS" [10] am
Schaltschrank wird der Automatentrager gedreht.

Verriegelung des Automatentrégers:

Wenn man den Drehkranz des Automatentrégers in Positionen 0°, 90° oder 180°
verriegeln will, muss man zuerst der Leuchtdrucktaster ,Zentrierung” [10] (oder
LZentrierung” [8] am Schaltschrank) und danach einen der Leuchtdrucktaster ftr
Drehen [9,10] (oder ,Drehen im UZS“ [9], ,Drehen gegen UZS* [10] am
Schaltschrank) betétigen. Abh&ngig von aktueller Position des Automatentrégers

bewegt sich der Drehkranz zur Positionenen 0°, 90° oder 180°.

Wenn man, wéhrend der Zentrierung, erneut die Leuchtdrucktaster ,Drehkranz
verriegeln® [10] (oder ,Zentrierung” [8] am Schaltschrank) betétigt, schaltet die
Zentrierung des Drehkranzes aus.

SchweiRposition Anderung:

Wenn man, um die Schweil3position zu dndern, den Drehkranz des Automatentragers
in eine andere Position verriegeln will, muss man zuerst die Leuchtdrucktaste
~orehkranz verriegeln“ [10] (oder Drucktaste ,Zentrierung” [8] am Schaltschrank) fir
die Dauer von ca. 1 Sekunde betatigen.

Danach muss man erneut, wie in vorigen Abschnitt (Verriegelung des
Automatentrdgers) beschrieben ist, handein.

Automatikbetrieb
Automatikbetrieb nicht vorhanden.
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2.5.5 Hohensupport

b)

Der Héhensupport wird von einem frequenzgeregeiten Drehstromgetriebemotor
angetrieben. Es besitzt zwei Fahrrichtungen, eine tiber Potentiometer einstellbare und
eine feste Geschwindigkeit.

Die SchweiRgeschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb (ohne
Eilgang) wird iiber das im Hauptsteuerpult integrierte Potentiometer ,Geschwindigkeit
Hoéhensupport” [20] eingestellt.

Sensoren:

Das Fahrwerk besitzt zwei mechanische Endschalter.
— Ende oben

- Ende unten

Verriegelungen:

Das Fahrwerk kann nur verfahren werden wenn:

- kein Not-Aus Taster betétigt ist,

- der Frequenzumrichter stérungsfrei arbeitet,

~ keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist

Drucktaster:

Handbetrieb

Stellen Sie den Schalter ,Abtastung Héhe" [27] auf ,Aus” (nicht betatigt, die im
Schalter eingebaute Meldeleuchte leuchtet nicht).

Betatigen Sie den Joystick [22] nach oben bzw. unten féhrt der Hohensupport mit der
am Potentiometer ,Geschwindigkeit Héhensupport® [20] eingesteliten
Geschwindigkeit nach oben bzw. unten, bis Sie den Joystick wieder loslassen, oder
der Endschalter erreicht wird.

Automatikbetrieb
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2.5.6 Seitensupport

Aktor:

Der Seitensupport wird von einem geregelten Gleichstromgetriebemotor angetrieben.
Er besitzt zwei Fahrrichtungen. Die Geschwindigkeit im Handbetrieb wird mit
Potentiometer [21] eingestelit. Im Automatikbetrieb ist eine mit einem Widerstand, im
Schaltschrank eingebaut, eingestellte Konstantgeschwindigkeit wirksam.

Sensoren:

Der Seitensupport besitzt zwei mechanische Endschalter.
- Ende links

- Ende rechts

Verriegelung:

Der Seitensupport kann nur verfahren werden wenn:
- kein Not-Aus Taster betétigt ist,

- der Antriebsregler stérungsfrei arbeitet,

~ keiner der mechanischen Endschalter betatigt ist und
- der entsprechende Support (iber die Auswahl am Wahlschalter ,Rund/Langsnaht"

[29] ausgewahit ist

Drucktasten (Joystick)

Handbetrieb

Stellen Sie den Schalter ,Abtastung Seite" [28] auf ,Aus” (nicht betétigt, die im
Schalter eingebaute Meldeleuchte leuchtet nicht). Betétigen Sie den Joystick [22]
nach rechts bzw. links fahrt der Seitensupport mit der am Potentiometer
Laeschwindigkeit Seitensupport” [21] eingestellten Geschwindigkeit nach rechts bzw.
finks, bis Sie den Joystick wieder loslassen, oder der Endschalter erreicht wird.

2.5.7 Sitzantrieb

Aktor:

Der Sitzantrieb wird von einem Drehstromgetriebemotor angetrieben. Er besitzt zwei
Fahrrichtungen und eine feste Geschwindigkeit.

Sensoren:

Der Sitzantrieb besitzt zwei mechanische Endschalter.

- Ende oben

- Ende unten

Verriegelung:

Der Sitzantrieb kann nur verfahren werden wenn:

— kein Not-Aus Taster betétigt ist,

— der Motorschutzschalter nicht ausgelést hat und
- keiner der mechanischen Endschalter betatigt ist.

Drucktasten
Handbetrieb
Mit den Leuchttasten ,Sitz auf* [72] oder ,Sitz ab“ [73] wird die Bewegung wie in

Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet.
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2.5.8 Rollenbock

Der Rollenbock kann tiber Klemmen —X11 im Schaltschrank angeschlossen werden.
Die Ansteuerung des Rollenbocks muss natdrlich mit der Schnittstelje der
Automatentrégersteuerung Ubereinstimmen. Im Stecker der Rollenbockverbindung ist
eine Kodierungsbriicke notwendig (siehe Schaltbild) damit der Rollenbock erkannt
wird, und entsprechend angesteuert werden kann.

Da der Rolienbock nur optional ist, wird hier nur die Ansteuerung beschrieben,
technische Daten und weitere Beschreibungen sind der Bedienungsanleitung des
Herstellers zu entnehmen.

Bedienung Hauptbedienpuit:

o Geschwindigkeitseinstellung
Die Schweif&geschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb wird tiber das
im Steuerpult integrierte Potentiometer ~Geschwindigkeit Rollenbock* [1 9] eingestelit.
Auf die Funktion Eilgang wird aus Sicherheitsgriinden (Masse Bauteil) verzichtet,

. Drucktaster:
a) Handbetrieb
Mit den Leuchttasten »Porehen links" [17] oder ,Drehen rechts® [18] wird die Bewegung
wie in Abschnitt [2.4. 1] beschrieben eingeschaltet. Mit der Taste ~Stop* [2] wird die

b) Automatikbetrieb
Mit den Leuchttasten »~Drehen links“ [1 7] oder ,Drehen rechts* [18] wird die Bewegung
wie in Abschnitt [2.4.2] beschrieben eingeschaltet. An der Digitalanzeige [37] kénnen
Sie die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

259 Rollenbockanlage (Sektionseinheit)

Die RB-Anlage (Sektionseinheit) kann Gber Klemmen -xg im Schaltschrank

Bedienung Hauptbedienpuit:

. Geschwindigkeitseinstellung
Ist die Sektionseinheit am Automaten Triger angeschlossen wird die
SchweiBgeschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb tber das im
Steuerpult des AT integrierte Potentiometer ~Geschwindigkeit Rollenbock/Sektion®
[19] eingestellt. Auf die Funktion Eilgang wird aus Sicherheitsgriinden (Masse Bauteil)
verzichtet.

o Drucktaster:
a) Handbetrieb
Befindet sich ein Bautei] auf der Sektionseinheit das ein Konus besitzt wird (iber den
Wahischalter ,Auswahi Kopfstrebe/-FuRstrebe* [74] ausgewsnhlt ob es sich um eine
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2.6 Hohenabtastung ein-/ausschalten

Ein Sensor erfasst den Abstand zum Werkstiick. Die Abstandsdnderung wird erfasst
und in der Steuerung ausgewertet. Mit den vorgewdhlten Korrekturachsen wird die
Abstandsénderung wieder nachreguliert.

1.

2.

Abtastung fiir Héhe ausschalten (Schalter ,Automatik Hoéhe * [27] nicht betatigt;
die im Schalter eingebaute Meldeleuchte leuchtet nicht),

Schweif3brenner mit den externen Maschinenachsen (Fahrwerk, Ausleger, Hub)
zum Werkstiick grob positionieren,

Abtastung fiir Héhe einschalten (Schalter , Automatik Héhe* [27] betatigt; die im
Schalter eingebaute Meldeleuchte blinkt),

Abtastkopf mit dem Joystick in der Héhe auf die Naht einstellen. Wenn die
Meldeleuchte ,Automatik Hhe* [27] leuchtet ist die Hohenachse im
Regelbereich. Ein manuelles Verfahren des Hohensupports ist erst nach dem
Ausschalten der Héhenabtastung wieder méglich.

Manuelles Ausrichten des Schweibrenners mit dem einstellbaren Handsupport
auf die exakte Schweilposition.

Das Schwei3kopffiihrungssystem ist schweilRbereit.

2.7 Schweillvorgang

2.7.1 Aligemeines

Bevor Sie den Betrieb mit der SchweiBsteuerung aufnehmen kénnen, miissen Sie die
Spannungsversorgung der SchweiRstromquelle einschalten. Die
Spannungsversorgung der Schweisteuerung erfolgt aus einem in der Stromquelle
integrierten Netzteil. Durch Einschalten des Hauptschalters der Stromquelle wird die
Spannungsversorgung der Schweif3steuerung aktiviert. Ist die Spannungsversorgung
der Schweillsteuerung eingeschaltet leuchtet die Meldeleuchte »otop” und die
Digitalanzeigen der SUBARC 5 SchweiRsteuerung.

Gefahr!

Achten Sie auf vollstéandigen Masseanschluss! Betreiben Sie die Schweidstrom-
quelle nie ohne Masseverbindung! Schweien ohne SchweiBmasse fiihrt zur
Zerstérung der Schutzleiter in anderen Kabeln. Es besteht Brandgefahr!

STOP

Wichtig!
Lesen Sie die Betriebsanleitung der Schweilstromquelle und gehen Sie nach
deren Anweisungen vor.

Angaben zur Einstellung der Schwei3stromquellen entnehmen Sie der Bedienungs-
anleitung SUBARC 5. Die benétigten SchweiRparametereinsteliungen sind vom
Betreiber vorzunehmen.
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2.7.2 Einrichtvorgang

Hauptschalter am Steuerschrank einschalten
Taste ,Steuerung Ein“ am Schaltschrank betétigen, weilRe Meldeieuchte leuchtet
Schweileitungen an Brenner und Stromquelle anschlieRen (kontrollieren)
Masseleitung am Werkstlck anschiieRen
Stromgquelle einschalten
Kontrolle Der Pulverférderanlage
e Trokenofen voll?
e Drucktank voll ?
e Absaugbehéalter Leer!
e Druck prufen 3 bar !
7. Absaugung reinigen — abriitteln mit Drehkurbel
8. Kaltetrockner einschalten
9. Supporte in Mittelstellung bringen
10. Draht Kontrolle (geringe Menge?)
11. Schweifddraht bis in die Kontaktdiise einfadeln
12. Andruckrollen einstellen
13. Drahtrichtrollen einstellen
14. Drahtférderung Gberprifen
15. Mind. Einen Eimer Pulver Férdern, mit mech. Schalter am Ventil
16. Laser und Kamera ausrichten
17. Brennerposition zum Werkstick einstellen (Abtastung einschalten)
18. Abstand Drahtende - Werkstlck einstellen
19. Schweilvorschubachse auswahlen (siehe Kapitel [2.4.2))
20. Schweilvorschubgeschwindigkeit einstellen (siehe Bedienungsanleitung
SUBARC 5)
21. Schweillparameter einstellen (siehe Bedienungsanleitung SUBARC 5)
22. Pulverzufihrung kontrollieren (Pulver, Pressluft vorhanden)

OO A ON

2.7.3 SchweiBvorgang

Beim SchweiRen von auBen (liber 0,5m)ist unbedingt darauf zu achten das der
Bediener Angeschnallt ist.

Sind alle Einstellungen gemacht wie [2.6.2) beschrieben und die Automatikfunktion (siehe
[2.4.2]) vorgewdhlt, erlischt die rote Leuchte des Leuchtdrucktasters ,0, der SUBARC 5
UP-Schweilsteuerung, was signalisiert, dass die Vorrichtung schweiRbereit ist.

Durch Betétigung des Tasters ,1“, der SUBARC 5 UP-SchweilRsteuerung, wird der
eigentliche Schweilvorgang eingeleitet. Das Pulverventil 6ffnet, der Drahtvorschub und die
Schweilspannung werden eingeschaltet.

Mit der Ziindung des Lichtbogens wird die eingestellte Bewegung freigegeben. Wahrend
des SchweiBvorgang kann der Bediener mit der Kamera Gber den Monitor die
Schweilnahtfihrung, mittel eines Laserpointers und oder dem einblendbaren Fadenkreuz
im Monitor, beobachten.

Ist das SchweiRnahtende erreicht kann mit der Taste ,0%, der SUBARC 5 UP-
SchweilRsteuerung oder durch Betétigen der Taste ,Stop“ (2) ,der SchweilRprozess beendet
werden.

32 von 39



Betriebsanleitung-AT MFT 70x60So (OEE-120P1548 US-111010-5)_revOEE

2.7.4 Nach SchweiBvorgang

o Pulverforderanlage Druck los machen
Kaltetrockner ausschalten

¢ Steuerung ausschalten-> nicht den Hauptschalter ausschaiten da sonst alle
Heizungen mit ausgeschaltet werden

o Beide Stromquellen ausschalten

2.7.5 SchweifRen mit Sektionseinheit

Parameter einstellen wie Strom, Spannung, Geschwindigkeit, u.s.w
Messrad anbauen und anschlieRen

Wahischalter auf Sektion stellen

Wahlschalter auf Quersupport Stellen

Steuerung einschalten (Sektionseinheit)

Steuerung einschalten (Automaten tragen)

Kurz Drehrichtung bestatigen

Lange des Konus / Kopf 0. FuRstrebe wéhlen

Rollenb6cke 2 und 3 auseinander fahren ca.5cm Luft
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3 Maschinenbeschreibung Automatentrager

3.1 Bodenfahrwerk

In SchweiRkonstruktion mit Spurkranzradern und einseitigem Antrieb durch einen
Kegelstimradgetriebemotor zum Verfahren auf Schienen. Der Antrieb erfolgt Gber ein
Stirnradvorgelege auf die Spurkranzrader. Auf ein angetriebenes Spurkranzrad wirkt eine
mechanische Dauerbremse. Sie gewahrleistet ein ruckfreies Verfahren der Maschine.

Verfahrweg: abhangig von Schienen- und Kabelschlepplénge
Verfahrgeschwindigkeit Handbetrieb: 0 -3 m/min
Verfahrgeschwindigkeit Eilgang: 3 m/min

3.2 Séule

Die Konstruktion der Bihne ist mittels Kugeldrehkranz drehbar aufgebaut. Die
Drehbewegung erfolgt mit Hilfe eines Kegelradgetriebemotors elektromotorisch. Die
Feststellung der Drehbewegung erfolgt mit einem pneumatischen Bolzen.

Auf der Blthne befinden sich Schaltschrank, Schweilstromquellen und Pulveraniage. Die
Zuflihrung der Kabel, Schlduche und Steuerleitungen an die Quer- und Héhenpinole erfolgt

Uber eine Kabelkette.

Abmessungen der Saule einschl. Buhne

Abmessungen Bihne (L x B): ca. 3800 x 3520 mm
Hoéhe Fahrbahn — OK Saule: ca. 8350 mm
Schwenkbereich ca. 350°

3.3 Vertikalfuihrung Auslegerfiihrung

Die Auslegerfiihrung wird auf der Sdule von Kurvenroilen gefihrt.
Der Hubantrieb erfolgt (iber einen Schneckengetriebemotor mit Ketten .

Hub: ca. 6600 mm
Hubgeschwindigkeit Handbetrieb: 1,1 m/min

3.4 Horizontalfiihrung Ausleger

Der Ausleger wird in der Auslegerfiihrung von Kurvenrollen geftihrt.
Der Antrieb erfolgt Gber einen Schneckengetriebemotor mit Ritzel auf einer Zahnstange.

Auslegeridnge (ohne Schweildt. und Kabelkette): ca.8280 mm

Verfahrwege horizontal: ¢a.6000 mm
Verfahrgeschwindigkeit Handbetrieb: 0 - 3 m/min
Verfahrgeschwindigkeit Eilgang: 3 m/min

3.5 Hohensupport ( Pinole 500 )
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Der Hohensupport ist Uber einen Trager an dem Ausleger befestigt. Mit Hilfe eines
Planetengetriebemotors kann der Schweillkopf stufenlos in die gewiinschte vertikale
Position gebracht werden. Die max. Belastbarkeit betrégt 100 daN. Am Héhensupport ist
der SchweilRkopf befestigt der mittels Abtastung geregelt wird.

3.6 Seitensupport

Der Quersupport ist Uber eine Zwischenplatte mit dem Hohensupport verbunden. Mit Hilfe
eines Planetengetriebemotors kann der Schweilkopf stufenlos in die gewlinschte
horizontale Position nachgeregelt werden. Die max. Belastbarkeit betragt 100 daN.

3.7 Sitzantrieb

Der Sitz ist seitlich an dem Ausleger montiert. Mittels eines Kegelgetriebemotors kann der
Sitz stufenlos in die gewlinschte Héhe gebracht werden. Die max. Belastbarkeit betragt
125 daN.

3.8 Kabelfiihrung

Die Zuflihrung der Versorgungs- und Steuerleitungen erfolgt auf dem Automatentrager Gber
Kabelketten.

Die Energieversorgung des Schaltschrankes wird vom Betreiber bereitgestellt!

3.9 Gesamtgewicht
Das Gesamtgewicht der Maschine kann je nach verwendetem Zubehér variieren.

Gesamtgewicht: ca. 12500 kg

3.10 Elektrischer Anschluss (ohne SchweiRtechnik)

Netzanschluss: Wechselstrom 3Ph, N, PE
Frequenz: 50 Hz

Spannung: 400 VAC

Strom: ca. 42 A

Leistung: ca. 29 kVA

Vorsicherung: 50A

Steuerspannung: 24VDC

Steuerung: Easy 822 DC TCX + MFD
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4 Wartung

Die Maschine muss regelméaRig gewartet werden, um ihre hohe Verfiigbarkeit

aufrecht zu erhalten. Angaben zu den einzuhaltenden Intervallen sind in der Anlage

zu der Maschine enthalten. Siehe auch Schmier- und Wartungsplan C-SF-104 649 und alle
weiteren Betriebsanleitungen von Einzelkomponenten.

Der Betreiber und die Bedienungs- und Wartungspersonen der Maschine miissen flr
eine geeignete Betriebsumgebung Sorge tragen.

Wichtig!

STOP Bei erforderlichen Eingriffen in die Maschine muss die Wartungs- bzw.
Instandsetzungsperson die Maschine ausschalten und gegen unbeab-sichtigtes
Wiedereinschalten sichemn. Bei l&angeren oder schwierigeren MaRnahmen muss
der Hauptschalter ausgeschaltet und gegen Wieder-einschalten gesichert werden.
Falls Sicherheitseinrichtungen zur Behebung von Stérungen oder bei
Wartungsarbeiten auRer Funktion gesetzt oder entfernt werden miissen, darf die
Maschine erst nach vollsténdiger Wiederherstellung der Sicherheitseinrichtungen
wieder in Betrieb gesetzt werden.

Bei Einricht- und Instandsetzungsarbeiten darfen die Wartungs- und
Instandsetzungspersonen wahrend der Bewegung von Maschinenteilen in keinem
Fall in Gefahrenbereiche der Maschine greifen. Sie missen jederzeit ausreichende
Abstande von bewegten Teilen einhalten.

4.1 Wartung elektrische Ausriistung

Gefahr!
& Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung der Anlage diirfen nur durch
Elektrofachkréfte ausgefiihrt werden.

4.1.1 Wartung und Pflege
Reinigen Sie die Maschine wochentlich und schmieren Sie die beweglichen Teile. Je
nach Verschmutzungsanfall sollte bei Einschichtbetrieb mindestens einmal jahrlich
eine grindliche Reinigung der Maschine vorgenommen werden. Dies kann unter
Zuhilfenahme von Staubsauger und trockener Pressiuft (max. 1 bar) erfolgen.

4.1.2 Optische Prifung
Die komplette Maschine incl. Steuerung ist in regelméRigen Abstinden, bei
Einschichtbetrieb mindestens vierteljdhrig, einer optischen Priifung zu unterziehen.
Hierbei sollte besonders auf defekte Leitungen und Betriebsmittel geachtet werden,
damit Ausfalizeiten der Anlage aufgrund solcher Defekte vermieden werden kénnen.
Es wird empfohlen, Betriebsmittel, die durch hohe Beanspruchung
ungewodhnlichen VerschleiB ausgesetzt sind zu bevorraten.

e Uberpriifung der Notausschalter

» Kabel und Bedienelemente auf Schaden untersuchen.
e E-Motoren auf schédliche Staubablagerungen untersuchen, eventuell reinigen.
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4.1.3 Funktionskontrolle der Steuerung

Alle 6 Monate sollte eine Funktionskontrolle der Steuerung durch Fachpersonal
erfolgen. Folgende Prifungen sind durch zufihren:

1. Not-Aus Schaltung und alle Sicherheitseinrichtungen

2. Festigkeitskontrolle Klemmen und Betriebsmittelbefestigungen, insbesondere Endschalter
und Schaltnocken.

3. Testung der Funktion von Endschaltern

4. Bremswege von Antrieben Uberpriifen

5. Aligemeine Funktionskontrolle der Steuerung

4.1.4 Vorbeugende Instandsetzung

Elektrische Schaltgerate, wie zum Beispiel Schiitze und Endschalter, besitzen eine
begrenzte mechanische - und elektrische Lebensdauer, die in den Bauteilkatalogen
als Schaltspiele angegeben wird. Wir empfehlen die Schaltgeréte vor Ablauf der
angegebenen Lebensdauer auszuwechseln.

4.2 Wartungs- und Schmieranweisungen mechanische Ausriistung

Die Wartung der Schweivorrichtung (Getriebemotor, Flihrungen etc.) ist im
Schmier- und Wartungsplan C-SF-104649 beschrieben. Nahere Angaben sind den
beigefugten Originalunterlagen zu entnehmen.

Alle beweglichen Bauteile der Anlage sind stets sauber zu halten und gegebenentalis
einzufetten. Je nach den Betriebsverhaitnissen muss die Anlage in regelmaRigen
Abstanden gewartet und auf Fehler untersucht werden.

Alle Lagerstellen auf Beschadigungen Gberprtifen.
Schraubverbindungen nachziehen.

Alle beweglichen Teile sdubem und leicht einfetten.

Woéchentliche Kontrolle des Schlackesiebs und des Staubbehaiters
Wichentliche Kontrolle der Masseleitung an der Strommassekupplung
Fehlendes Pulver auffiillen
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5 Transport, Aufbau, Installation

5.1 Transportvorschrift

Gefahr!

Bei nicht sachgemé&fem Transport kann die Last kippen oder fallen.
Hebezeuge dlrfen nur an den daftir vorgesehenen Stellen befestigt werden
und missen fiir das angegebene Transportgewicht ausgelegt sein.Die
erforderlichen Anschiagmittel miissen DIN 3088 (Seilgeschirr) bzw. DIN 5688
(Kettengeschirr) entsprechen und fiir das angegebene Transportgewicht
geeignet sein. Der Spreizwinkel der Anschiagmittel darf 90° nicht tUberschreiten.
(Uberlastung der Ketten- bzw. Seilstringe)

==

5.2 Aufbau und Installation

Die Montage und die Installation wird vom Maschinenlieferanten durchgefiihrt.
Der SchweiRautomatentréger besteht aus 5 Hauptteilen

1. Fahrwerk

2. Séule mit Hubantrieb

3. Ausleger mit Schweikopf und Sitz

4. Auslegerfihrung mit Auslegerantrieb

5. Schaltschrank

38 von 39



Betriebsanleitung-AT MFT 70x60So (OEE-120P1548 US-111010-5)_revOEE

Das Fahrwerk (1) wird auf die Schienen gesetzt. Die Saule (2) mit der Auslegerfiihrung (4)
wird mittels Kran senkrecht gestellt und auf die vorgesehene Flache auf dem Fahrwerk
aufgesetzt. AnschlieRend sind beide Teile miteinander zu verschrauben.

Nun wird der Ausleger (3) in die Auslegerfiihrung eingefahren und zwar so, dass die
Zahnstange mit den Zahnen nach unten liegend auf die Seite des Auslegerantriebs zum
Liegen kommt. AnschlieBend werden Schaltschrank, Stromquelle sowie sonstige
Zubehorteile an den daflir vorgesehenen Orten aufgestellt.

6 Anhang

e Konformitatserklarung
¢ VVDE-Prifprotokoll

6.1 Getrennter Ordner 1.: Dokumentation Mechanik

¢ Montageplan
o Stiickliste
e Schmierplan

6.2 Getrennter Ordner 2.: Dokumentation Elektrotechnik

e Stromlaufplan
o Elektrogeratestickliste
e Betriebsanleitung Frequenzumrichter
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