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1 Sicherheit

1.1 Sicherheitshinweise und Tipps

* Lesen Sie diese Betriebsanleitung und die dazu gehérenden Anleitungen der
Einzelkomponenten sorgfaltig durch, bevor Sie die Arbeit mit der Maschine beginnen.

¢ Alle Personen, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und
Instandhaltung der Maschine zu tun haben, miissen entsprechend qualifiziert sein und
diese Betriebsanleitung genau beachten.

e Es geht um lhre Sicherheit!

* In dieser Betriebsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

Gefahr!
ausgehend von mechanischen Komponenten der Maschine
oder vom Anwendunsprozess.

Gefahr
durch elektrische Spannungen.

Wichtige Anweisung!
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb der Anlage.

Hinweis
Tipps, welche die Arbeit mit der Maschine erleichtern.

Gefahr durch Laser Strahlen

RO

¢ Eigenméchtige Umbauten und Veranderungen der Maschine sind aus
Sicherheitsgriinden verboten.

1.2 Bestimmungsgemé&Re Verwendung

Universell einsetzbare Automatentrager zum schweien von Unter Pulver -Nahten in
Wannenlage.

Der maximale und minimale Werkstickdurchmesser héngt von den eingesetzten
Rollenbdcken ab, die der Betreiber bereitstellt.

Die maximale Schweilnahtlénge ist durch die Schienenlénge der Fahrwerksschienen
begrenzt.

Alle baulichen oder funktionalen Anderungen, die an der Maschine von anderen als von
Mitarbeitern oder Beauftragten der Oerlikon SchweiBtechnik GmbH vorgenommen werden,
fuhren automatisch dazu, dass die von der Oerlikon SchweiRtechnik GmbH ausgestelite
Konformit&tserklarung fur die Anlage ungiiltig wird.
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1.3 Gefahrlichkeit dieser Maschine
Gefahrliche Komponenten dieser Maschine sind:

e elektromotorisch betriebener Drehantrieb

» hydraulisch betriebener Kippantrieb

Bei unsachgemalRer Bedienung oder Manipulationen an den Verfahreinrichtun-
gen inklusive deren Steuerungen, besteht Verletzungsgefahr. Sie kénnen dabei
schwer verletzt werden.

Die fur den Normalbetrieb nétigen Schutzeinrichtungen oder Absperrungen
durfen nur zu Wartungs- oder Reparaturzwecken voriibergehend entfernt
STOP werden.

Eine Produktion ist ohne ordnungsgemanR montierte Schutzeinrichtung nicht
zulassig!

1.4 Gefahren durch Zubehér

1.4.1 SchweiBeinrichtungen

Zu den Schweifleinrichtungen gehéren:
» Schweilstromquellen,
e Drahtvorschubgerate,
¢ SchweilRbrenner,

e Brennerschlauchpakete.

1.5 Emissionen

1.5.1 SchweiBlichtbogen

Gefahr!

Beim Schweillen werden Lichtbégen mit hoher Lichtintensitat, vor allen
Dingen auch im UV Bereich erzeugt. AuRerdem gibt es glithende Metallspritzer.
Direkter Blickkontakt schadet vor allem thren Augen und der Haut. Halten Sie
die Blendschutzeinrichtungen geschlossen damit Sie selbst und andere nicht
gefahrdet werden.

1.5.2 Gesundheitsgefahrdende Dampfe

Gefahr!
Beim SchweiRen entstehen Rauchgase: Das Einatmen ist auf Dauer gesund-
heitsgefahrdend. Fir die Absaugung der Rauchgase ist der Betreiber zusténdig.
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1.5.3 Gesundheitsgefihrdende Laser Strahlen

Gefahr durch Laser Strahlen!
Beim Einrichten und beim Schweien wird ein Laser benutzt. Direkten Kontakt
mit den Augen unbedingt vermeiden. Verletzungsgefahr der Augen méglich.

1.5.4 Schallemissionen

Der A-bewertete aquivalente Dauerschalldruckpegel dieser Maschine liegt wéhrend des
Schweillprozesses unter 80 dB(A)!

1.5.5 Funkenemission

Wahrend des Schweilens kdnnen sich heiRe Partikel I6sen. Deshalb milssen
feuergefahrliche und brennbare Stoffe aus dem SchweiRbereich entfernt werden.

1.6 Arbeitsplétze

Die Arbeitsplatze befinden sich an den Bedienpulten vor der Maschine.

1.7 Zugelassene Bediener

* Ander Maschine durfen nur autorisierte Personen arbeiten. Das Mindestalter fiir
Bediener betrégt 18 Jahre.

Der Bediener ist im Arbeitsbereich Dritten gegentiber verantwortlich.

e Die Zustandigkeiten fur unterschiedliche Tatigkeiten an der Maschine missen klar
festgelegt sein und eingehalten werden. Unklare Kompetenzen sind ein
Sicherheitsrisiko.

* Der Betreiber muss dem Bediener die Betriebsanleitungen zugénglich machen und
sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und verstanden hat.

» Arbeiten an den elektrischen Einrichtungen der Maschine diirfen nur von
Elektrofachkraften vorgenommen werden.

1.8 Persdnliche Schutzausriistung

Tragen Sie Schutzhandschuhe!

Verwenden Sie eine Sichtschutzblende, wenn Sie in den Lichtbogen schauen! Die
Werkstlicke kénnen scharfkantig sein und beim Schweien heif werden. Die werksinternen
Vorschriften beziiglich der Verwendung von persénlichen Schutzeinrichtungen sind zu
beachten.
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1.9 SicherheitsmaBnahmen am Aufstellort

» Die Maschine darf nur auf einem geeigneten, tragfahigen, ebenen Untergrund und
nicht im Freien aufgestellt sein.
» Der sichere Zugang zur Maschine muss immer gewahrleistet sein.

e Verstellen Sie nicht die Fluchtwege!
¢ Der Betreiber muss fir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung

des Arbeitsplatzes sorgen.
» Sorgen Sie flr Sauberkeit in der unmittelbaren Maschinenumgebung. Schmutz

beeintrachtigt Ihre Sicherheit.
 Kinder und Offentlichkeit diirfen keinen Zugang zu der Anlage haben.

1.10 Schutzeinrichtungen

Die Schutzeinrichtungen sind zur Sicherheit des Bedienpersonals eingebaut. Sie diirfen
unter keinen Umstanden verdndert, entfernt oder durch Veranderungen an der Maschine

umgangen werden.
Der Hauptschalter am Schaltschrank dient nur zum Ein- bzw. Ausschalten der Steuerung am

Arbeitsende oder in Notfallen. Der Hauptschalter kann durch drei Vorhangeschlésser
gesichert werden.

Gefahr!
Alle gekennzeichneten Bauelemente bleiben auch bei ausgeschaltetem

& - Hauptschalter unter Spannung!

2 Bedienung

2.1 Verhalten im Notfall

e Schalten Sie im Notfall sofort die Steuerung aus (mittels Notaus- oder

Hauptschalter)! v
e Schalten Sie auch dann die Steuerung sofort aus, wenn Sie vermuten, dass

eine andere Person an der Maschine in Gefahr gerat!

1. Hauptschalter
Die Maschine kann nur durch den Hauptschalter am Schaltschrank spannungsfrei geschaltet

werden. Der Hauptschalter kann durch drei Vorhangeschlésser gesichert werden.

Gefahr!
Alle gekennzeichneten Bauelemente bleiben auch bei ausgeschaltetem

& Hauptschalter unter Spannung!.
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2. Not-Aus-Schalter
Not-Aus-Schalter setzen alle Bewegungen still und schalten den SchweiRlichtbogen aus.
Not-Aus-Schalter befinden sich:

¢ am Hauptsteuerpult, (am Fahrwerk oder auf den Automatentréger)

¢ am Schaltschrank

e an der Fernbedienung
Die Not-Aus-Schalter geraten mit der Zeit in Vergessenheit, da Sie zum Betrieb nicht
gebraucht werden. Machen Sie sich das Vorhandensein bewusst und trainieren Sie die
Benutzung, um im Noffall richtig reagieren zu kénnen.

2.2 Ein- und Ausschalten der Maschine

2.2.1 Anlage einschalten

Bevor Sie den Betrieb mit der Maschine aufnehmen kénnen, miissen Sie den

Hauptschalter am Maschinenschaltschrank einschalten.

e Endriegeln Sie alle Not-Aus-Schalter.

e Drlcken Sie die Leuchtdrucktaste ,Steuerung ein“ am Schaltschrank oder am
Steuerpult.

Ist die Anlage eingeschaltet, leuchtet die im Leuchtdrucktaster eingebaute Meldeleuchte.

Jedes mal nachdem Not-Aus ausgel6st wurde, muss die Steuerung wieder neu
@ eingeschaltet werden. Dadurch wird ein unkontrollierter Wiederanlauf verhindert.

2.2.2 Steuerung ausschalten

Mit dem Hauptschalter schalten Sie die Maschine ab. Bei langeren Stillsetzzeiten und bei
Reparaturarbeiten schalten Sie ebenfalls den Hauptschalter an der Netzverteilung aus.

2.2.3 SchweiRstromquelle ein- und ausschalten

Gefahr! :
Achten Sie auf volistandigen Masseanschluss! Betreiben Sie die SchweiRstrom-

quelle nie ohne Masseverbindung! Schweilen ohne SchweilfRmasse fiihrt zur
Zerstorung der Schutzleiter in anderen Kabeln. Es besteht Brandgefahr!

Wichtig!

Lesen Sie die Betriebsanleitung der Schweilstromquelle und gehen Sie nach
deren Anweisungen vor.

Angaben zur Einstellung der Schwei3stromquelle, Schweilfpulverversorgung usw.
entnehmen Sie ebenfalls den Betriebsanleitungen der Hersteller. Die benétigten
Schweilparametereinstellungen sind vom Betreiber vorzunehmen.
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2.3 Anordnung von Bedienelementen

Die Bedienelemente befinden sich:
e am Hauptsteuerpult,
e am Schaltschrank.
¢ in der Fernbedienung
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2.3.1 Hauptsteuerpult

VIEWTER
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Not-Aus Schalter — setzt alle Bewegungen still

Drucktaster ,Stopp* —

stoppt die Verfahrbewegung von Hub, Ausleger, Fahrwerk, Rollenbock oder Drehtisch,
beendet den Schweilvorgang und schaltet auf Betriebsart ,Hand“ um wenn vorher
Betriebsart ,Automatik‘ angewshlt war, schaltet die Anwahl ,Dauerbetrieb® und .Eilgang”
ab

Leuchtdrucktaster ,Hand* -
zum Umschalten von Betriebsart ,Automatik auf ,Hand"

Leuchtdrucktaster ,Automatik* —
zum Umschalten von Betriebsart ,Hand* auf ,Automatik®

Leuchtdrucktaster ,Dauer” —
zum Umschalten von Tipp- auf Dauerbetrieb in Betriebsart ,Hand*

Leuchtdrucktaster ,Fahrwerk vor* —
zum Verfahren des gesamten Automatentrégers in Richtung ,vor“, zur Anwahl
Schweilrichtung vor mit Bodenfahrwerk

Leuchtdrucktaster ,Fahrwerk zurick® —
zum Verfahren des gesamten Automatentréagers in Richtung ,zurtick®, zur Anwahl
Schweilrichtung zurtick mit Bodenfahrwerk

Leuchtdrucktaster ,Ausleger vor* —
zum Ausfahren des Auslegers, zur Anwahl Schweirichtung vor mit Ausleger

Leuchtdrucktaster ,Ausleger zuriick” —
zum Zuruickziehen des Auslegers, zur Anwahl Schwei8richtung zurtick mit Ausleger

Leuchtdrucktaster ,Hub auf* -
zum Heben des Auslegerarmes

Leuchtdrucktaster ,Hub ab“ —
zum Senken des Auslegerarmes

Leuchtdrucktaster ,Drehen links* —
zum einschalten der Drehbewegung links, zur Anwahl SchweiRrichtung Drehen links, je
nach Vorwahl Rollenbock oder Drehtisch

Leuchtdrucktaster ,Drehen rechts* —
zum einschalten der Drehbewegung rechts, zur Anwahl Schweillrichtung Drehen rechts,
je nach Vorwahl Rollenbock oder Drehtisch

Potentiometer “Geschwindigkeit Drehtisch/Rollenbock” — zum Einstellen der
Drehgeschwindigkeit des Drehantriebes vom Dreh-/Kipptisch oder Rollenbock

Potentiometer “Geschwindigkeit Hohensupport” — zum Einstellen der Verfahrgeschwin-
digkeit des Hohensupports (nicht im Automatikbetrieb)

Potentiometer “Geschwindigkeit Seiten- Léngssupport” — zum Einstellen der Verfahr-
geschwindigkeit des Seiten- Langssupports (nicht im Automatikbetrieb)

Joystick —

zum Verfahren des Hohen- und Quersupportes, der Hubs&ule oder des Auslegers
(abhangig von der Schalterstellung der Wahlschalter ,Abtastung Hshe* [27] und
LAbtastung Seite" [30])

Meldeleuchte ,Hohe auf‘ —
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder der Hubsaule bei Betatigung des Joystick
oder der automatischen Abtastung an
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Meldeleuchte ,H6he ab“ —
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder der Hubs&ule bei Betétigung des Joystick
oder der automatischen Abtastung an

Meldeleuchte ,Seite links" —
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder des Auslegers bei Betétigung des Joystick
oder der automatischen Abtastung an

Meldeleuchte ,Seite rechts” —
zeigt die Verfahrrichtung des Supports oder des Auslegers bei Betatigung des Joystick
oder der automatischen Abtastung an

Leuchtdruckschalter ,Abtastung Héhe “ —
zum Ein- und Ausschalten der automatischen Hohenabtastung

Leuchtdruckschalter ,Abtastung Seite “ —
zum Ein- und Ausschalten der automatischen Seitenabtastung (Option)

Wahlschalter ,Rund oder Langsnaht" —
Anwahl der Drehvorrichtung die mit den Tasten [12], [13] und dem Potentiometer [14]
angesteuert wird

Meldeleuchte ,Anwahl Rundnaht" -
leuchtet wenn der Wahlschalter [24] auf Anwahl Rundnaht steht

Meldeleuchte ,Anwahl Ldngsnaht* -
leuchtet wenn der Wahlschalter [24] auf Anwahl Langsnaht steht

TFT Monitor zur Beobachtung des Schweil’ens

Leuchtdrucktaster ,Absaugung ein” -
leuchtet wenn die Funktion Absaugung angewahlt ist

Potentiometer “Geschwindigkeit Ausleger” —
zum Einstellen der Verfahrgeschwindigkeit des Auslegers

Potentiometer “Geschwindigkeit Bodenfahrwerk” —
zum Einstellen der Verfahrgeschwindigkeit des Fahrwerks

Anzeige der Geschwindigkeit des jeweils betétigten Antriebs von Ausleger,
Bodenfahrwerk, Rollenbock / Drehtisch sowie Stérmeldungen

UP-Bedienung SUBARC 5 —
siehe Punkte [40] ... [49] und separate Betriebsanleitung der Komplett- Dokumentation
{P1} ... {P12}

Leuchtdrucktaster ,AUF* —
um den optionalen Drehkipptisch nach oben zu kippen

Leuchtdrucktaster ,AB" —
um den optionalen Drehkipptisch nach unten zu kippen

Wahlschalter,Sektionseiheit / IAG Rollenbock” —
zur Aktivierung eines optionalen Drehtisches oder Rollenbockes

Leuchtdrucktaster ,Eilgang“-um den Ausleger, den Hub und das Bodenfahrwerk des
Automatentragers in Betriebsart ,Hand* mit maximaler Geschwindigkeit zu verfahren

Potentiometer ,vertikal“ um das integrierte Fadenkreuz im Monitor[27] einzustellen
Potentiometer ,horizontal“ um das integrierte Fadenkreuz im Monitor[27] einzu-stellen

Potentiometer , Helligkeit* um das integrierte Fadenkreuz im Monitor [27] hell oder dunkel
anzuzeigen
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Anzeige der eingestellten Drahtgeschwindigkeit [m/min] {P10},
Stromstérke [A] {P8} und Spannung [V] {P9} DC-Gleichspannung

Potentiometer {P1} um die Intensitat (Stromstérke) einzustellen
Taster flr Draht zuriick {P3}
Taster fiir Draht vor {P2}

Wahlschalter fur Schweilpulver {P4},
- Pulver auf (Hand)

- Pulver automatisch

- Pulver zu (Hand)

Potentiometer {P5} um die Schweilspannung einzustellen
Schweilien ,Ein" {P6}

Schweillen ,Aus" {P7}

Taster {P11} fur hohe Drahtgeschwindigkeit (Eilgang)

Taster {P12} fur Voranzeige V und A

Anzeige der eingestellten Drahtgeschwindigkeit [m/min] {P10},
Stromstarke [A] {P8} und Spannung [V] {P9} AC-Wechselspannung
Potentiometer {P1} um die Intensitat (Stromstérke) einzustellen
Taster fur Draht zurtick {P3}

Taster fur Draht vor {P2}

Wahlschalter fir Flussmittel {P4},
- Pulver auf (Hand)
- Pulver automatisch
- Pulver zu (Hand)

Potentiometer {P5} um die Schweispannung einzustellen
Schweilen ,Ein” {P6}

Schweillen ,Aus" {P7}

Leuchtdrucktaster {P11} fur hohe Drahtgeschwindigkeit
Leuchttaster {P12} fur Voranzeige V und A

Schweiftkopf Auswahl ( DC _ DC+ AC _AC)

Steuerung Einschalten -
schaltet die Steuerung nach Betatigung des Not-Aus oder nach erst Inbetriebnahme ein.

Bedienersitz nach oben fahren.
Bedienersitz nach unten fahren
Vorwahl Kopfstrebe oder Fulistrebe

Einstellung der Konenlange

Betriebsanleitung-AT-MFT60x60s0_0511.docMFT 60x60S0 12 von 30



Betriebsanleitung-AT-MFT60x60s0_0511.docMFT 60x60S0O

2.3.1.1 Displayanzeige:

Startbild

'
OERLIKO

Geschwindigkeit Ausleger vor

cm/min ann’ aan' aam

(uuln
e 1]

Cm/min amn’ aan’ o

Geschwindigkeit Rollenbock links
cm/ MiN o’ cm' o
Geschwindigkeit Drehtisch links
D = -— =
U/min | I '

Konelénge ,,FuBstrebe*

FuB Konusldnge
zwischen Antrieb

99.9m
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Geschwindigkeit Bodenfahrwerk vor

Geschwindigkeit Ausleger zuriick

000

Cﬂ’l/[ﬁll’l .— - -

Geschwmdlgkelt Bodenfahrwerk zuruck
R R —
g raED, aE», T
| '

Cm/min_— am’ e

Geschwindigkeit Rollenbock rechts
Geschwindigkeit Drehtisch rechts

SO 00

Konenlénge ,,Kopfstrebe*

Kopf Konusldnge

b/min

zwischen Antrieb |

99.9m
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Stérmeldungen:

Antrieb Hubsé&ule

e O

Hubsaule

Antrieb Ausleger

5 ©

husleger

Endschalter Ausleger vor

-

Endschalte rrBodenfahrwerk vor

[[6
-

Endschalter Hubsiule unten

|

Endschalter Support links

1 6o

Antrieb Bodenfahrwerk

Bodenfahrwerk

Antidrift nicht verriegelt

Freigabe
Antidrift
fehlt

Endschalter Ausleger zuriick

e

Endschalter Bodenfahrwerk zuriick

| |

e

Endschalter Hubsé&ule oben

]

Endschalter Support rechts

B =
e
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Software Endschalter Héhensensor Rollenbock nicht vorhanden

Abtastung Seite nicht vorhanden Abtastung Héhe nicht vorhanden
Drehtisch nicht vorhanden Stromquelle nicht vorhanden

=3

Anzeige ,,Pulver min*

Flux

" MIN
Anzeige ,,Fehler Regelung” (Messrad fehlt)

Fehler
Regelung
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2.3.2 Schaltschrank

Mit dieser Leuchtdrucktaste wird die Gesamtvorrichtung eingeschaltet.
eingeschalteten Zustand leuchtet der Leuchtmelder.

2.4 Betriebsarten

Die Maschine hat die Betriebsart:
s Hand
¢ Automatik

2.4.1 Hand

Nach dem Einschalten der Steuerung mir der Leuchtdrucktaste ,Steuerung Ein* [2.3.2] geht
die Steuerung in Betriebsart Hand, Leuchtdrucktaste ,Hand" (3) leuchtet. Alle
Bewegungstasten kénnen nun betatigt werden und Iésen die angewéhlte Funktion, mit der
am zugehdrigen Potentiometer eingestellten Geschwindigkeit, im Tipp-Betrieb aus. Wird
zuséatzlich die Leuchtdrucktaste ,Eilgang” (36) betatigt, werden solange die Taste betétigt
ist, die angewahlten Funktionen mit maximaler Geschwindigkeit ausgefihrt. Wird die
Leuchtdrucktaste ,Dauer” (5) betétigt, leuchtet der Leuchtmelder dieser Taste, die
angewahliten Funktionen gehen in Selbsthaltung. Wird die Taste ,Stop“ (2) oder die
Leuchttaste ,Hand" (3) betétigt wird die Selbsthaltung geléscht und die vorher angewahlten
Bewegungen gestoppt. Ebenfalls leuchtet die Leuchtdrucktaste ,0 der SUBARC 5 UP-
Schweillsteuerung, was signalisiert das keine Schweilfreigabe vorhanden ist.

2.4.2 Automatik

Soll nach dem Einrichten, das in Betriebsart ,Hand" erfolgt, geschweiit werden muss die
Leuchttaste ,Automatik” (4) betatigt werden, der Leuchtmelder der Taste leuchtet. Nun
kann je nach Wahlschalterstellung ,Rund/Léngs" (24) eine gewiinschte SchweiRrichtung,
durch Betatigen der Leuchtdrucktasten, angewahit werden. Steht der Wahlschalter (24) z.B.
auf Stellung ,L&ngs" und es wird die Taste ,links* (12) betatigt wird keine Funktion
angezeigt, weile eine falsche Auswahl getroffen wurde. Wird die richtige Auswahl getroffen,
bei genannten Beispiel ,Ausleger vor” (8) oder ,Ausleger zuriick” (9) leuchtet der
angewahlte Leuchtmelder. Ebenfalls erlischt die Leuchte ,0“ der SUBARC 5 UP- Steuerung
(Schweilfreigabe vorhanden). Wird jetzt die Taste ,I* der SUBARC 5 UP- Steuerung
betatigt, wird der Schweillprozess gestartet. Dieser Zustand bleibt solange erhalten bis
Taste ,Stop“ (2), Leuchttaste ,Hand" (3), bei eingeschaltetem Héhen- oder

Seitensensor (21, 23) die Leuchte ,Ubersteuert (22, 24) leuchtet oder eine Endabschaltung
der Bewegungseinheiten erreicht wird. Wird der Schweilprozess aus einem der
vorgenannten Griinde gestoppt, wird automatisch die Betriebsart ,Hand*

aktiv, Leuchtmelder ,Hand" (3) leuchtet.

Waéhrend des Schweiprozess kann keine Handfunktion, auBer Supportkorrektur mittels
Joystick, bei ausgeschalteter Automatik-Abtastung, ausgefiihrt werden.
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2.5 Funktionen

2.5.1 Fahrwerk

b)

Das Fahrwerk wird von einem frequenzgeregelten Drehstromgetriebemotor
angetrieben. Es besitzt zwei Fahrrichtungen, eine {iber Potentiometer einstellbare und
eine feste Geschwindigkeit.

Die Schweilgeschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb (ohne
Eilgang) wird Uber das im Steuerpult integrierte Potentiometer ,Bodenfahrwerk® (30)
eingestellt.

Sensoren:

Das Fahrwerk besitzt zwei mechanische Endschalter.
- Fahrwerk Ende vorn

- Fahrwerk Ende hinten

Verriegelungen:

Das Fahrwerk kann nur verfahren werden wenn:

— kein Not-Aus Taster betatigt ist und

- der Antriebsregler stérungsfrei arbeitet.

- keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist

Drucktaster:

Handbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Vor* (6) oder ,Zurtick” (7) wird die Bewegung wie in Abschnitt
[2.4.1] beschrieben eingeschaltet. An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie die aktuelle
Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

Automatikbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Vor* (6) oder ,Zuriick” (7) wird die Bewegung wie in Abschnitt
[2.4.2] beschrieben eingeschaltet. An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie die aktuelle
Verfahrgeschwindigkeit ablesen.
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2.5.2 Ausleger

a)

b)

Aktor:

Der Ausleger wird von einem frequenzgeregelten Drehstromgetriebemotor
angetrieben. Er besitzt zwei Fahrrichtungen, eine tiber Potentiometer einstellbare und
zwei feste Geschwindigkeiten.

Die Schwei3geschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb (ohne
Eilgang) wird tiber das im Steuerpult integrierte Potentiometer ,Ausleger” (29)
eingestellt. Die zweite Festgeschwindigkeit wird bei Abtastbetrieb verwendet.

Sensoren:

Der Ausleger besitzt zwei mechanische Endschalter.
- Ende vorn

— Ende hinten

Verriegelungen:

Der Ausleger kann nur verfahren werden wenn:

- kein Not-Aus Taster betétigt ist und

- der Antriebsregler stérungsfrei arbeitet.

~ keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist

Drucktaster:

Handbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Vor* (8) oder ,Zuriick” (9) wird die Bewegung wie in Abschnitt
[2.4.1] beschrieben eingeschaltet.

An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

Automatikbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Vor" (8) oder ,Zuriick” (9) wird die Bewegung wie in Abschnitt
[2.4.2] beschrieben eingeschaltet.

An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen,
im Langssupportbetrieb erfolgt keine Anzeige.
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a)

b)

a)

b)
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Aktor;

Der Hub wird von einem frequenzgeregelten Drehstromgetriebemotor angetrieben. Er
besitzt zwei Fahrrichtungen und drei feste Geschwindigkeiten (Normal- Eilgang und
Abtastgeschwindigkeit).

Sensoren:
Der Hub besitzt zwei mechanische Endschalter. — Ende oben
— Ende unten

Verriegelungen:

Der Ausleger kann nur verfahren werden wenn: - kein Not-Aus Taster betatigt ist,
- der Frequenzumrichter stérungsfrei arbeitet.

~ keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist

Drucktaster

Handbetrieb

Mit den Leuchttasten ,Auf‘ (10) oder ,Ab“ (11) wird die Bewegung wie in Abschnitt
[2.4.1] beschrieben eingeschaltet.

Automatikbetrieb nicht vorhanden.

Joystick

Handbetrieb (Abtastung)

Stellen Sie den Schalter ,Automatik Hohe" (22) auf ,Aus” (nicht betétigt, die
Automatentrager

im Schalter eingebaute Meldeleuchte leuchtet nicht). Betatigen Sie den Joystick (17)
nach oben bzw. unten fahrt die Hubs&ule mit der am Potentiometer ,Hohe" [15]
eingesteliten Geschwindigkeit nach oben bzw. unten, bis Sie den Joystick wieder
loslassen, oder der Endschalter erreicht wird.

Automatikbetrieb (Abtastung)

Ein Sensor erfasst den Abstand zum Werkstiick. Die Abstandsénderung wird erfasst
und von der Steuerung ausgewertet.

Stellen Sie den Schalter ,Automatik Hohe“ (22) auf ,ein” (betétigt, die im Schalter
eingebaute Meldeleuchte leuchtet). Ist der Sensor noch auRerhalb seines
Regelbereiches blinkt die Meldeleuchte). Durch Betétigen des Joystick (17) nach
unten wird nun der Support, mit der am Potentiometer ,Hohe" (15) eingestellten
Geschwindigkeit, nach unten gefahren bis der Sensor (mechanisch mit dem Support
verbunden) seinen Regelbereich erreicht. Bei Erreichen des Regelbereiches erlischt
die Meldeleuchte und der Support fahrt mit der am Frequenzumrichter eingesteliten
Geschwindigkeit bis zum Abschaltpunk. Mit Erreichen des Regelbereiches wird auch
die Verstellung der Hubs&ule mittels Leuchttaste ,Ab“ (11) verriegelt. Treten
Anstandsanderungen am Sensor auf, werden diese erfasst und von der Steuerung
ausgeregelt. Tritt eine zu groBe Abstandsénderung auf, z.B. der Sensor erreicht das
Werkstiickende, wird der Regelbereich verlassen und die Meldeleuchte blinkt.
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2.5.5 Seitensupport

Aktor:
Der Seitensupport wird von einem geregelten Gleichstromgetriebemotor angetrieben.

Er besitzt zwei Fahrrichtungen. Die Geschwindigkeit im Handbetrieb wird mit
Potentiometer (16) eingestellt. Im Automatikbetrieb ist eine mit einem Trimmer, im
Schaltschrank eingebaut, eingestelite Konstantgeschwindigkeit wirksam.

Sensoren:

Der Seitensupport besitzt zwei mechanische Endschalter.
- Ende links

~ Ende rechts

Verriegelung:

Der Quersupport kann nur verfahren werden wenn:

= kein Not-Aus Taster betatigt ist und

- der Antriebsregler stérungsfrei arbeitet.

- keiner der mechanischen Endschalter betétigt ist

— der entsprechende Support (iber die Auswahl am Wahlschalter Rund/ Langs (24)

ausgewahlt ist

Drucktasten (Joystick)

Handbetrieb

Stellen Sie den Schalter ,Automatik Seite“ (23) auf ,aus" (nicht betatigt, die im
Schalter eingebaute Meldeleuchte leuchtet nicht). Betatigen Sie den Joystick (17)
nach rechts bzw. links fahrt der Seitensupport mit der am Potentiometer ,Seite* [16]
eingestellten Geschwindigkeit nach rechts bzw. links, bis

Sie den Joystick wieder loslassen, oder der Endschalter erreicht wird.
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2.5.6 Rollenbock (Option)

Ein Rollenbock kann lber eine 25 pol.-Schnittstelle am Schaltschrank angeschlossen
werden. Die Ansteuerung des Rollenbocks muss natirlich mit der Schnittstelle der
Automatentrégersteuerung iibereinstimmen. Im Stecker der Rollenbockverbindung ist
eine Kodierungsbriicke notwendig (siehe Schaltbild) damit der Rollenbock erkannt
wird, und entsprechend angesteuert wird.

Da der Rollenbock nur optional ist, wird hier nur die Ansteuerung beschrieben,
technische Daten und weitere Beschreibungen sind der Bedienungsanleitung des
Hersteller zu entnehmen.

Bedienung Hauptbedienpult:

o Geschwindigkeitseinstellung
Die Schweil3geschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb wird iiber das
im Steuerpult integrierte Potentiometer ,Drehtisch/Rollenbock” (14) eingestellt. Auf die
Funktion Eilgang wird aus Sicherheitsgriinden (Masse Bauteil) verzichtet.

. Drucktaster:
a) Handbetrieb
Mit den Leuchttasten ,Links" (12) oder ,Rechts* (13) wird die Bewegung wie in
Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet. Mit der Taste ,Stop* (2) wird die Funktion
abgeschaltet (bei Dauerbetrieb). An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie die aktuelle
Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

b) Automatikbetrieb
Mit den Leuchttasten ,Links" (12) oder ,Rechts” (13) wird die Bewegung wie in
Abschnitt [2.4.2] beschrieben eingeschaltet. An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie
die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

2.5.7 Rollenbockanlage (Sektionseinheit)
Der RB-Anlage (Sektionseinheit) kann (iber eine 25 pol.-Schnittstelle am
Schaltschrank angeschlossen werden, damit am Hauptsteuerpult oder tiber eine
Handbedienflasche betrieben werden. Er ist deshalb als eigenstandiges Anlagenteil
zu betrachten.

Bedienung Hauptbedienpult:

° Geschwindigkeitseinstellung
Ist die Sektionseinheit am Automaten Triger angeschlossen wird die
Schweilgeschwindigkeit sowie die Geschwindigkeit im Handbetrieb tiber das im
Steuerpult des AT integrierte Potentiometer ,Drehtisch/Rollenbock” (14) eingestellt.
Auf die Funktion Eilgang wird aus Sicherheitsgriinden (Masse Bauteil) verzichtet.

° Drucktaster:
a) Handbetrieb
Befindet sich ein Bauteil auf der Sektionseinheit das ein Konus besitzt wird Gber den
Wabhlschalter ,Auswahl Kopf-FuRstrebe“[64] ausgewahit ob es sich um eine Kopf o.
FuBstrebe handelt, durch drehen am Potentiometer ,Konenlange*[65] wird die lange
des Konus eingestellt (nach Auswahl und Einstellung Wahischalter [64] wieder in
Mittelstellung bringen).
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! Achtung !: Bei nicht Beachtung kann es dazu filhren das die Antriebe nicht
gleich laufen und das Bauteil sich vom Rollenbock runter dreht!

Mit den Leuchttasten ,Links" (12) oder ,Rechts” (13) wird die Bewegung wie in
Abschnitt [2.4.1] beschrieben eingeschaltet. Mit der Taste ,Stop* (2) wird die Funktion
abgeschaltet (bei Dauerbetrieb). An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie die aktuelle
Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

b) Automatikbetrieb
Befindet sich ein Bauteil auf der Sektionseinheit das ein Konus besitzt wird iiber den
Wahlschalter ,Auswahl Kopf-FuBstrebe“[64] ausgewahlt ob es sich um eine Kopf o.
FuBstrebe handelt, durch drehen am Potentiometer ,Konenlénge‘[65] wird die linge
des Konus eingestellt (nach Auswahl und Einstellung Wahlschalter [64] wieder in
Mittelstellung bringen).
! Achtung !: Bei nicht Beachtung kann es dazu fiihren das die Antriebe nicht
gleich laufen und das Bauteil sich vom Rollenbock runter dreht!

Mit den Leuchttasten ,Links" (12) oder ,Rechts" (13) wird die Bewegung Vorwahl wie
in Abschnitt [2.4.2] beschrieben ausgews&hit und durch Starten des
Schweilprozesses automatisch eingeschaltet. An der Digitalanzeige (31) kénnen Sie
die aktuelle Verfahrgeschwindigkeit ablesen.

2.5.8 Absaugung
Aktor:
Die Absaugung wird von einem Drehstrommotor angetrieben.

o Verriegelungen:
Die Schweipulverabsaugung kann nur arbeiten wenn:
- kein Not-Aus Taster betétigt ist und
~ der Motorschutzschalter nicht ausgelst hat.

° Drucktaster:
Wenn Sie den Drucktaster ,Absaugung Aus/Ein“ [28] im Steuerpultbetétigen, wird die
Absaugung ein und bei erneutem betétigen wieder ausgeschaltet.

2.6 Héhenabtastung ein-/ausschalten
Ein Sensor erfasst den Abstand zum Werkstiick. Die Abstandsanderung wird erfasst
und in der Steuerung ausgewertet. Mit den vorgewéhlten Korrekturachsen wird die
Abstandsénderung wieder nachreguliert.

1. Abtastung far Héhe ausschalten (Schalter ,Automatik Héhe “ [22] nicht betétigt;
die im Schalter eingebaute Meldeleuchte leuchtet nicht),

2. SchweiBbrenner mit den externen Maschinenachsen (Fahrwerk, Ausleger, Hub)
zum Werkstiick grob positionieren,

3. Abtastung fir Hohe einschalten (Schalter ,Automatik Hohe" [22] betitigt; die im
Schalter eingebaute Meldeleuchte blinkt),

4. Abtastkopf mit dem Joystick in der Hohe auf die Naht einstellen. Wenn die
Meldeleuchte ,Automatik Hohe" [22] leuchtet ist die Ho6henachse im
Regelbereich. Ein manuelles Verfahren des H6hensupports ist erst nach dem
Ausschalten der Héhenabtastung wieder méglich.

5. Manuelles Ausrichten des Schweilbrenners mit dem einstellbaren Handsupport
auf die exakte Schweil3position.

6. Das Schweillkopfflhrungssystem ist schweibereit.
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2.7 SchweiRvorgang

2.7.1 Allgemeines

Bevor Sie den Betrieb mit der Schweisteuerung aufnehmen kénnen, missen Sie die
Spannungsversorgung der Schweistromquelle einschalten. Die
Spannungsversorgung der Schweilsteuerung erfolgt aus einem in der Stromquelle
integrierten Netzteil. Durch Einschalten des Hauptschalters der Stromquelle wird die
Spannungsversorgung der Schwei3steuerung aktiviert. Ist die Spannungsversorgung
der Schweilsteuerung eingeschaltet leuchtet die Meldeleuchte ,Stop“ und die
Digitalanzeigen der SUBARC 5 SchweiBsteuerung.

Gefahr!

Achten Sie auf volistandigen Masseanschluss! Betreiben Sie die Schweilstrom-
quelle nie chne Masseverbindung! SchweiRen ohne SchweifRmasse fithrt zur
Zerstérung der Schutzleiter in anderen Kabeln. Es besteht Brandgefahr!

Wichtig!
Lesen Sie die Betriebsanleitung der Schweilstromquelle und gehen Sie nach
deren Anweisungen vor.

Angaben zur Einstellung der Schweilstromquellen entnehmen Sie der Bedienungs-
anleitung SUBARC 5. Die benétigten Schweilparametereinstellungen sind vom
Betreiber vorzunehmen.
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2.7.2 Einrichtvorgang

Bedienpult versetzen nur durch eine Elektrofachkraft
Hauptschalter am Steuerschrank einschalten
Taste ,Steuerung Ein" am Schaltschrank betétigen, griine Meldeleuchte leuchtet
Schweillleitungen an Brenner und Stromquelle anschlieRen (kontrollieren)
Masseleitung am Werkstiick anschlieRen
Stromquelle einschalten
Kontrolle Der Pulverférderanlage
¢ Trokenofen voll?
e Drucktank voll ?
* Absaugbehsiter Leer !
e Druck priifen 3 bar |
8. Absaugung reinigen — abritteln mit Drehkurbel
9. Kaitetrockner einschalten
10. Supporte in Mittelstellung bringen
11. Draht Kontrolle (geringe Menge?)
12. SchweiRdraht bis in die Kontaktdlse einfadeln
13. Andruckrollen einstellen
14. Drahtrichtrollen einstellen
15. Drahtférderung liberpriifen
16. Mind. Einen Eimer Pulver Férdern, mit mech. Schalter am Ventil
17. Laser und Kamera ausrichten
18. Brennerposition zum Werkstiick einstellen (Abtastung einschalten)
19. Abstand Drahtende - Werkstiick einstellen
20. Schweilvorschubachse auswahlen (siehe Kapitel [2.4.2)
21. Schweivorschubgeschwindigkeit einstellen (siehe Bedienungsanleitung
SUBARC 5)
22. Schweiparameter einstellen (siehe Bedienungsanleitung SUBARC 5)
23. Pulverzufiihrung kontrollieren (Pulver, Pressluft vorhanden)

NGk wh

2.7.3 SchweiBvorgang

Beim Schweilen von auBen (iiber 0,5m)ist unbedingt darauf zu achten das der
Bediener Angeschnallt ist.

Sind alle Einstellungen gemacht wie [2.6.2) beschrieben und die Automatikfunktion (siehe
[2.4.2]) vorgewahlt, erlischt die rote Leuchte des Leuchtdrucktasters ,0%, der SUBARC 5
UP-SchweiBsteuerung, was signalisiert, dass die Vorrichtung schweiRbereit ist.

Durch Betatigung des Tasters ,1“, der SUBARC 5 UP-Schweisteuerung, wird der
eigentliche Schweilvorgang eingeleitet. Das Pulverventil 6ffnet, der Drahtvorschub und die
SchweiRspannung werden eingeschaltet.

Mit der Ziindung des Lichtbogens wird die eingestellte Bewegung freigegeben. Wahrend
des Schweilvorgang kann der Bediener mit der Kamera tiber den Monitor die
Schweilnahtfiihrung, mittel eines Laserpointers und oder dem einblendbaren Fadenkreuz
im Monitor, beobachten.

Ist das SchweiRnahtende erreicht kann mit der Taste ,0%, der SUBARC 5 UP-
Schweillsteuerung oder durch Betatigen der Taste ,Stop* (2) ,der SchweiRprozess beendet
werden.
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2.7.4 Nach Schweilvorgang

e Pulverférderanlage Druck los machen

o Kaltetrockner ausschalten
Steuerung ausschalten-> nicht den Hauptschalterausschaltenda sonst alle
Heizungen mit ausgeschaltet werden

e Beide Stromquellen ausschalten

2.7.5 Schweilen mit Sektionseinheit

Parameter einstellen wie Strom, Spannung, Geschwindigkeit, u.s.w
Messrad anbauen und anschlieBen

Wahlschalter auf Sektion stellen

Wahlschalter auf Quersupport Stellen

Steuerung einschalten (Sektionseinheit)

Steuerung einschalten (Automaten tragen)

Kurz Drehrichtung bestétigen

Lénge des Konus / Kopf o. FuBstrebe wihlen

Rollenbdcke 2 und 3 auseinander fahren ca.5cm Luft

3 Maschinenbeschreibung Automatentréger

3.1 Bodenfahrwerk

In Schweilkonstruktion mit Spurkranzradern und einseitigem Antrieb durch einen
Kegelstirnradgetriebemotor zum Verfahren auf Schienen. Der Antrieb erfolgt tiber ein
Stirnradvorgelege auf die Spurkranzrader. Auf ein angetriebenes Spurkranzrad wirkt eine
mechanische Dauerbremse. Sie gewahrleistet ein ruckfreies Verfahren der Maschine.

Verfahrweg: abhéngig von Schienen- und Kabelschlepplange
Verfahrgeschwindigkeit Handbetrieb: 0 — 2 m/min
Verfahrgeschwindigkeit Eilgang: 2 m/min

3.2 Saule

In Schweillkonstruktion mit Buhne auf dem Bodenfahrwerk mittels Kugeldreh- kranz, von
Hand drehbar, aufgebaut. Die Feststellung der Drehbewegung erfolgt mit einer
Feststellschraube.

Auf der Buhne befinden sich Schaltschrank, Schweilstromquellen und Pulveranlage. Die
Zufuhrung der Kabel, Schlduche und Steuerleitungen an die Quer- und Héhenpinole erfolgt
Uiber eine Kabelkette.

Abmessungen des Saule einschl. Bihne

Abmessungen Bihne (L x B): ca. 3545 x 2500 mm
Hoéhe Fahrbahn — OK Sé&ule: ca.7300 mm
Schwenkbereich ca. 350°
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3.3 Vertikalfiihrung Auslegerfiihrung

Die Auslegerfiihrung wird auf der Saule von Kurvenrollen gefiihrt.
Der Hubantrieb erfolgt tiber einen Schneckengetriebemotor mit Ketten .

Hub: ca. 6381 mm
Hubgeschwindigkeit Handbetrieb: 0 -2 m/min
Hubgeschwindigkeit Eilgang: 2 m/min

3.4 Horizontalfiihrung Ausleger

Der Ausleger wird in der Auslegerfiihrung von Kurvenrollen gefiihrt.
Der Antrieb erfolgt tiber einen Schneckengetriebemotor mit Ritzel auf einer Zahnstange.

Auslegerlénge (ohne Schweif3t. und Kabelkette): ca.8280 mm

Verfahrwege horizontal: ca.6000 mm
Verfahrgeschwindigkeit Handbetrieb: 0 -2 m/min
Verfahrgeschwindigkeit Eilgang: 2 m/min

3.5 Kabelfiihrung

Die Zufuhrung der Versorgungs- und Steuerleitungen erfolgt auf dem Automatentréager Uber
Kabelketten.

Die Energieversorgung des Schaltschrankes wird vom Betreiber bereitgestell!

3.6 Gesamtgewicht
Das Gesamtgewicht der Maschine kann je nach verwendetem Zubehor variieren.

Gesamtgewicht: ca. 12500 kg

3.7 Elektrischer Anschluss (ohne Schweitechnik)

Netzanschluss: Wechselstrom 3PH, N, PE
Frequenz: 50 Hz

Spannung: 400 VAC

Strom: ca. 37A

Leistung: ca. 26 kVA

Vorsicherung: 50 A

Steuerspannung: 24 VvDC

Steuerung: Easy 822 DC TCX + MFD

Betriebsanleitung-AT-MFT60x60s0_0511.docMFT 60x60S0 26 von 30



Betriebsanleitung-AT-MFT60x60s0o_0511.docMFT 60x60S0O

4 Wartung

Die Maschine muss regelmaBig gewartet werden, um ihre hohe Verfugbarkeit

aufrecht zu erhalten. Angaben zu den einzuhaltenden Intervallen sind in der Anlage

zu der Maschine enthalten. Siehe auch Schmier- und Wartungsplan C-SF-104 649 und alle
weiteren Betriebsanleitungen von Einzelkomponenten.

Der Betreiber und die Bedienungs- und Wartungspersonen der Maschine miissen fir
eine geeignete Betriebsumgebung Sorge tragen.

Wichtig!
Bei erforderlichen Eingriffen in die Maschine muss die Wartungs- bzw.

' Instandsetzungsperson die Maschine ausschalten und gegen unbeab-sichtigtes
Wiedereinschalten sichern. Bei lingeren oder schwierigeren MaRnahmen muss
der Hauptschalter ausgeschaltet und gegen Wieder-einschalten gesichert werden.
Falls Sicherheitseinrichtungen zur Behebung von Stérungen oder bei
Wartungsarbeiten auBer Funktion gesetzt oder entfernt werden miissen, darf die
Maschine erst nach vollstandiger Wiederherstellung der Sicherheitseinrichtungen
wieder in Betrieb gesetzt werden.

Bei Einricht- und Instandsetzungsarbeiten dirfen die Wartungs- und
Instandsetzungspersonen wéhrend der Bewegung von Maschinenteilen in keinem
Fall in Gefahrenbereiche der Maschine greifen. Sie miissen jederzeit ausreichende
Absténde von bewegten Teilen einhalten.

4.1 Wartung elektrische Ausriistung

Gefahr! ,
Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung der Anlage dirfen nur durch
Elektrofachkrafte ausgefiihrt werden.

4.1.1 Wartung und Pflege
Reinigen Sie die Maschine wdchentlich und schmieren Sie die beweglichen Teile. Je
nach Verschmutzungsanfall sollte bei Einschichtbetrieb mindestens einmal jéhrlich
eine griindliche Reinigung der Maschine vorgenommen werden. Dies kann unter
Zuhilfenahme von Staubsauger und trockener Pressluft (max. 1 bar) erfolgen.

4.1.2 Optische Priifung
Die komplette Maschine incl. Steuerung ist in regelméaBigen Absténden, bei
Einschichtbetrieb mindestens vierteljéhrig, einer optischen Priifung zu unterziehen.
Hierbei sollte besonders auf defekte Leitungen und Betriebsmittel geachtet werden,
damit Ausfallzeiten der Anlage aufgrund solcher Defekte vermieden werden kénnen.
Es wird empfohlen, Betriebsmittel, die durch hohe Beanspruchung
ungewdhnlichen VerschleiR ausgesetzt sind zu bevorraten.

o Uberpriifung der Notausschalter

o Kabel und Bedienelemente auf Schiden untersuchen.
» E-Motoren auf schédliche Staubablagerungen untersuchen, eventuell reinigen.
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3 Funktionskontrolle der Steuerung
Alle 6 Monate sollte eine Funktionskontrolle der Steuerung durch Fachpersonal
erfolgen. Folgende Priifungen sind durch zufuhren:

1. Not-Aus Schaltung und alle Sicherheitseinrichtungen

2. Festigkeitskontrolle Klemmen und Betriebsmittelbefestigungen, insbesondere Endschalter
und Schaltnocken.

3. Testung der Funktion von Endschaltern

4. Bremswege von Antrieben Uberprifen

5. Allgemeine Funktionskontrolle der Steuerung

4.1.4 Vorbeugende Instandsetzung

Elektrische Schaltgerate, wie zum Beispiel Schiitze und Endschalter, besitzen eine
begrenzte mechanische - und elektrische Lebensdauer, die in den Bauteilkatalogen
als Schaltspiele angegeben wird. Wir empfehlen die Schaltgeréte vor Ablauf der
angegebenen Lebensdauer auszuwechseln.

4.2 Wartungs- und Schmieranweisungen mechanische Ausriistung

Die Wartung der Schweilvorrichtung (Getriebemotor, Filhrungen etc.) ist im
Schmier- und Wartungsplan C-SF-104649 beschrieben. Nahere Angaben sind den
beigeftgten Originalunterlagen zu entnehmen.

Alle beweglichen Bauteile der Anlage sind stets sauber zu halten und gegebenenfalls
einzufetten. Je nach den Betriebsverhaltnissen muss die Anlage in regelmaBigen
Absténden gewartet und auf Fehler untersucht werden.

Alle Lagerstellen auf Beschadigungen Uberpriifen.
Schraubverbindungen nachziehen.

Alle beweglichen Teile saubern und leicht einfetten.

Wodochentliche Kontrolle des Schlackesiebs und des Staubbehélters
Woachentliche Kontrolle der Masseleitung an der Strommassekupplung
Fehlendes Pulver auffillen
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5 Transport, Aufbau, Installation

5.1 Transportvorschrift

Gefahr! _ -

Bei nicht sachgemé&Rem Transport kann die Last kippen oder fallen.
Hebezeuge dirfen nur an den dafiir vorgesehenen Stellen befestigt werden
und mussen fir das angegebene Transportgewicht ausgelegt sein.Die
erforderlichen Anschlagmittel missen DIN 3088 (Seilgeschirr) bzw. DIN 5688
(Kettengeschirr) entsprechen und fur das angegebene Transportgewicht
geeignet sein. Der Spreizwinkel der Anschlagmittel darf 90° nicht Uberschreiten.
(Uberlastung der Ketten- bzw. Seilstrange)

5.2 Aufbau und Installation

Die Montage und die Installation wird vom Maschinenlieferanten durchgefiihrt.
Der SchweilRautomatentrager besteht aus 5 Hauptteilen

Fahrwerk
Saule mit Hubantrieb
Auslegerfiihrung mit Auslegerantrieb

Ausleger 4T

Schaltschrank

o B ON =

Das Fahrwerk (1) wird auf die Schienen gesetzt. Die Séule (2) mit der Auslegerfiihrung (3)
wird mittels Kran senkrecht gestellt und auf die vorgesehene Flache auf dem Fahrwerk
aufgesetzt. AnschlieRend sind beide Teile miteinander zu verschrauben.

Nun wird der Ausleger (4) in die Auslegerfiihrung eingefahren und zwar so, dass die
Zahnstange mit den Zahnen nach unten liegend auf die Seite des Auslegerantriebs zum
Liegen kommt. Anschlieend werden Schaltschrank, Stromquelle sowie sonstige
Zubehorteile an den dafur vorgesehenen Orten aufgestellt.
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