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Stot obrotowy pionowy AD-DT 50kNm

Dziekujemy Pa nstwu za zaufanie oraz zakup stotu obrotowego z

naszego katalogu produktow.

Niezwykle wa zne jest, aby personel roboczy oraz operatorzy

zapoznali si e z tre $cig niniejszej instrukcji obstugi.

Nie uwzgl ednia ona wewn etrznych wytycznych dotycz gcych

bezpiecze Astwa jednak ze nale zy ich koniecznie przestrzega ¢!
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Stot obrotowy pionowy AD-DT 50kNm

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Informacje dotycz gce bezpiecze nstwa i porady

* Prosze przeczyta¢ niniejszg instrukcje obslugi oraz powigzane z nig instrukcje
poszczegodlnych elementdw przed rozpoczeciem pracy z maszynag.

* Wszystkie osoby zatrudnione przy ustawianiu, uruchamianiu, obstudze, konserwacji oraz
naprawach maszyny muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje i przestrzega¢ wskazowek
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

« Stoly obrotowe nalezg do grupy urzgdzen podnoszacych, obrotowych oraz
transportowych. Obowigzujgce przepisy zobowigzujg uzytkownika do przeprowadzania
scisle okreslonych, regularnych kontroli, ktérym muszg by¢ poddawane w szczegoélnosci
czesci urzadzenia, od ktorych bezposrednio zalezy bezpieczenstwo os6b obstugujgcych.

e Samowolne przebudowy oraz przerobki maszyny sg niedozwolone ze wzgledow
bezpieczehstwa.

» Chodzi o Panstwa bezpieczenstwo!
1.2  Symbole wskazuj gce na zagro zenie

W niniejszej instrukcji stosowane sg nastepujgce symbole:

Niebezpiecze nstwo!
spowodowane przez komponenty mechaniczne maszyny lub proces

uzytkowy.

Niebezpiecze Astwo!
ze wzgledu na napiecie elektryczne.

Wazna instrukcja!
zapewniajgca bezpieczng i bezusterkowg prace maszyny.

Wskazéwka.
Porady ufatwiajgce prace z maszyna.

@ >

1.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pionowy stot obrotowy jest przeznaczony wytgcznie do obracania detali.

Niebezpiecze nstwo!
Przy mocowaniu i luzowaniu detalu nale  zy zwraca ¢ uwag e, aby

kré éce lub kotnierze byty zawsze skierowane w dot.

(pozycja na godzinie 6.00).

Pozycja ta jest wa zna aby zapobiec niekontrolowanemu obréceniu
sie detalu!!! Rysunek 2.1 Strona 9
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1.4  Punkty niebezpieczne

Niebezpiecze nstwo!

& urzgdzenie to posiada szereg napedow elektrycznych. W razie manipulowania
przy maszynie lub sterowaniu maszyny bez zachowania srodkéw 0stroznosci
istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia. Mozna dozna¢ przy tym ciezkich
obrazen.

Niebezpiecze nstwo!

Wszelkie zmiany urzgdzen elektrycznych maszyny lub wykonywanie przy nich
& prac konserwacyjnych / napraw sg dozwolone wytgcznie dla

wykwalifikowanych elektrykdw, zgodnie z postanowieniami normy VDE.

1.5 Emisja d zwieku

Poziom ci$nienia akustycznego skorygowany charakterystykg czestotliwo$ciowg A wynosi w
trakcie procesu spawania ponizej 80 dB(A)

1.6  Stanowisko pracy

Stanowisko pracy personelu obstugi znajduje sie z przodu automatu spawalniczego. Stad
maszyne mozna obstugiwac i tadowac.

1.7  Dozwolony personel obstugi

* Przy automatach spawalniczych mogg pracowa¢ wylgcznie osoby posiadajgce
zezwolenie. Minimalny wiek obstugi to 18 lat.

» Operator jest odpowiedzialny za osoby trzecie znajdujgce sie na obszarze roboczym.
* Nalezy ustali¢ zakres kompetencji dotyczgcych wykonywania roznych czynnosci w
ramach eksploatacji maszyny i ich przestrzega¢. Niejasny zakres kompetencji moze

prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

» Wiasciciel maszyny musi udostepni¢ instrukcje obstugi wszystkim operatorom i upewnic
sie przy tym, iz przeczytali oni i zrozumieli instrukcje.

* Prace przy urzadzeniach elektrycznych automatu spawalniczego wolno wykonywac
wytgcznie wykwalifikowanym elektrykom.
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1.8

19

Stot obrotowy pionowy AD-DT 50kNm

Osobiste srodki ochronne

Rekawice ochronne
Nalezy przez caly czas nosi¢ rekawice ochronne. Czesci mogg mie¢ ostre krawedzie i
rozgrzewajg sie w czasie spawania.

Buty

Nalezy nosi¢ solidne, izolujgce buty z noskami ochronnymi. Chronig one stopy przed
spadajgcymi czesciami.

W przypadku wysokich temperatur powierzchni detalu i w jego otoczeniu
(spowodowanych spawaniem i rozgrzewaniem) nalezy wybrac¢ buty o duzej wytrzymaltosci
na wysokie temperatury.

Odziez robocza
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ odziezy z materialdbw syntetycznych
(niebezpieczenstwo pozaru).

Maska spawalnicza
Nie patrze¢ bez ochrony wzroku na tuk Swietlny. Nalezy stosowac wylgcznie maske
spawalniczg ze szklang ostong zgodng z obowigzujgcymi przepisami.

Nalezy przestrzega ¢ wszystkich wewn etrznych przepiséw zaktadowych
dotycz gcych zastosowania $rodkéw ochrony indywidualne;j.

Srodki bezpiecze rstwa w miejscu ustawienia

Uwaga!
Musi by¢ zawsze zapewniony bezpieczny dostep do maszyny.
Nigdy nie nale zy zastawia ¢ drég ewakuacyjnych!

Maszyne nalezy ustawi¢ na podiozu réwnym, o odpowiedniej nosnosci, wewnatrz
pomieszczenia.

Uzytkownik musi zapewni¢ ustawienie na podtozu nieposlizgowym, réwnym, i urzgdzi¢
stanowisko pracy w miejscu, gdzie panuje odpowiednie o$wietlenie.

Nalezy zapewni¢ czysto$¢ w bezposrednim otoczeniu maszyny. Zanieczyszczenia mogg
powodowac niebezpieczne sytuacje.

Dzieci i osoby niepowotane nie mogg mie¢ dostepu do maszyny.

Urzadzenia zabezpieczajgce (wytgcznik awaryjny) muszg byé dostepne w kazdym
momencie.

Funkcja wytgczania awaryjnego musi by¢ regularnie kontrolowana.
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1.10 Urzagdzenia zabezpieczaj gce

Urzadzenia zabezpieczajgce zostaly zamontowane w celu zapewnienia bezpieczenstwa
personelu obstugi. Nie wolno ich pod zadnym pozorem zmieniaé, usuwaé lub pomija¢ przez
modyfikacje na maszynie.

« Gléwny wyt gcznik w szafie rozdzielczej stuzy do wigczania lub wytgczania sterowania

pod koniec pracy lub w przypadku awarii. Gtéwny wylgcznik mozna zabezpiecza¢ za
pomocg trzech ktodek.

Uwaga!! W trybie normalnej pracy sterowanie wylgczy¢ za pomocg wytgcznika Wyt
awaryjne“.

Niebezpiecze nstwo !
WSszystkie oznaczone elementy konstrukcyjne takze przy wytgczonym wigczniku
gldbwnym pozostajg pod napieciem!

*  Wytaczniki awaryjne (Not-Aus)
Wylgczniki awaryjne powodujg ustanie wszystkich ruchéw.
Na maszynie umieszczonych jest 8 wytgcznikow awaryjnych
4 szt. przy portalu UP
1 szt. przy nowym pilocie zdalnego sterowania portalu UP
2 szt. przy sekcji stojaka rolkowego
1 szt. przy pionowym stole obrotowym
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2  OPIS MASZYNY

Pionowy stot obrotowy jest przeznaczony do obslugi elementéow o ksztalcie cylindrycznym z

mimosrodowym obcigzeniem.
Maksymalny moment obrotowy to 50.000Nm

2.1 Poto zenie robocze

Rysunek 1. Pokazuje pozycje detalu w celu mocowania i luzowania
(rysunek pogladowy bez sekciji)

Rysunek 1

Rysunek 2

stot obrotowy
Pionowy
Widok z przodu

Rysunek 3

Na rysunku 3 pokazana jest skala ustawiania na 4 szczekach mocujgcych
Po zamocowaniu wszystkie 4 szczeki mocujgce muszg sie znajdowa¢ w jednakowym potozeniu, jezeli
tak nie jest, element bedzie sie obracat nierbwnomiernie, co moze negatywnie wplyng¢ na prace z

sekcjg stojaka rolkowego.
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2.2  Pozycja spawania

Wskazowka.

@ Element musi by € przez caly czas ustawiony precyzyjnie, na stole ob  rotowym
nie moze powstawa ¢ obcigzenie pionowe. (ci ezar tylko na stojakach
rolkowych)

2.3  Glowica spawalnicza UP

Tuleja wrzecionowa

Zwo0j drutu

s

Separator powietrza

Wspornik silnika

Glowica spawalnicza UP
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24  Strefa bezpiecze nstwa

Strefa bezpiecze nstwa ma wielko $¢ 10m x 30m. Caly ten obszar nie mo ze byé¢
zastawiony.

Na obszar bezpiecze nstwa nie mog g wchodzi ¢ osoby niepowotane.

Operatorzy oraz personel pomocniczy musz g przez caty czas mie ¢ zatozone srodki
ochrony osobiste;.

Nalezy przestrzega ¢ wszystkich zasad bezpiecze nstwa obowi gzujgcych w zaktadzie.

Nie wolno zastawia € drég ewakuacyjnych.

Portal spwalniczy

Stacja montazu

HEOD

21000
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URUCHAMIANIE

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby maszyna byla dostepna ze wszystkich stron na potrzeby
ewentualnych prac konserwacyjnych i napraw i aby drogi ewakuacyjne nie byly zastawione.

Niebezpiecze Astwo!

Nalezy zapewni ¢ petne podt gczenie masy. Nie wolno pracowa ¢ ze zrodtami
pradu spawania bez podt gczenia masy! Spawanie bez podt aczenia
przewodu masy powoduje zniszczenie przewodu ochronn ego w innych
kablach. Niebezpiecze nstwo po zaru! Nale zy zawsze podt gczaé dodatkowy
przewdd masy na ko ncu detalu (naprzeciwko stotu obrotowego).

Wazne!
Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi zrodet pragdu spawalniczego i postepowacd
zgodnie z jej poleceniami.

Informacje dotyczgce ustawiania zrodet prgdu spawalniczego znajdujg sie w instrukcji
obstugi. Wymagane nastawy parametrow spawania muszg zosta¢ wprowadzone przez
uzytkownika/wiasciciela.

3.1 Podtgczenie przewoddéw zasilaj gcych

» Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy maszyny (400 V AC) do dostepnej na miejscu instalaciji.
Nalezy zapewni¢ zabezpieczenie przylacza odpowiednim bezpiecznikiem. Patrz rozdziat
5, Dane techniczne.
Wszystkie elementy maszyny nale zy potaczy¢é z wyréwnaniem potencjatéw na hali
za pomoc g odpowiednich srub.
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OBSLUGA

4.1  Zachowanie w sytuacji awaryjnej

41.1

4.1.2

Wazne!
» W razie awarii nalezy natychmiast nacisng¢ wytgcznik awaryjny lub gtéwny

wytgcznik!
» W razie pojawienia sie przypuszczenia, ze inna osoba przy maszynie jest

zagrozona nalezy natychmiast wytgczy¢ sterowanie.

Glowny wyt gcznik (portal UP / sekcja stojaka rolkowego  / stét obrotowy )

Maszyny mozna odigcza¢ od napiecia wytgcznie za pomocg gtéwnego wylgcznika na szafie
rozdzielczej.
Gtéwny wytgcznik mozna zabezpiecza¢ za pomocg ktodek.

Niebezpiecze nstwo!
Wszystkie oznaczone elementy konstrukcyjne takze przy wylgczonym
wigczniku gtéwnym pozostajg pod napieciem!

Wytgcznik awaryjny
Wytgczniki awaryjne powodujg ustanie wszystkich ruchdw i wylgczenie procesu spawania.

Wytgczniki awaryjne znajduja sie:

e 4 szt. przy portalu UP

e 1 szt. przy nowym pilocie zdalnego sterowania portalu UP
o 2 szt. przy sekcji stojaka rolkowego

e 1 szt. przy pionowym stole obrotowym

Z czasem zapomina sie o wylgcznikach awaryjnych, gdyz nie sg one potrzebne w trakcie
normalnej eksploatacji. Nalezy zapozna¢ sie z miejscem ich umieszczenia i przeszkoli¢
siebie i innych w zakresie ich uzytkowania, aby mdc odpowiednio zareagowac¢ w sytuaciji
awaryjnej. (coroczny instruktaz bezpieczenstwa)
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4.2  Wigczanie i wyt gczanie maszyny

4.2.1 Wigczanie sterowania

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy wigczyc trzy gtbwne wigczniki umieszczone na
elementach maszyny (portal UP, pionowy st6t obrotowy, sekcja stojaka rolkowego).

* Nalezy odblokowa¢ wszystkie wytgczniki awaryjne.

* Nacisng¢ podswietlony przycisk ,Sterowanie wt.” na portalu UP, sekcji stojaka rolkowego
i na pionowym stole obrotowym.
* Nalezy skontrolowac¢ zasilanie sprezonym powietrzem na portalu UP (musi by¢ wigczone).

Gdy czesci maszyny sg wigczone, lampki sygnalizacyjne sie swieca.

Wskazowka.

@ Po kazdym wylgczeniu sterowania lub wyzwoleniu wytgcznika awaryjnego
nalezy ponownie wigczyc¢ sterowanie. Pozwala to zapobiec niekontrolowanemu
uruchomieniu sie maszyny.

4.2.2 Wylgczanie sterowania

Za pomocg wylgcznika awaryjnego wytgcza sie sterowanie maszyny. W razie diuzszych
przestojow oraz w trakcie napraw nalezy rowniez wytgczac¢ gtdwny wytgcznik na rozdzielnicy
sieciowej.
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4.3  Tryby pracy

Maszyna ma tylko jeden tryb pracy. Wszystkie ruchy sg wykonywane recznie przez
naciskanie przyciskow. Tryb automatyczny nie jest przewidziany.

4.3.1 Trybreczny

W trybie recznym wszystkie ruchy mogg by¢é wykonywane pojedynczo, przez naciskanie
odpowiednich przyciskdw opisanych w rozdziale 4.4, w momencie, gdy maszyna jest gotowa
do pracy.
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Pod swietlony przycisk ,Sterowanie wt.”

Nacisniecie tego przycisku powoduje wigczenie sie sterowania maszyny. W momencie, gdy
lampka sygnalizacyjna sie zaswieci, maszyna jest wigczona i gotowa do pracy.

(nalezy przestrzegac¢ punktu 4.2.1. na stronie 14)

Wytacznik awaryjny

Wylgcznik awaryjny umieszczony na szafie rozdzielczej stuzy do natychmiastowego
wylgczenia pionowego stotu obrotowego, portalu UP oraz sekcji stojaka rolkowego.
Wylgcznik nalezy naciska¢ w sytuacjach awaryjnych. W razie pojawienia sie¢ przypuszczenia,
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ze inna osoba przy maszynie jest zagrozona, nalezy natychmiast nacisng¢ przycisk
wyltgczenia awaryjnego.
Za pomocg tego wigcznika wytgcza sie réwniez sterowanie.

Przycisk ,Podnoszenie”
Stuzy on do podnoszenia talerza obrotowego (talerz obrotowy w goére)

Pod swietlany przycisk ,przechylanie o 90°/ wolny*“

Za pomocg tego przycisku ustawia sie talerz obrotowy sitownikiem hydraulicznym w pozyciji
90°.

Przetgcznik wybierakowy ,Hamulec otwarty / zamkni  ety"

Do wigczania i wytgczania hamulca podwozia
Tylko w pozyciji ,Zamknietej* mozliwe jest spawanie

Przycisk ,Opuszczanie”
Stuzy on do opuszczania talerza obrotowego (talerz obrotowy w dét)

Pod swietlany przycisk ,Centrowanie wt./zwolnione*

Do centrowania talerza obrotowego (sitownikiem hydraulicznym)
Gdy talerz obrotowy znajduje sie w pozycji 90° i wycentrowanej mozliwe jest zamocowanie
detalu.

Pod swietlany przycisk ,Zwolnienie spawania“

W celu aktywacji spawania (podswietlany przycisk nalezy naciskac¢ diuzej, niz 3 sekundy).
Warunkiem jest zamocowanie detalu, punkt 4 i 7 cofniete, hamulec zaciggniety.

Lampka ostrzegawcza ,Minimalny poziom oleju®

Lampka sygnalizujgca minimalny poziom oleju w agregacie hydraulicznym. W razie
osiggniecia minimalnego poziomu oleju lampka ostrzegawcza zacznie migac.

Lampka ostrzegawcza ,Zbyt wysoka temperatura ol eju”

Lampka ostrzegawcza sygnalizujgca przegrzanie oleju w agregacie hydraulicznym. W razie
zbyt wysokiej temperatury oleju lampka ostrzegawcza zacznie migac.

Potencjometr "Pr edko $¢”

Brak funkcji. Wartos¢ zadana jest ustawiona na portalu UP, w zaleznosci od domy$inej
nastawy w MFD instalacji stojaka rolkowego. (Srednica detalu)

Pod swietlany przycisk ,Obrét w lewo*
Po nacisnieciu przycisku talerz obrotowy zostanie obrocony w lewg strone gtowicg mocujgca.

Przycisk ,Zatrzymanie obracania“
Do wytgczania obracania.

Pod swietlany przycisk ,Obrét w prawo*

Po nacisnieciu przycisku talerz obrotowy zostanie obrécony w prawg strone gtowicg
mocujaca.

Przycisk ,Podwozie przod”

Stuzy do przemieszczania catego pionowego stotu obrotowego w kierunku ,\W przod”
(hamulec musi by¢ odblokowany, ,Otwarty")

Przycisk ,Podwozie wstecz"
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Stuzy do przemieszczania calego pionowego stotu obrotowego w kierunku ,W tyt
(hamulec musi by¢ odblokowany, ,Otwarty*)

4.5  Pilot zdalnego sterowania (Portal)

Za pomocg zdalnego sterowania mozna ustawi¢ wszystkie funkcje potrzebne do spawania.

Na gtéwnym panelu portalu UP wystarczy wowczas wybraé¢ tylko predko$¢é spawania oraz
prad spawania.

(I"n{’/

L /

*  Wytgcznik awaryjny

Wylgczniki awaryjne powodujg zatrzymanie sie ruchéw maszyny (8 sztuk na calej
maszynie)

e Przycisk pod s$wietlany ,Kontrola wysoko $ci“—
Do wigczania i wylgczania automatycznej kontroli wysokosci

* Podswietlany przycisk ,Przycisk r  ecznie OTW i ZAMKN*
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Joystick

Do przesuwania tulei wrzecionowej i bocznego wspornika lub wozkéw (w zaleznosci od
pozycji przetgcznika wybierakowego ,Szew poprzeczny / szew wzdtuzny” [24] na panelu
obstugi portalu).

Przetacznik wybierakowy ,Obrét w lewo / w prawo*
Do wigczania ruchu obrotowego w lewo lub w prawo i do wybierania kierunku spawania
obracanie w lewo lub w prawo.

Podswietlany przycisk ,Spawanie (tylko z odblokowanie m sterowania stotem
obrotowym, strona 16 instrukcji obstugi przycisku n r 8)

Nacisniecie przycisku powoduje wybranie spawania (lampka na przycisku miga), nastepnie
wybiera sie kierunek spawania (za pomoca przycisku 5) - lampka na przycisku swieci
Swiatlem ciggtym.

Gasna lampki zatrzymania 11 + 12 teraz za pomocg przyciskdw 9 + 10 mozna rozpoczgc¢
proces spawania.

Reset 3" nacisngc¢ przycisk 6 .

Potencjometr do ustawiania napiecia spawania — zrédto prgdu DC
Potencjometr do ustawiania napiecia spawania — zrodto prgdu AC
Podswietlany przycisk ,Spawanie wi. DC {P6}"

Do wigczania spawania ze zrédta pradu DC.

Gdy ptynie prad spawania, przycisk sie swieci.

Podswietlany przycisk ,Spawanie wt. AC {P6}"

Do witgczania spawania ze zrodta pradu AC.

Gdy ptynie prad spawania, przycisk sie swieci.

Pods$wietlany przycisk ,Spawanie wyt. DC {P7}"
Powoduje zakonczenie procesu spawania ze zrédta pradu DC.

Podswietlany przycisk ,Spawanie wyt. AC {P7}"
Powoduje zakonczenie procesu spawania ze zrédta pradu AC.
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4.6 Wy swietlacz (szafa rozdzielcza monta z sekcji):

Wielofunkcyjny wyswietlacz MFD znajduje sie na drzwiach szafy rozdzielczej instalacji sekcji
stojaka rolkowego.

Tutaj wprowadza sie srednice detalu.

D DT = $rednica na stole obrotowym

D RB = s$rednice na stole obrotowym

Wazne!!! Pr edko $¢ spawania jest zale zna od wprowadzonych warto  $ci
Nie wolno ustawia ¢ obydwu nap edoéw stojakéw rolkowych na odmienne  $rednice.
(rysunek 2.2 strona 10 instrukcji obstugi)

Zmiana wprowadzonych warto  $ci

Nacisng¢ OK

zacznie migac ostatnia cyfra w rzedzie D DT

za pomoca przyciskow Ai ¥ mozna zmieni¢ wartosc

za pomoca przycisku < (») mozna zmieni¢ nastepng pozycje itp.

Ponownie nacisng¢ OK
analogiczne czynnosci wykona¢ dla D RB

po zmianie wszystkich wartosci nacisngé OK
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Przykiad wprowadzania warto s$ci na MED

Dla pozycji palnika A DDT 1219
DRB 1219

Dla pozycji palnka B DDT 1656
DRB 1219

Pozycja palnika B

Pozycja palnika A

Srednica
1656mm

Srednica Stot
obrotowy

1219mm
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4.7  Funkcje

4.7.1 Naped obrotowy

* Element wykonawczy:

Naped obrotowy jest napedzany przez dwa regulowane czestotliwoscig silniki indukcyjne

przektadniowe. Ma on dwa kierunki jazdy, predkos¢ ustawia sie na panelu obstugi portalu
UP.

e Czujniki:
Naped obrotowy posiada czujnik predkosci obrotowej do regulacji predkosci.

» Blokada:
Naped obrotowy mozna przemieszczac tylko wtedy, gdy:
— nie jest nacisniety zaden przycisk wylgczenia awaryjnego
— regulator napedu pracuje prawidtowo

* Obstuga:
a) Tryb reczny
Za pomocg podswietlanych przyciskéw ,,Obrét w lewo* [12] lub ,,Obrét w prawo” [14] na

szafie rozdzielczej steruje sie ruchami. Za pomoca przycisku ,Zatrzymanie obrotu” [4]
wytgcza sie funkcje.

b) Tryb automatyczny

W trybie automatycznym stét obrotowy jest sterowany z portalu UP. Polecenie

odblokowania jest wydawane za pomocg przycisku nr 8 na sterowaniu stotu
obrotowego.

(instrukcja obstugi strona 16)

4.7.2 Naped jazdy

* Element wykonawczy:

Naped jazdy jest napedzany silnikiem przektadniowym indukcyjnym. Ma on dwa kierunki
jazdy i statg predkosé.

* Czujniki:
Naped jazdy posiada dwa mechaniczne wytgczniki krancowe.

» Blokada:
Naped jazdy moze pracowac tylko wtedy, gdy:
— nie jest nacisniety zaden przycisk wylgczenia awaryjnego
- nie jest nacisniety zaden mechaniczny wytgcznik krahcowy
— nie zostat wyzwolony wylgcznik ochronny silnika -3Q1.

¢ Obstuga:
a) Tryb reczny
Przez naciskanie przyciskéw ,Podwozie przod“ [15] i ,Podwozie wstecz” [16] na szafie
rozdzielczej pionowy stot obrotowy przemieszcza sie w przéd / wstecz do momentu
puszczenia przycisku lub osiggniecia pozycji wylgcznika krancowego.

b) Tryb automatyczny
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Nie wystepuje tryb automatyczny.

4.7.3  Tryb podnoszenia

« Element wykonawczy:
Agregat hydrauliczny z sitownikiem hydraulicznym zapewnia obstuge napedu
podnoszenia.

. Czujniki:
Naped podnoszenia posiada:
— dwa mechaniczne wytgczniki krancowe
- plywakowy wytgcznik do nadzorowania poziomu

» Blokady:
Naped podnoszenia moze pracowac tylko wtedy, gdy:
— nie jest nacisniety zaden przycisk wylgczenia awaryjnego
- w uktadzie hydraulicznym brak jest usterki (wystarczajgcy poziom oleju i
temperatura oleju nie jest zbyt wysoka),
— nie zostat wyzwolony wytgcznik ochronny silnika -2Q1.

¢ Obstuga:
a) Tryb reczny
Przez naciskanie przyciskéw ,Podnoszenie” [3] i ,Opuszczanie” [6] na szafie
rozdzielczej pionowy wigcza sie przemieszczanie, az do momentu puszczenia
przycisku lub osiggniecia pozycji wytgcznika krancowego.

b) Tryb automatyczny
Nie wystepuje tryb automatyczny.

4.7.4  Tryb przechylania

» Element wykonawczy:
Agregat hydrauliczny z sitownikiem hydraulicznym zapewnia obstuge napedu przechylania.

* Czujniki:
Naped przechylania posiada:
— dwa mechaniczne wytgczniki krancowe
- ptywakowy wytgcznik do nadzorowania poziomu

» Blokady:
Naped przechylanla moze pracowac tylko wtedy, gdy:
nie jest nacisniety zaden przycisk wylgczenia awaryjnego
- w uktadzie hydraulicznym brak jest usterki (wystarczajgcy poziom oleju i
temperatura oleju nie jest zbyt wysoka),
— nie zostat wyzwolony wytgcznik ochronny silnika -2Q1.

* Obstuga:
a) Tryb reczny
Nacisniecie podswietlonego przycisku ,Przechylanie 90°/ wolny* [3] na szafie
rozdzielczej w lewo lub w prawo zostaje wigczony ruch, ktory jest kontynuowany do
momentu osiggniecia wytgcznika krancowego.
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b) Tryb automatyczny
Nie wystepuje tryb automatyczny.

5 DANE TECHNICZNE

5.1 Dane elektryczne

5.1.1 Przytgczenie do sieci

Napiecie zasilajgce: 3Ph+N+PE~400V
Czestotliwos$¢: 50 Hz

Moc znamionowa: ok. 16 kVA

Prad znamionowy: ok. 23 A
Zabezpieczenie: maks. 32 A

Napiecie sterownicze: 24V DC

52 Dane mechaniczne

5.2.1 Ciezar catkowity

Ciezar catkowity maszyny zalezy od stosowanego osprzetu.

Ciezar catkowity: ok. 14000 kg

5.2.2  Wymiary

Wysokos¢: 3490 mm
Dilugosé: 3300 mm
Szerokosc¢: 2420 mm
Min. / maks. wys. stotu roboczego: 1725/ 2425 mm

Min./maks. rozm. otworu szczek mocujgcych: 750/ 1660 mm

5.2.3 Obcigzenie

Maks. moment obrotowy: 50 000 Nm

5.2.4  Predko sci

Predkos¢ obrotowa: 0,04 — 0,5 obr/min

Predkos¢ podnoszenia: 10 m/min
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Predkos¢ podwozia: 1 m/min

KONSERWACJA

Maszyne nalezy poddawac¢ regularnym pracom konserwacyjnym zgodnie z planem
smarowania i konserwacji nr 118094-00-000. W planie tym pokazane sg miejsca, ktore
nalezy smarowaé¢, poza tym podano smar staty i oleje, jakie nalezy stosowac oraz
czestotliwos¢ wykonywania prac.

Operator maszyny, jak réwniez osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie muszg
zadba¢ o  zapewnienie  odpowiednich  warunkéw  pracy przy  maszynie.

Wazne!

Przed rozpoczeciem wykonywania prac konserwacyjnych i napraw na maszynie

personel musi wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ jg przed ponownym
wigczeniem. Przed rozpoczeciem diuzej trwajgcych i skomplikowanych prac

nalezy wytgczyé i zabezpieczy¢ gtowny wytgcznik na maszynie (ktddka). Po

wytgczeniu lub usunieciu urzgdzen zabezpieczajgcych nie wolno pracowac na

maszynie.

6.1 Instrukcje konserwacji i smarowania wyposa  zenia mechanicznego

Konserwacja czesci mechanicznych (przektadnia silnika, prowadnice itp.) opisana jest w
planie smarowania / konserwacji pod numerem 118094-00-000. Wiecej informacji znajdg
Panstwo w zatgczonym oryginalnym dokumencie. Wszystkie ruchome czesci muszg byé
utrzymywane w czystosci i smarowane w razie potrzeby. W zaleznosci od warunkéw pracy
nalezy konserwowac oraz regularnie sprawdzaé¢ system pod kgtem bteddw.

* Nalezy sprawdzac¢ wszystkie tozyska pod katem bledow.

* W razie potrzeby dokreci¢ Sruby.

»  Wyczysci¢ wszystkie ruchome czesci i w razie potrzeby nasmarowac
» Cotygodniowa kontrola przewodu masy oraz przytgczy
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6.2 Konserwacja wyposa zenia elektrycznego

Niebezpiecze nstwo!
Prace konserwacyjne przy wyposazeniu elektrycznym maszyny moga byc¢
wykonywane tylko przez wykwalifikowanych elektrykow.

6.2.1 Kontrola wizualna

Calg maszyne, wraz ze sterowaniem, nalezy regularnie kontrolowa¢ wzrokowo, w trybie
jednozmianowym do najmniej raz na kwartat. W trakcie kontroli nalezy zwraca¢ przede
wszystkim uwage na uszkodzenia przewodow oraz urzgdzen elektrycznych, aby unikngé
diugich czasow przestojow i awarii z uwagi na uszkodzenia.

Wskazowka.
Zaleca sie zaopatrzenie magazynu w czesci i urzadzenia narazone na duze
zuzycie.

» Sprawdzi¢ wylgczniki awaryjne.

» Sprawdzi¢ kable i elementy obstugi pod katem uszkodzenh.

« Skontrolowa¢, czy nie ma w silnikach elektrycznych nagromadzonych zanieczyszczen,
ktére moga im szkodzi¢.

6.2.2  Kontrola funkcji sterowania

Co 6 miesiecy personel fachowy powinien przeprowadza¢ kontrole funkcji sterowania.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

1. Wylgczania awaryjnego i wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

2. Kontrola zamocowania zaciskOw i zamocowan urzadzen elektrycznych, zwlaszcza
wytacznikow krancowych oraz krzywek przetgcznych.

3. Test dzialania tgcznikow krancowych.

4. Sprawdzi¢ drogi hamowania napeddw.

5. Ogoélna kontrola funkcji sterowania

6.2.3 Wymiana zapobiegawcza

Przelgczniki elektryczne, jak np. styczniki oraz tgczniki krancowe wykazujg ograniczong
trwato$¢ mechaniczng i elektryczng - jest ona podana w katalogach elementéw jako liczba
cykli taczeniowych. Zalecamy, aby wymieni¢ przetgczniki jeszcze przed uptywem podanego
okresu trwatosci.
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7/ TRANSPORT

7.1  Wymagania dotycz gce transportu

/N

Niebezpiecze nstwo!

W razie nieprawidtowego sposobu transportu fadunek moze sie przechyli¢ i
upasc¢. Dzwignice mozna mocowac tylko w przewidzianych w tym celu miejscach
i muszg mie¢ udzwig odpowiedni do tadunku. Wymagane srodki mocujgce
muszg by¢ zgodne z postanowieniami normy DIN 3088 (zawiesia linowe) lub
DIN 5688 (zawiesia tancuchowe) i mie¢ nosnos¢ odpowiednig do
transportowanego tadunku. Kat rozwarcia srodkéw mocujgcych nie moze
przekraczac¢ 90°. (przecigzenie zawiesi fancuchowych lub linowych)

7.2 Montaziinstalacja

Montaz i instalacja pionowego stotu obrotowego sg przeprowadzane przez producenta

maszyny.

Stot obrotowy sktada sie z 6 gtéwnych komponentow:

Pionowa ptytka prowadzgca

Talerz obrotowy

Plytka posrednia

Ramiona zaciskowe

Podwozie
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8 DEMONTAZ

Wazne!
Demontaz pionowego stotu obrotowego powinien by¢ przeprowadzany przez
producenta maszyny.

Demontaz pionowego stotu obrotowego przeprowadza nastepujgco:
1) Odigczy¢ weze hydrauliczne i kable.
2) Poluzowac 12 srub M 20 tgczacych wozek z kolumng

3) Gorna czes¢ stolu obrotowego wazy 9 ti nalezy jg zamocowaé co najmniej na 4
punktach. (zdjecie ponizej)
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