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1. TECHNISCHE DATEN DER MASCHINE 
 
Arbeitsbereich 
 
8mlaufdurchmesser �ber dem Bett  mm  500 
8mlaufdurchmesser �ber dem Support  mm  270 
8mlaufdruchmesser in der Bettkr|pfung  mm  700 
Abstand der Spitzen  mm  1000  
   1500 
   2000 
+|he der Spitzen �ber dem Bett  mm  250 
Breite der Bettkr|pfung  mm  230 
 
 
Arbeitsspindel 
 
Spindelnasetyp (Bajonet)  STN ISO 702/III 
Spindelnasetyp (Camlock)  STN ISO 702/II 
Spindelnasegr|�e   6 
Spindelbohrung  mm  52 
Spindelhohlkegel  Morse 6 
+|chstdrehmoment (*renzdrehzahl Nm)  Min�-1  1200/45 
 
 
Reitstock 
 
� Reitstockpinole  mm  70 
Arbeitsbewegung der Pinole  mm  180 
Innenkegel der Reitstockpinole  Morse 5 
Reitstockumstellbarkeit in Querrichtung   �12 
 
 
Support 
 
Arbeitshub des Querschlittens  mm  300 
Arbeitshub des Aufspannschlittens  mm  140 
Anzahl gesicherter Lagen des Drehkopfes   8 
+|chstTuerschnitt  mm  32x20 
 
 
Leitspindel 
 
Durchmesser x Steigung der Llngsleitspindel  mm  40x6 
Durchmesser x Steigung der Querleitspindel  mm  20x4 
 
 
9orsch�be 
 
Zahl der Vorschubstufen   38 
Bereich der ArbeitsllngsYorsch�be  mm�8-1  0,05-6,4 
Bereich der ArbeitsTuerYorsch�be  mm�8-1  0,025-3,2 
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Spindeldrehzahl 
 
Zahl der Stufen   24 
Drehzahlbereich  Min.-1  22-2000 
Drehzahlen r�ckwlrts  Min.-1  22-2000 
Koeffizient der abgestuften Drehzahl   1,4 
 
 
Gewinde 
 
(mit Leitspindelantrieb gebohren) 
 
Metrische Gewinde: 
- Zahl   29 
- Gang  mm  0,5-40 
 
Withworth-Gewinde: 
- Zahl   35 
- Gang Anzahl d.Gewinde/1  1-80 
Modulgewinde: 
- Zahl   26 
- Gang   0,25-20 
 
Diametral Pitch: 
- Zahl   31 
- Zahl der DP-Glnge   2-�2 
 
 
:erNVt�FNPaVVen 
 
H|chstmasse eines zwischen Spitzengespannten Werkst�cks  kg  300 
Grenzdrehzahl eines zwischen Spitzengespannten Werkst�cks  Min.-1  45 
 
H|chstmasse eines fliegend gespanntenWerkst�cks  
mit Schwerpunkt 100 mm Yon der Planfllche des Spannfutters  kg  80 
 
Grenzdrehzahl eines fliegendgespannten Werkst�cks  Min.-1 45 
 
 
Antriebe 
 
Gesamtleistungsaufnahme  kVA  6,6 
Leistung des Hauptmotors  kVA  5,5 
Leistung des Pumpenmotors  kVA  0,090 
Hauptmotordrehzahl  Min.-1 1460 
Pumpendrehzahl Min.-1 2800 
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.�Klanlage 
 
Leistung des Pumpenmotors  dm3.Min.-1  25 
 
Betriebsangaben 
 
Maximale Vorschubkrlfte� 
- Llngsschlitten  N  8000 
- Querschlitten  N  4800 
Geometrische Genaugigkeit nach STN ISO 1708    normale 
Speisespannung und Frequenz  3+PE+N  50 Hz  
  4000 V  
Schalleistungspegel A nach NSST 20 102  dB/A/  90 
Gerluschpegel am Standort des Bedienpersolnals  
nach NSST 20 102  dB/A/  80 
Arbeitsraum-Temperaturbereich   �&                      +5 bis +35 
Max. Staubanfall am Arbeitsplatz  mg.m-3  10 
8mweltbedingungen f�r Elektroanlagen 
nach STN 33 0300  Grundbedingungen 
Entst|rungsgrad nach STN 34 2855   3 
Erzielbare Bearbeitungsgenaugigkeit  IT 7 
 
hbrige Angaben 
 
Gesamtabmessungen  Blatter  Nr.2-4 
Masse der Maschine mit Elektroausr�stung 
und Standardzubeh|r bei dieser Spitzenweite� - 1000  kg  1660 
                                                                           - 1500  kg  1760 
                                                                           - 2000  kg  1945 
 
3araPeter Ger =XYerllssigNeit I�r =ZeisFKiFKtbetrieb 
 
mittlere =eit zwischen St|rungen tp  Stunde  1000 
mittlere technische Lebensdauer   Jahr  5 
 
Materialien 
 
Die Auswahl von Materialien f�r Maschinenteileherstellung wird in Abhlngigkeit von deren 
Funktionen und nach giltigen Normen getroffen. 
Das Bett� der Llngsschlitten und weitere Formg�sse sind aus Graugu�. Die 
F�hrungsfllchen f�r Schlitten- und 5eitstockf�hrung sind durch Oberfllchenhlrtung auf 
min.400 HB hergestellt worden. 
Die Arbeitsspindel ist aus Edelstahl� das Halberzeugnis ist Schmierst�ck. 
 
LAGERUNG 
 
Die Maschine ist einem Prestillo DW; 32 ± konservierungsmittel versehen. 
Die Schutzzeit betrlgt  -    9 Monate in innerem 5aum 

- 5 Monate in lu�erem 5aum 
 

Vermieden Sie die direkte Wassereinwirkung auf die Maschine �5egen� und die gr|�e 
Luftleuchtigkeit. Nach dem Ablauf Schutzfirst die Maschine wieder konserviert werden. 



 


