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1. Maschine Spezifikation

Die Rohrenden Bearbeitungs Maschine PBM-16 ist entwickelt zum Drehen und Anfasen
von Rohrenden mit Durchmesser zwischen 85 und 410 mm. Aussendurchmesser.

Es ist eine stabile Maschine mit einem grof3en Zerspanungskapazitét. Im Halterkopf, ein
Maximum von vier (4) Drehstahlhalter kénnen montiert werden. Das Rohr wird gespannt

in einer selbstzentrierenden Prismenklemme und der Vorschub ist handbedient durch
das "Stirnrad".

Maschinespezifikation:

Antrieb : polumschaltbarer Motor
1500 - 3000 UpM, 4,5 - 5,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz
Getriebe : Schneckengetriebe - Untersetzung 30/1
Drehzahl : 36, 48, 72 und 96 Umdr./Min.
Klemmbereich : Rohr 85 - 410 mm. Aussendurchmesser
Breite der Backen 290 mm.
Schneidekapazitat : Beispiele aus der Praxis (mehr vielleicht mdglich)
= 168 mm. A.d. - Wandstérke bis 26 mm. Stahl
Vorschub : mit Hand, Vorschubslénge ca. 100 mm.
Kihlung ; Standard: Kiihlpumpe, Kapazitat ca. 30 Ltr./Min.

Reservoir ca. 50 Itr., geeignet fiir Kithimittel und Emulsion
Filterung durch eine Sieblade
Optional: ausgeristet mit Kiihl/Nebelsystem.
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Einsatz der Maschine

Mit dem Hauptschalter auf den Elektrizitatskasten (100) wird die Maschine eingeschaltet.

Falls die Lampe auf den Elektrizitatskasten brennt, hat man Spannung.

Falls die Maschine zum ersten Mal eingeschaltet wird nach ausgeschaltet gewesen zu sein
oder falls die Not-Aus-Einrichtung eingedruckt war, ERST DIE "RESET" TASTE EINDRUCKEN.

Auf den Bedienungskasten gibt es nachstehende Tasten/Schalter:
- EIN (Maschine lauft)
- AUS (Maschine héltet an)
- DREHZAHL SCHNELL/LANGSAM (96 oder 48 und 36 oder 72 UpM)
- KUHLPUMPE EIN/AUS (kiihlen der Stihle oder nicht)

Mit dem Schalter auf den Bedienungskasten kann man wihlen zwischen schnelles oder
langsames Drehzahl des Motors. Wahlen Sie fiir groBe Durchmesser oder groRe Wandstarken
das langsame Drehzahl, fiir kleine Durchmesser oder geringe Wandstérken das schnelle
Drehzahl. Dies sind auch abhingig vom Material.

Auf der Oberseite des Maschinegehduses gibt es noch einen Schaltméglichkeit um die
Geschwidingkeit etwas zu regeln zu einem schnelleren oder langsameren Drehzahl.

Montier in den Drehstahlhalter eine neue Wendeschneidplatte und montier dieser Halter im
Halterkopf fir den bestimmten Durchmesser. Klemm das Rohr dai angefalt werden musz in
der Prismen-Klemme und klemm dies fest.

SchlieR die Stahlschutzhaube welche lhnen schiitzt gegen den drehenden Halterkopf und Spane
und startet die Maschine durch die Taste "EIN" auf den Bedienungskasten ein zu drucken. Auf den
Bedienungskasten gibt es auch einen Schalter fiir "Kihlpumpe ein/aus". Diese Pumpe dreht nur
falls die Maschine gestartet worden ist. Die Menge Kiihimittel ist zu regeln mit dem Ventil

in der Leitung. Lassen Sie die Schneidkante langsam im Material kommen bis man ein kompletter
Span dreht. Danach darf man mehr Vorschub geben. Wenn die Anfasung fertig ist, kann man den
Motor und Kithlpumpe anhalten durch auf die Taste "AUS" zu drucken auf den Bedienungskasten.

OFFNEN SIE NIEMALS DIE STAHLSCHUTZHAUBE WEIL DER SPINDEL DREHT 11!
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Die Wendeschneidplatten miissen rechtzeitig gedreht/ausgewechselt werden damit man eine gute
Schnitt (und Oberflach) halt. Kithimittel und Spéne werden aufgefangen in dem Spénefang wo die
Spéne bleiben und das Kiihimittel im Reservoir zuriick l5uft.
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3. Transport

Die Maschine ist transportabel. Das Insgesammtgewicht ist ca. 2300 Kg. Die Maschine kann

gehoben werden durch die 4 Augen an jeder Ecke der Maschine oder mit einem Gabelstapler
unter den untersten Profile.

4. Wartung

Die PBM-16 ist sehr robust entwickelt und gebaut worden und braucht nur nachstehende Wartung,
basiert auf intensiver Gebrauch:

Frequenz

1 xin 2 Wochen

1 x in 4 Wochen

1 X in 3 Monate

Service

Schmieren der Gleitplatte. Dazu gibt es auf alle Seiten der Platte
insgesamt 4 Schmiernippel.
Schmieren mit Standardfett (MULTIPURPOSE EP-2)

Schmieren des Spindels und Gleitteile der Klemme.
Schmieren mit Fiihrungsbahnél (WAYLUBE 68)

Auswechselung des Kiihimittels und siubern des Spénefangs und
Boden des Kuhimittelreservoirs von kleinen Stahiteile.

Nachsehen und beifiilen (falls notwendig) oder auswechseln des
Fettes im gehause der Maschine (z.B. SHELL Alvania GL 00).

Der Elektromotor mit Getriebe ist Wartungsfrei (bitte regelméRig nachsehen ob Getriebekasten
noch gentigend geflillt ist).
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10. Installierung + Gebrauch des TRB - Rollenbahns

mit 24 Vot

Der thermischen Schutz des Motors ist ab Werk richtig eingestelit. In den elektrischen
Kasten ist einen Schutz eingebaut fiir den Trafo.

WARTUNG

Die einstigste Wartung an den Rollenbahnen st regelmaRig einfetten ger Gleitteile und

den Spindel zur Hﬁhenverstellung. Eine gute Qualitat Fett (z.B. Multipurpose Fett) kann
dazu beniitzt werden.

Falls der Rollenbahn téglich bentitzt wird, wird geraten den Rollenbahn wochentlich
ein zu fetten,
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Zeichnung TRB-Roﬂenbahn
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