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& Kurzzelchen nach AWF 310

S Benennung g . 8 Baujahr Zw ( + Masch.-Gruppe e = Kostensgtalle
5| PLATIEH -Bohe - UND FeAsSEg « BueterTas 2/ 200> |2 oesertr. G2€4S36 &
% Srp SPEEDYAM docd ,23 Fabrknr. 33 0 74 3¢ B Liater-Nr. - . & Internes Kennzelchen
& |3 Herstolter PAH A S e A, B inbevietn. O3 {200
00 | 8 Lieferer PAMA S_;'O A = Standort ez foe ¢ i~ Anschatfungskosten ) DM
Technische Daten ZubehGr /Sondereinrichtungen Besonders geeignet fiir
5 Acbeitsbersich |
&verfahrwag x /‘ 2000 mm | SCHNE LOEAUR kapf MHég
i varfahmwag v 3.500 mm
fverfatrweg z d.eo0 mm >
&Pinolentub T y') mm
Entiern. Spindelmitte — Auispanniliche min./max. & -'gs T8+ 3{' OS' mm
Fmex, Weristiickgewicnt A .{ T kg Lichiblld und Grundffichenmaie
: =
Sarbeltstisch | & Rundisch- ~_—fm l t §r’\‘ I ; |n
Autspannfiiche B Linge mm x 5 Breitg // mm §\T P
iT-Nuten > DIN . E 2 Angabdr Foten e ~ § LII’I", ’/:.
Nutenbraite & Nutenabstand mm ﬁ ‘ ﬂ(
STigchhthe tber Fisr ~_—~—  mm S I | ||
Bsohwenkvarkel \
3 Arbeltsspindel l
5 Werkzsugaulnahme i50 S0 MM %31 - AD
2Spindal-o Lo mm fsa Schwenkbarkelt = .
P max, Drehmoment 45 2$ Nm
‘9 fArA i Os’-s - 6 Fundamentplan-Nr. 6{%(.4 fO 84 - B Stromlaufptan-Nr, S..S.C. qo 4&'?' 4‘
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7 Mane / Gewicht I FichenbedarfS L Zfep0 mxZ B J000 m fg Hihe S10C m l 8 Gewicht FO.000 kgj Ausgosteli: Tag J470070% Name: AMED) CATRELE
i» Antrieb E 8 Gesamtanschiutwert {3 kVAJ 5 Gesamtlalstungsbedart A 20 kW! Yspannung  £QU v l & Fraquenz SO Hz
* Motor Fiir Herstelter Type/Nr. I:‘d‘?t_%r gmfggsg COS @ Leikswng Str:m Dﬁ:;ihl Schutzart
W] SPinbEL SIGHIEHMS APHT  Uer-enios-eag iHA 3T - 33 24 ¢Sog | 1PSS
k| x-ACHE SIEHIEHS ACTE  ltos-unrdi-dag MO S - 13 Zy M 3o [1P64
| V- e SIEHEH § AF1E  1gsac-mdtHR S - A9 |'3A Zooo | Ip€4
Wl W-BcHgiz SUEHIEUS ARG RSARI-ARIHR S - 43 254 Joos P €4
W| Z-RBCHsE SIEHEHS {F1€  p5-3nPiamgil S - 13 zZyA Jute 1P¢4
%Vorachuhgeschwindigkeit E & Zarspanwerte E fir St60 / GG20 bel Schnitigeschwindigkeit
x-Achse min./max, £ oy Fs 30. 000 mm/min max. Frasielstung & 3'1} [ W /8 cm®/min 2 m/min
y-Achse min/max, 32 oy /2 20 00w mm/min max, Bohr-@ 2 5 i b mm/U
z-Achse min./max. § oy & 36 000 mm/min max. Gewinde-gi 8 /8 mm N m/min
Eligang x/y/z 2 3 fe) '3 ec; I 30 m/min  { & Betrlebsstoftbedarf I e T
max. Varschubkratt vz @ s oo 3 30c0s /% EF 0oo N |8 Kihmitl ymip—— bar
/
& Angabsn zum Umweltschutz I
3 Spindetdrehzahlen in 1/min ! 2 Larmpagel ?a dB{A)
Getribestufe Drehzahlbereich Anzahl der Stufen Stufensprung  § & Emissionswerte H A i
von bis )
! é 450 - -
I 454 3500 - -
il - - - - Bemerkungen E
stutenios von bis W/min

* @ = Gleichstram, W = Wachseistrom, D = Drehstrom, H = Hydraukik, P = Pneumatlk
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