geibel & Hotz GmbH

préziSionS' Flach- und Profilschleifmaschinen

pPRODUKT FS 635-Z SA SEITE 2.2
Technische Daten

maximaler Schleifbereich . 600 x 350 mm
maximale Schleifflache 600 x 400 mm

min / max. Abstand Tisch bis Spindelmitte 140/ 525 mm
maximale Tischlangsbewegung 650 mm
maximale Tischbeladung 400 kg
Tischgeschwindigkeit 5 - 35000 mm/min
maximale Querbewegung 350 mm
Quergeschwindigkeit 100 - 1000 mm/min
Handradumdrehung, quer 1,2 mm
Handradteilung, quer 0,01 mm
Senkrechtbewegung, Eilgang 180 mm/min
manuelle Verstellung mittels elektrischem Senkrechthandrad:
Schleifscheibenabmessung 300 x 50 x 76,2 mm

beidseitige Aussparung @: 155 mm, 10 mm tief

max. Stegbreite 30 mm
Leistungsaufnahme, Spindelmotor 3.7 kW
Leistungsaufnahme, Tischantrieb 4,5 kW
Leistungsaufnahme, Quermotor 0,37 kW
Leistungsaufnahme, Senkrechtmotor 2,8 kW
Gesamtanschlussleistung 14 kW
Betriebsspannung 400 Volt

3 Phasen
Netzfrequenz 50 Hz
Gesamtgewicht der Maschine 2300 kg
Betriebs-Schallpegel 70 dB(A) nach EN 31201
Schmierél-Volumen 30 Liter
Optionen

Q Drehzahlregelung der Schleifspindel
Q Haftkraftregelung der Magnetplatte
Q variable Quervorschub-Geschwindigkeit
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Geibel & Hotz GmbH
Frankfurter Strafte 102 - 104
D-35315 Homberg/Ohm
Tel: +49(0)6633/181-0

FAX: +49(0)6633/181-18

\

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die

G+H - Prazisions-Flach- und Profilschleifmaschine

‘Maschinentyp:

Maschinen Nr.:

Baujahr:

FS 635-Z SA

20390601

2001

beschrieben in der beigelegten Dokumentation, mit
der EG-Maschinenrichtlinie 89/392, gedndert durch
die EG-Richtlinien 91/368 und 93/44, Ubereinstimmt.

Name :
Vorname :
Abteilung :

Datum :

Unterschrift :

Wutzke

Ernst

Konstruktion

20.06.2001
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BEDIENUNGSANLEITUNG

G+H Prazisions- Flach- und Profilschleifmaschine

Maschinentyp :

Maschinen Nr.:

Herstelljahr :

Hersteller

Vertretung:

FS 635-Z SA

Fs 635-Z SA
20390601

2001

Geibel + Hotz GmbH
Prazisions- Flach-

und Profilschleifmaschinen
35315 Homberg/ Ohm

Telefon: 06633/181-0° 27
Telefax: 06633/181-18
Service: 06633/181-33

Rock ne




