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4.2.1.2.1. Indexierbarer Orthogonalspindelstock

Dieser Spindelstock erhdlt den Namen Orthogonal, weil sein Horizontal- und sein
Vertikalgelenk in 902 stehenden Ebenen dreht. Die Positionierung von Horizontal- und
Vertikalgelenk erfolgt inkremental.

Jedes Gelenk kann in ganzen Winkeln blockiert werden. Im Falle des Vertikalgelenks
darf der spezifizierte Winkel weder negativ sein noch (ber 359° liegen. Beim
Horizontalgelenk muss der Winkel zwischen -115° und +115% liegen. Die
Nichteinhaltung einer dieser Bedingungen fiihrt zu einer Alarmmeldung (Siehe Kapitel
5 Bedienung und Diagnose im Abschnitt Diagnose).

VORRANG-
VERTIKALGEL. MARKIERUNGEN
GELENKE

i SPINDEL-
HORIZONTALGEL. KUHLRING ACHSE HOHLKEIL

TR-25 HANDBUCH BESCHREIBUNG seite 69 von 72
4402



.' r SORALUCE 4.- MASCHINE

TS

e

B

A
%

4.2.1.3. Abmessungen der Zugstreben und Konusse des Werkzeughalters

mit AuBenkiihlung
Im Folgenden werden die Abmessungen von Zugstrebe und Konus des

Werkzeughalters definiert:

Werkzeughalterkonus DIN 69871-A oder ISO7388/1-A

4.2.1.3.1.
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Soraluce ubernimmt keine Haftung fir eventuell entstandene
Schaden, falls nicht die definierten Konusse und Zugstreben

verwendet werden.
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