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M Bedienerfreundliches B Grafikunterstiitzte Eingabe B Fehlermeldungen im Klartext
manuelles Schleifen und von Werkstlickdaten B Konstante Schnitt hwindi
. e onstante Schnittgeschwindig-
automatische Schleifablaufe oder TEACH-IN Verfahren . . g 9
keitsregelung (Option)
B Digitale Positionsanzeigen B Manuelle Zustellung B Ferndi
; . : : . Sl erndiagnose
mit groBem LCD-Display auch im Automatikbetrieb moglich 9
B Elektronisches Handrad B Zzustellung im Automatikbetrieb
fir Automatik- und Handbetrieb ist ein- oder beidseitig wéahlbar
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¥ an Scheiben- NeOOrren | lelbeeivtoninebanes 1168: 848
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