Betriebsanleitung

schwenkbiegemaschine Modell
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FASTU T3]

Technische Daten
Konformitétserkiéming

C€ - Konformitatserklarung

Wir
FASTI - WERK
Carl Aug. Fastenrath GmbH & Co. KG
Blechbearbeitungsmaschinen
Industriegebiet Elbringhausen
D - 42929 Wermelskirchen, Deutschland

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Maschine

Modell 212-20/6,0
Maschinen-Nr. 02 212012
Baujahr 2002
tibereinstimmt mit
EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG
EG-Richtlinie EMV 89/336 / EWG

Angewendet wurden die harmonisierten Normen

DIN EN 292 Teil 1und 2
DIN EN 294
DIN EN 349
DIN EN 418

DIN EN 60204 Teil 1
DIN EN 60447

DIN EN 50081 Teil 2
DIN EN 50082 Teil 2

Name Ronald Wingenbach
Stellung Technische Geschaftsfuhrung

-
Wermelskirchen, den  18.12.2002 // é\

Unterschrift

c € Konfo D.doc
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- Technische Daten
Anwendungsbereich

Achtung

2.2

FASTTI - Schwenkbiegemaschine der Typenreihe
212

wird in der spanlosen Formgebung der Blechbear=

beitung im Werkstattbetrieb eingesetzt.

fiir Dauerleistung ausgelegt
Oberwangenwegmessung von Blechdicke und Uffnungsweite

beidseitig der Nutzldnge Ausnehmungen zum Durchschieben
gebogener Bleche

Schne1lspannsysten fur 0berwangenschienenwechse1

Schienen aus dem Vollen gefertigt ca. 700 N/um2 Zugfestigkeit
Biegewangenverstellung von Hand

Biegemittelpunktkorrektur fiir genaue Rundbiegungen
Oberwangen- und Biegewangenantrieb durch Bremsmotor

Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert Ly ist $ 70 dB.

Betrlebszustand: charakteristischer Arbeitszyklus ohne Materiglzuflihrung.
Norm: MeBveriahren nach DIN 45 635 Teil 16
@® Leistungsan abe .
- maximale Blechdicke bei 400 N/mmé Zugfestigkeit
- angegebene Blechleistungen gelten nur bei Einsatz von
standardschienen und normalem Wangensatz.
GroBe 30/0] 23/8| 28/6| 32/6| 22r8| 40/3| 4074} 5073
Nutlénge mm 2060| 2340| 2540| 3240 32401 4040 4040} 5040
Blechdicke mm 6 L] 6 4 5 3 4 3
Hub der '
Oberwange mm as0| aso| 350 380| 380 500] S00| 300
Verstelibarkent ‘
der Unter- und _
Biegewange mm 80 80 80 80 80 | 40/80 | 40/80| 0/80
Motorlelstung
Biege
Oberwange kW g98/4| 7578| 10/4] 7574 10/4 | 75/4| 1074 1074
Gewicht kg s900| seso| 6250{ 6300 6800| B300| 880D 10700

Sonderausfiihrung :

Oberwange manuell oder hydraulisch ausschwenkbar
(reduzierte Blechleistung)

Biegewangenversteilung motorisch

Klavierschienensysteme filr Oberwange, Unterwange, Biegewange
hydraulische Klemmung fir Klavierschienensysteme
CNC-Programms teuerung (separate Betriebs an'_(eitung)
Anschlagsysteme : Motor- oder Handanschlag
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Biegeschenkellangen

in Abhingigkeit von Blechdicke und Nutziénge

2.5.1

Die Blechdickenleistung fiir die kleinste Biegeschenkellédnge
und Einspannlinge "b" steht bei allen Biegearbeiten in
Zusammenhang mit der GroBe des Biegehebels.

je kleiner die Biegeschenkelldnge und Einspannldnge ist,
umso grofer wird der Kraftaufwand und die Beanspruchung der
Maschine.

die Blechdicke muB also verringert werden,

die folgende Tabelle zeigt einige Beispiele reduzierter
Blechdicken beim Biegen lber die volle Nutzldnge.

alle Leistungsangaben beziehen sich auf Bleche mit :

1. einem Innenradius r = 1,5 x Blechdicke

2.  bei Biegewinkel 90°

3. einer Zugfestigkeit von 400 N/mm2
eine erhohte Zugfestigkeit reduziert und eine niedrigere
Zugfestigkeit erhoht die Blechleistung.
dieses Verhdltnis muB bei kurzen Blechstiicken und geringen
Biegeschenkeln bei den aufgefiihrten Werten beriicksichtigt werden.

Biegearbeiten mit hohen Stegschienen vermindert die Blechleistung.

das Biegen von dickeren Blechen ist zuléssig bei kiirzeren
Blechstiicken. (Werte siehe Blatt 2.5)

o S __:%_

Ty

kleinste Biegeschenkel- und Einspannldnge b’
in mm zur Blechdicke bei voller Nutzldnge

max. Blechdicke t [ 7»0 |10,0 {14,0 18,0 }21,0 }25,0 {28,0 |35,0 }42,0

3,0 1,01 1,4 | 2,0°] 2,5 | 3,0
4,0 1,0/ 1,412,0]2,5]| 3,0} 3,5 4,0
5.0 1.0 1.4 | 2,0 2,5} 3,0 1°3,6 ] 4,0 5,0

6,0 101,420 2,5} 30]3,5]|4,0]| 501]06,0




