Technische Daten Bohrungen in allen Lagen
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» Bohrungsdurchmesser max. in Stahl, Festigkeit bis 600 MPa mm 50 =
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» Bohrungsdurchmesser max. in Grauguss, Festigkeit bis 250 MPa mm 65 2
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» Gewindedurchmesser max. in Stahl, Festigkeit bis 600 MPa M 48 .
» Vertikale Schwenkarm-Verstellung max. mm 1250 =
c » Waagerechtverstellung der Auslegerarme max. mm 900 = -
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= » Spindelauslegung max./min. mm 2070/1170 = =
S » Entfernung der Spindelnase zur Grundplatte max./min. mm 1555/305 ﬁ: =
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o » Anzahl der Spindeldrehzahlstufen n 15 o | T VOMS0 mevina o
» Spindeldrehzahlbereich min’ 16 - 800 £
» Anzahl der Pinolenvorschiibe n 6 =
» Vorschubbereich der Pinolen min’' 0,05-0,5
Leistung des Spindelmotors kw 4,0
Gesamtleistungsaufnahme KVA TS

Hauptabmessungen und Gewicht

Bettabmessungen

» Lange mm 2610

» Breite mm 1050

» Hohe mm 260

Max. ArbeitsmaB3 der Maschine

» Lange mm 5740

» Breite mm 4540

i T Montage-Radialbohrmaschine
Maschinengewicht einschl. Standardzubehér kg 6570

VOM 50
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In allen Lagen uiberlegen

Vorteile und Einsatz der Maschine

Diese Bohrmaschine entspricht allen Anforderungen an schnelle
Vorbereitung, Arbeitsbereiche, Leistung und Genauigkeit bei Bohr-
arbeiten auf sperrigen und schweren Gehdusen, Maschinen- und
Anlagenkonstruktionen, hauptsachlich bei ihrer Montage. Sie ist
fir Bohr- und Reibarbeit und fir Gewindeschneiden in Gehausen
von groBen Werkzeug- und Umformmaschinen, Turbinen, Gene-
ratoren, Verdichtern, Stahlkonstruktionen, Kesseln, Behaltern,
Chemieanlagen, Ofen fiir Zementfabriken und beim Schiffbau

geeignet. Sie-kommt in mechanischen Werkstatten, Kessel-
schmieden, Briickenbauanstalten, Werften und in Schwer-
maschinenbaubetrieben zum Einsatz.

Normalzubehér

e Kegelhiilsen Morse 5/4 und 5/3

o Treibkeile

o Werkzeugsatz fir Bedienung und Wartung der Maschine
e Technische Maschinendokumentation

Sonderzubehor

e KiihImitteleinrichtung, Schlauch, Gelenke, Hahn und
Diise (ohne-Behalter)

e Biihne fiir Bedienung und Wartung der Maschine

e Verankerungsmaterial

o Ersatzteilpaket fiir 2 und 5 Jahre Betrieb

Weitere Maschinenausfiihrungen

o Verldngerter Verfahrweg: 3800, 6400, 9000 u. 11650 mm
e Erhohte Drehzahl bis max 1600 1/min

e Tropenausfiihrung

e Zollausfiihrung

e Sonderspannungen

e Sonderlackierungen

Bedientafel: iibersichtlicher, selbsterklarender Aufbau
der Bedienelemente

in 7 Achsen beweglich.

Die Montage-Radialbohrmaschine ist

WEILER 17

HOLOUBKOV S.R.O.

Bohrspindel: flexibel dreh- und schwenkbar




