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Eine Einschneidefraser-Schleifmaschine
darf in keiner Werkstatt fehlen!

Kein Zweifel, die Entwicklung in
der Zerspanungstechnik schreitet
mit Riesenschritten vorwirts.
Elektronisch gesteuerte Ferti-
gungseinrichtungen erlauben die
Herstellung kompliziertester Teile
innerhalb von Minuten, und
immer neue Entwicklungen in der
Werkzeugtechnik lassen heute
Schnittgeschwindigkeiten und
Standzeiten zu, die man frither fir
unerreichbar gehalten hiitte.

Und trotzdem, beim Gravieren,
beim Formfriasen auf Nachform-
fraismaschinen und immer, wenn
komplizierte Werkstlickformen
und feinste Oberflichen verlangt
werden, greift der Zerspanungs-
fachmann auch heute noch

zum bewihrten Einschneide-
fraser.

Aus gutem Grund, denn bei kei-
nem anderen Werkzeug kdnnen
Schnittwinkel und Schnittprofil so
einfach unterschiedlichsten
Anforderungen angepafit werden.
Die leicht zugiingliche, freilie-
gende Schnittkante des Einschnei-
defrisers bietet beim Schleifen
kaum Probleme, selbst kompli-
zierte Schneidenformen sind
schnell erzeugt und im Handum-
drehen nachgeschliffen. So erspa-
ren Sie sich die Anschaffung kost-
spieliger und selten benutzter
Spezialwerkzeuge.

Doch erst mit dem Finsatz einer
leistungsfahigen Einschneide-
fraser-Schleifmaschine kommen
die Vorziige des vielseitigen
Werkzeugs richtig zur Geltung.
Die Einschneidefriaser-Schleif-
maschinen vom Typ S0 und SOE
der Feinmechanik Michael Deckel
zéhlen in vielen Landern zu den
Marktfithrern. Thr robuster Auf-
bau, ihre Vielseitigkeit bei der
Erzeugung beliebiger Schneiden-
formen und die mit ihnen erreich-
bare Genauigkeit sind die Grund-
lagen ihrer weltweiten Verbrei-
tung.
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Das weite Einsatzfeld der SO und SOE:
Einschneidefraser mit beliebigen
Schneidenformen, Stempel, Dreh- und
StoBstiihle, Zentrierspitzen, gerad-
verzahnte Radiusfraser, Schaftfraser-
Stirnschneiden und vieles mehr.

Und nicht zu vergessen, mit der
S0 und der SOE kénnen Sie mehr,
als nur Einschneidefriser schlei-
fen. Auch Stempel, Dreh- und
StoBstihle, Taststifte, Zentrier-
spitzen und andere Rundteile sind
damit schnell gefertigt. Selbst
Bohrer, geradverzahnte Radius-
friser und Stirnschneiden von
Schaftfrasern sind im Hand-
umdrehen wieder messerscharf,




Robust, prizise und ungeheuer beweglich.
Die Einschneidefraser-Schleifmaschine SO.

Ubersichtliches Design, univer-
selle Einstellmoglichkeiten —
unser Basismodell SO ist in jeder
Beziehung beispielhaft, Mit der
S0 16sen Sie die tiglichen Schleif-
aufgaben mit Bravour.

Die sorgfiltige Verarbeitung, die
ausgereifte Konstruktion und der
grundsolide Aufbau garantieren
Langzeit-Prizision, selbst bei jah-
relangem hartem Werkstatt-Ein-
satz.
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Priizise Schleifspindel,

Die Schleifspindel ist aufwendig
gelagert und spielfrei verspannt,
Auch bei harter Beanspruchung
schleifen Sie vibrationsfrei ohne
Rattermarken. Natlirlich haben
wir die Spindel sorgfiltig gegen
Schleifstaub und Verschmutzung
abgedichtet. Damit Ihre Maschine
auch nach vielen Jahren stindiger
Nutzung noch einwandfrei funk-
tioniert.

Integrierte Abrichtvorrichtung,

Das robuste Standardmodell SO.

Vielfiltige Einstellméglichkeiten.

In die Schleifscheiben-Schutz-
haube integriert, ist die serienma-
ige Abrichtvorrichtung sofort
griffbereit und mit einem Hand-
griff in Arbeitsstellung gebracht.
Sie dient zum stirnseitigen
Abrichten der Schleifscheibe und
wird mit der handlichen Feinstell-
schraube zugestellt.

Grundlage fiir die mit der SO
erzielbare Formenvielfalt sind die
zahlreichen Schwenk- und Ein-
stellmoglichkeiten. Alle Bedien-
elemente sind an der Vorderseite
der Maschine leicht erreichbar
angeordnet. Die Werkzeugauf-
nahme ist in einer Rohrfithrung
langsverstellbar gelagert. Ein
senkrechtes und ein waagrechtes
Schwenklager ermdglichen

Der praktische Einstellfinger.
Schnelles Auffinden der Teilkopf-Mittelstellung mit dem roten Punkt.

Schwenkmaglichkeiten.

Schwenkbewegungen des Werk-
zeugs in zwei zueinander senk-
rechten Ebenen. Der als Teilkopf
ausgebildete Werkzeugtriiger
kann Werkzeuge bis 17,5 mm @
aufnehmen. Zum Schleifen auBer-
mittiger Radien kann der Teil-
kopfschlitten quer zur senkrech-
ten Schwenkachse verstellt
werden. Ein praktischer Einstell-
finger erleichtert das senkrechte
Justieren der Frisstichel-Brust-
fliche.

Die Spezialitét der SO:

Einschneidefriser mit verschiedensten

Schnittprofilen.

Der Werkzeugtriger mit den zahlreichen Einstell- und

Tisch- und Stinderversion.

Die S0 erhalten Sie als Tisch-oder
Stinderversion. Mit dem stabilen
Maschinenstiander steht die
Maschine in ergonomisch richti-
ger Arbeitshohe. Die praktische
Ablagemoglichkeit neben der
Maschine werden Sie bald nicht
mehr missen wollen. Die Spann-
zangen und das Zubehor bewah-
ren Sie einfach im Stinder auf, So
finden Sie immer alles am richti-
gen Platz,




Komfortabler, praziser und vielseitiger.
Die Einschneidefraser-Schleifmaschine SOE.

Vom bewihrten Standardmodell
SO unterscheidet sich die weiter-
entwickelte SOE auf den ersten
Blick durch das geschlossene
Gehiuse mit integriertem Antrieb
und Staubabsaugung, die axial
verstellbare Schleifspindel, die
ausgekliigelte Abziehvorrichtung
und den fliegend gelagerten
Werkzeug-Triiger. Auch die SOE
kénnen Sie als Stander- oder
Tischmaschine einsetzen.

Raffinierte Abrichteinrichtung,
Die fest eingebaute Abrichtvor-
richtung zum Abrichten der
Schleifscheiben-Stirnfliche garan-
tiert den jederzeit optimalen
Zustand der Schleifscheibe. Mit
einer Exzenterscheibe kann der
Schwenkweg des Abrichtdiaman-
ten so begrenzt werden, daf} an
der Stirnseite der Schleifscheibe
ein schmaler Rand stehen bleibt.
So vermeiden Sie, dal} sich der
Einschneidefriser beim Halbieren
tiberhitzt.

Axial verstellbare Schleifspindel.

Dic SOE: mehr Komfort, mehr Prizision und mehr Fertigungsmaoglichkeiten.

Perfekte Staubabsaugung,

Die wie bei der SO aufwendig
gelagerte Schleifspindel ist im
Gehiuse tiber einen Kordelgriff
spielfrei axial verstellbar.

Zum Abrichten stellen Sie die
Schleifscheibe zum Abrichtdia-
manten hin zu. Dadurch bleibt die
Position der Schleifscheibe gegen-
iiber dem Werkzeug unveréindert.
Da das Korrigieren des Werk-
zeugs nach dem Abziehen nun
unnétig geworden ist, sparen Sie
Zeit und vermeiden Schleif-Feh-
ler.

Die vorbildliche Staubabsaugung
ist im Gehiuse integriert und
automatisch mit dem Einschalten
der Maschine wirksam. Die
nahezu vollstindige Verkleidung
der Schleifscheibe durch eine
drehbare Abdeckung sowohl

beim Schleifen als auch beim
Abrichten gewiihrleistet das
grindliche Absaugen der listigen
Schleifstiube. Sie sammeln sich in
einem nachgeschalteten Filter, det
per Schnellspannung bequem
ausgebaut und gereinigt werden
kann.

Priiziser und komfortabler.

Die SOE bietet, von der zusitzli-
chen axial verstellbaren Schleif-
spindel abgesehen, zundchst die
gleichen Einstell- und Bewe-
gungsmoglichkeiten wie die SO.
Der in einem kriiftigen Aufnah-
mebolzen fliegend gelagerte
Werkzeugtriger erlaubt aber
mehr Bewegungsfreiheit und
schnellere Handhabung beim Ein-
stellen und Schleifen. Zur An- und
Zustellung des Werkzeugs an die
Schleifscheibe wird der Aufnah-
mebolzen mit dem Werkzeugtri-
ger grob axial verschoben. Die
Feinverstellung, mit der Sie
besonders prizise verstellen und
positionieren, erfolgt spielfrei in
Hundertstelschritten Giber eine
vorgespannte Fithrungshiilse. Wie
bei der SO erméglichen zwei
Schwenklager die Schwenkbewe-
gung des Werkzeugs in zwei zu-
einander senkrechten Ebenen.

Vielseitiger. ‘
Im Gegensatz zur S0 kann der '
Teilkopfschlitten iiber eine Quer-
flhrung nach beiden Seiten um je
10 mm nach Skala mit Nonius
verstellt werden. Auf diese Weise
konnen Sie mit der SOE auch
auBermittige Radien schleifen, die
groBer als der halbe Werkzeug-
durchmesser sind.

Noch leichtere Handhabung,
noch mehr Prizision und noch
mehr Einstellmoglichkeiten —
die SOE ist die richtige Maschine
fiir alle, die Einschneidefréaser
mit héchster Genauigkeit und

in groBeren Stiickzahlen schlei-
fen.

Dabei garantiert die Nadellage-
rung des senkrechten Schwenk-
lagers noch hohere Arbeitsge-
nauigkeit.

E8ES ¥
Der Werkzeugschlitten ist in Quer-
richtung beidseitig verstellbar.

Schnell ausgewechselt. Die axial
verstellbare Schleifscheibe.

Bequem, praktisch und sauber.
Staubabsaugung mit Filter.

Vielseitiger und genauer. Auf der SOE
schleifen Sie auch Einschneidefriser mit
besonders komplizierten Formen; in
Verbindung mit dem Projektions-Mef-
geriit bis zu 0,02 mm genau.




Das Zubehor.

Mit dem umfangreichen Zubehor
auf diesen Seiten erweitern Sie
den Anwendungsbereich Ihrer
S0 oder SOE und machen Ihre

Spiralbohrer-Schleifeinrichtung,
Zum Schleifen von Spiralboh-
rern von 3 bis 18 mm &.

§47-

Maschine noch vielseitiger und
wirtschaftlicher.

Friiser-Sonderaufnahme.

Fiir Spann-@ 16, 18, 20, 25 mm
und Morsekegel MK1, MK2,
MK3.

Maschinen-Stinder,

Mit praktischen Ablageméglich-
keiten fuir Spannzangen und
Zubehdor,

Spannzangen,
Schaft- 20 mm, Bohrungen von

0,5 bis 17,5 mm, jeweils um

0,5 mm steigend, und Vierkant-
aufnahmen mit 4, 6, 8, 10 und
12 mm.

Frislager-Aufnahme.

Zum Schleifen des Frisers direkt
im Frislager der DECKEL GIL-,
GIU- und GK12-Maschinen fiir
optimalen Friserrundlauf, Paft
nicht fiir GIF-, GK 21- und KF-
Maschinen.

MeiBelhalter.

Zum preiswerten Nachschirfen
und Herstellen von Dreh- und
Formstéihlen mit beliebigen Pro-
filformen an SO und SOE.

Staubabsaugung fiir SO,
Damit Ihre SO den heutigen

Umweltanforderungen geniigt.
Entweder als komplette Absau-
gung mit Staubsauger oder nur
mit Saugtrichter zum Anschlufl
an Ihre zentrale Absaugung licfer-

bar.

Fur rechteckige und quadrati-
sche Werkzeugquerschnitte
bis 20 mm Héhe und Wende-
platten.

In Verbindung mit dem Projek-
tions-MeBgerit der SOE kénnen
Sie Radien und Profilformen (bis
Schneidenhéhe 8 mm) sekun-

denschnell vermessen und die
Einstellzeiten drastisch reduzie-
ren,

Weiteres Zubehor.,

@ Arbeitsleuchte

@® Schleifscheiben

@ Schleifscheiben-Aufsatzfutter
zum Auswuchten der
Scheibe in der Maschine

® Abricht-Diamant

® Diamant-Handlipper

® Reservefilter fur die Staub-
absaugung der SOE

@ Schleiffett




Prazise einstellen, perfekt messen.
Das Projektions-MeBgerat an der SOE.

Das Projektions-MeBgerit wird
an der SOE in Verbindung mit
dem dafiir vorgesehenen Teil-
kopftrager eingesetzt.

Einmalig. Das Projektions-Mefgeriit an der SOE.

Ein unbestechliches
MeBverfahren.

Bei diesem hochprizisen, erst-
mals fiir Einschneidefréser-
Schleifmaschinen angewandten,
optischen MeBverfahren wird
die Werkstiick-Silhouette in
8facher VergroBerung auf einer
hellen Mattscheibe abgebildet.
Mit Hilfe der fest eingebauten
Strichplatte kénnen Sie alle Lén-
gen und Radien mit einem Blick
schnell und sicher ablesen. Eine
zweite, von auflen um 90° ver-
drehbare Strichplatte wird zum
genauen Messen von Winkeln
verwendet.

Prizise einstellen, perfekt
messen.

Nach dem Aufsetzen des Projek-
tions-MeBgeriits liegt die Skalen-
mitte genau in der Schwenkachse
des Werkzeugtrégers. Zum
Schleifen von Radien kénnen Sie
so den Rohling schnell und
genau einrichten.
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Nach dem Schleifen messen und
kontrollieren Sie das Profil mit
Hundertstel-Genauigkeit.

Und da das Werkzeug dabei im
Werkzeug-Triiger eingespannt
bleibt, kénnen Sie es anschlieBend
ohne erneutes Einrichten nach-
bearbeiten,

Einfacher und priziser geht’s
nicht mehr!

Arbeiten Sie einmal mit dem Pro-
jektions-Mef3gerit, dann werden
Sie Thr bisher verwendetes Mel3-
zeug beim Schleifen von Ein-
schneidefrasern und anderen pro-
filierten Schneidwerkzeugen nicht
mehr anrithren wollen.

Ganz genau einstellen,

Natiirlich auch Winkel.
Und das Werkzeug bleibt
gespannt,

Technische Daten.

SO

SOE

Antriebsmotor

Leistung kW 0,25 0,55
Drehzahl min~! 2800 2800
Schleifspindel

Drehzahl min™ 4500 4500
Werkzeug-Aufnahme

Werkzeug-¢ max. mm 17,5 17,5
Kegelspannzangen MKI, MK2, GA
Einstellungen der Werkzeugaufnahme

Seitliche Verschiebung mm 10 je 10
Liangsverschiebung mm 40 40
Max. Hinterschleifwinkel 2 45 45
Feinverstellung des

Teilkopftrigers zur

Schleifspindel mm 15 15
Rastenzahl der Teilscheibe 12 12
Gewicht

Tischmaschine kg 32 65
Standermaschine kg 67 125
Platzbedarf

Lange mm 510 660
Breite mm 565 570
Hohe mm 290 325
Normalzubehor

Aufsatzfutter fiir Topfscheibe
Abdriickmutter fiir Aufsatzfutter
Topfschleifscheibe 100X50X20 mm fiir HSS
Werkzeugsatz (8 Schliissel)

Zu jeder Maschine erhalten Sie eine
ausfiihrliche Bedienungsanleitung sowie
zwei AWF-Karten.
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