332 NC evo

MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/CE - Richtlinie 13898/2007 entsprechen
Directive 2006/42/CE and - regulation 13898/2007

Shark 332 NC evo, elektrohydraulische Bandsige m Energieverbrauch. operating position for the controls and the

mit Multi-Mikro-Prozessor und automatischem, ; - Materialzufiihrung von 600 mm mit Schrittmotor  FMERGENCY.

halbautomatischem, halbautomatisch-dynamischem Q q und Kugelumlaufspindel, die auf entgegengesetzte - Field hus control system (MODBUS protocol) with

und manuellem Betrieh. 0 Kugellager montierf sind. double microprocessor with serial connection.

- Automatischer ZyKlus (Schnitte von 0° his 60° ; ‘ - Hublauf des Sagebogens direkt vom Schaltpult aus - Display: 20 characters read on four lines so as o

links): CNC-Maschine mit zwei gesteuerte Achsen 0 programmierbar, zur Anpassung an das visualize technological parameters such as: band

fiir die Programmierung von 1000 verschiedenen Ao Schnittmaterial. speed - number of cuts programmed and carried out

Schnittprogrammen bei gleicher Materialstdrke, \ - Elektronische Bandspannkontrolle. - band thickness - length fed in each stroke - cutting
Vi

iedes mit eigener Stiickzahl und Linge. A - Automatische Uberwachung der Schnitthelastung  time - amperometer - band tensioning - diagnostics

- Halbautomatisch, hu|buutomutisch-ﬂynumischer s : n : T T durch ein direkt auf dem Zylinder montiertes and /or caution messages (more than 100) visualized

und manueller Zyklus (Schnitte von 45° rechts bis - s YUV Y U e : il Servoventil in the language of use.- Visualization and registration

60° links). " - ; M;ﬁ - Die Kuhlmittelwanne (versehen mit 2 Elekiropumpen  of alarms and events with the possibility fo visualize

- Halbautomatisches Dynamiksystem (manuelle q s fir die Schmierung und Kishlung des Sigebandes)  the story of occurred events.

Senkung des Stgebandbogens Kis 701 gewiinschten ﬁﬂlﬂ-‘i ist im Untergestell eingebaut - Die Spineschublade - Electronic inverter for the continuous adjustment

Posifion, und An?auf des halbautomatischen Zyklus 0 ’ ) i kann durch einen motorisierten Spiinerdumer ersetzt  of the band speed from 15 to 100 m/min.

iber den Handtaster). Y /4 ] i werden — siehe Sonderzubehr. - Latest generation hydraulic control unit, with high

- Manueller oder halbautomatisch dynamischer | 4 « - - Vorbersitung fiir die Einbau des minimalen efficiency and low energy consumption.

il S b | Schmierungssatzes des Sigebands (OPTIONAL), - Feeder operated by stepper motor with screw.

direkt ohne Programmierung durchzufiihren.  (E—e - nebst der herkdmmlichen serienmiifigen Schmierung  mounted on preloaded taper bearings and nut with

MERKMALE: = . = pECc mit Emulsionsdl. recirculating ballscrews (feed in length in one stroke:

NEU: Schutzvarrichtungen fiir die Sicherheit des oy — = G - Spanerdumbrste. 600 mm).

Arbeiters. e _ - The headstroke, according to the dimensions of

- Neue zentralisierte Schaltkonsole auf einem - SHARK 332 NC evo, elecirohydraulic band sawing  the material which has to be cut, is st directly from

Gelenkarm, damit der Bedienmann aus jeder machine with multimicroprocessor which can operate  the control panel.

Arbeitsstellung aus leicht schalten und die Not-Aus- in automatic, semi-automatic, semi- - Electronic transducer fo visualize band tensioning.

Schalfung erreichen kann, automatic/dynamic and manual mode. - Automatic adaptive shearing stress control system

- Neues Feldbus-Kommunikationssystem (Modbus- - Automatic cycle: (o cut from 0° to 60° left): CNC  with servovalve mounted directly on the cylinder

Profokoll) mit doppeltem Mikroprozessor und machine with controlled double axis so as to obtain, - Caolant fank nside the steel base with two electric

S, on the same bar, 1000 different lofs each of different  pumps so.as to luberefiigerate band. The drawer

- Display mit 20 Zeichen x 4 Zeilen fir die Anzeige lengths and quanfities. : . to collect chips can be replaced with @ motorized

der tolgenden technischen Parameter; + - Semiautomatic, semi-automatic/dynamic and — chip evacuator (see optionals).

Stigebandgeschwindigkeit + Anzahl der 4 shark manual cycle (for cus from 45° right to 60° left). - Preset fo be equipped with the spray mist system

programmierten und ausgefthrten Schnitte + ( - Semrautomaticy/dynamic cydle: fowering the head  (OPTIONAL), as well as with the standard-delivered

Stigebandstiirke + Vorschubliinge + Schnitfzeit + manuall, so.as fo position it ust above the material,  traditional lubrication with emulsible ol

Amperemeter + Bandspannung + Anzeige der (ca. the semk-aufomatic cycle starfs by pressing frigger - Wire chip brush for band cleaning.

100) Diagnostikmeldungen und Warnungen, alles switch on handle.

in der jeweiligen Anwenﬂers rache.- Anzeige und The manual or semiautomatic/dynamic cutting

Eintragung der Alarm- und Fehermeldungen mit der cycles are free of any parameters, for the execution

Maglichkeit, die entstandenen Vorfille anzuzeigen. of odd cuts.

- Elektronischer Inverter fiir die stiindige Regulierung
der Banddrehzahl von 15 bis 100 m /min.

- Hydraulisches Stevergert jtingster Generation,
hiichst leistungsfhig und mif niederem

A FEW FEATURES:

NEW protections for the operator safety.

- Console with all centralized controls, installed on
an arficulated arm to follow the aperator in every
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Zuhehdre Seite - Optionals from page 72 n. 02,03,04,12,33,34,35,48,51,58 Technische Daten technical specifications /




