@ ROMI’ 3 - TecHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
3.2

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
3.21. METRISCHES SYSTEM

Leistung

Spitzenhdhe mm 215

Abstand zwischen Spitzen mm 500/ 1000

Zulassiger Durchmesser auf Stangeneinheiten mm 430

7ulassiger Durchmesser auf den Querwagen mm 200

Zulassiger Durchmesser auf die Flugel des Tisches mm 400

Querhub des Wagens (Achse X) mm 220

Langshub des Wagens (Achse Z) mm 565/ 1065

Stangeneinheit

Breite mm 305

Hohe mm 350

Reitstock

\Wellennase oh ASA ASA Camlock
A2-5” A2-6" D1-6”

\Wellenbohrung mm 53 65 53

Geschwindigkeitsbereich rpm 424000 | 3a3000 | 3a3000

Innerer Durchmesser des vorderen Lagers mm 85 105 105

Reitstock handbedient

Maximaler Hub der Muffe mm 120

Innerer Sitz der Muffe CM 4

Durchmesser der Muffe mm 60

Vorschiibe

\Vorschub schnell in Langsrichtung mm/min 10000

\Vorschub schnell in Querrichtung mm/min 10000

Motoren und Installierte Leistung

Hauptmotor (Regelung S2 — 30Min.) CV/kw 16,3/11,9

Motor des Turmes mit 8 Positionen CV / kW 0,7/0,5

Kiihimittelpumpe 2 bar CV /I kW 0,75/0,55

Leistungshohepunkt CV/kW 21 /15,7

Totale installierte Leistung kVA 15
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3 - TecHNIscHE SPEZIFIKATIONEN

Ihdexierung 72 Positionen (50)

Prazision der Positionierung unidirektional min / arcseg 5,07 /304,2
\Wiederholprazision min / arcseg 0,36/21,6
Werkzeughalter - Gang Tool (Zubehor)

Profil des Werkzeugkabels quadratisch mm 20x20
Profil des Werkzeugkabels rund mm 325
Werkzeughalter - Schnellwechsel (Zubehor)

Befestigungsflachen un 20u3
Profil des Werkzeugkabels quadratisch mm 25x25
Profil des Werkzeugkabels rund mm @25
Werkzeughalter - Hinten (Zubehor)

Profil des Werkzeugkabels quadratisch mm 20x20
Profil des Werkzeugkabels rund mm 225
Werkzeughalter-Turm - Achtkantig mit 8 Positionen (Zubehor)

Drehung Station / Station s 0,6
Drehung des Turms 180° S 1,5
Gesamtanzahl von Werkzeugen Einh 8
Profil des Werkzeugkabels quadratisch mm 25x25
Profil des Werkzeugkabels rund mm 225
Reitstock Pneumatisch (Zubehor)

Maximaler Hub der Muffe mm 120
Innerer Sitz der Muffe CM 4
Durchmesser der Muffe mm 60
\Vorschubkraft der Muffe bei 6 bar Kgf 300
Reitstock Hydraulisch (Zubehor)

Maximaler Hub der Muffe mm 120
Innerer Sitz der Muffe CM 4
Durchmesser der Muffe mm 60
Vorschubkraft der Muffe Kgf 280
Abmessungen und Gewichte

Platzbedarf mm 2600x1240 / 3100x1240
Kihlbehalter Liter 80/140
Schmierungseinheit Liter 1,8
Ungefahres Nettogewicht kg 2100/ 2500
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@ ROMI’ 5 - TransporT unp InstaLLation Der MascHine
5.7

LAYOUT DER MASCHINE

5.71. BASISMASCHINE
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57.2. MASCHINEN-LAYOUT AUSGERUSTET MIT ZUBEHOR
HYDRAULIKEINHEIT
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5.7.3. MASCHINE MIT SPANETRANSPORTEINRICHTUNG

1550
‘ 780

)

| =
| |
| @ I [@
e = r
Fassungsvermogen des Tanks der ) o i =
. . o =
Transporteinrichtung: ® [ =
0,5m: 115 Liter ﬁ
1,0m: 180 Liter
_ R
1130 (0,5m)/ 1370 (1,0m) \ 710 i 415 (0,5m)/ 675 (1,0m)
o
2
(52
- ] | l a g
985 (0,5m) / 1055 (1,0m) 955 (0,5m) / 1315 (1,0m) 315 (0,5m) /385 (1,0m)
2} =
1
>
H=

Abmessungen in mm

U14265C Bedienungshandbuch - ROMI C 420 v5.0 54



@ ROMI'

5 - TransporT unp InstaLLaTion Der MascHINE

5.8.1. FUNDAMENTPLAN
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Die invorliegendem Handbuch enthaltenenAngaben zur Fundamentierung (Abmessungen mit (*) gekennzeichnet)
dienen nur zur Referenz, denn die korrekte Dimensionierung héngt von den jeweiligen Bodenbedingungen des
Aufstellungsortes der Maschine ab.

ZUR KORREKTEN DIMENSIONIERUNG DER FUNDAMENTIERUNG IST EINE DARAUF
SPEZIALISIERTE FIRMA BZW. EIN FACHMANN ZU BEAUFTRAGEN.
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5.8.1.1. POSITIONIERUNG DER MASCHINE AUF DEM FUNDAMENT

Vorgehensweise zur Aufstellung der Maschine auf der Fundamentierung:

«  Unterlegklotze mit einer Starke von 25,4 mm (1%) in der Nahe der Nischen anbringen, um die Maschine
darauf aufzustitzen.

« Die Maschine positionieren und vorsichtig auf den Unterlegklétzen aufstitzen.

«  Mitder bereits aufgestiitzten Maschine die Unterlegbleche (5) wie in nachstehender Abbildung gezeigt
positionieren und die Nivellierschrauben (3) senken bis sie an den Unterlegblechen (5) anliegen.

+ DieVerankerungen (1) durch die Offnungen der Nischen anbringen (von unten nach oben), wobei diese
durch die Offnungen im Unterlegblech (5) und der Nivellierschraube (3) zu fihren und mit den Muttern
(2) und Unterlagscheiben (6) in der angegebenen Hohe (siehe vorangegangene Seite) zu befestigen

sind.
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+  Nach der sachgemaBen Anbringung der Befestigungsverankerungen (1) die Nischen mit Spezialmortel
(*) ausfullen.

(*) Sehr fliissiger Mértel, mit hoher mechanischer Besténdigkeit, geringer Retraktion und Durchléssigkeit, empfohlen zur
Befestigung von Verankerungen.

«  Nach dem Trocknen des Spezialmortels kann die Maschine nivelliert werden. ,
Abmessungen in mm
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