Werkzeugmaschinen
Herzogenaurach GmbH

300 CS

Bedienungsanleitung




3

Konfirmitiatserklarung CE-Norm

¢ N A0 L U@
Herstelleradresse KNa. 105
GDW Werkzeugmaschinen
Herzogenaurach GmbH
Ringstralle 79
D-91074 Herzogenaurach

Postfach 1426
D-91065 Herzogenaurach

A5
Telefon 0049 -9132/7829-0
Fax. 0049 - 9132 /7829 - 30

Produkt

Typenbezeichnung

Maschinennummer

Grundlagen
EN 294, EN 12100, EN 12840, EN 60204-1

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das oben genannte Produkt, auf das sich
diese Erklarung bezieht, mit den geltenden Bestimmungen der Richtlinie des Rates vom
22.06.1998 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten
fur Maschinen (98/37EG) uUbereinstimmt.

Im weiteren gilt die Ubereinstimmung dieses Produktes mit den EU-Richtlinien
73/23/EWG und 93/68/EWG.

Herzogenaurach, 1.6.2004

Hermann Weiler
Geschaftsfuhrer




Technische Daten 300 CS

Spitzenhthe (Nennwert)

Umlaufdurchmesser Gber Bett
Umiaufduchmesser iber Planschlitten
Spitzenweite zwischen Spitzen DIN 806-MK 3
Drehlange

Bettbreite

Drehspindel

Spindelkopf DIN 55027 (Standard), Optionen DIN 55026, DIN 55029
Spindeldurchmesser in den vorderen Lagern

Spindeibohrung

Innenkegel &hnlich DIN 228

Zentrierkegel nach DIN 806

Futterdurchmesser

Plan- und Aufspannscheibendurchmesser

Spannzangendurchgang Zugsystem

Spannzangendurchgang Drucksystem

Werkzeugschlitten

Bettschlittenweg (Z-Achse) maximal

Planschiittenweg (X-Achse) maximal

Abstand Meisseltragerplatte — Spitzenlinie

Vorschubkraft bei Nennbetrieb der Servomotoren in X- und Z-Achse
Maximale Vorschubgeschwindigkeit

Eilgang

Reitstock mit Handrad

Pinolenhub

Durchmesser der Pinole
Aufnahmekegel DIN 228
Skalenteilung auf der Pinole
Verstelispindelsteigung

Skalenteilung an der Reitstockspindel

Bohrreitstock mit Handhebel (Option)
Pinolenhub

Durchmesser der Pinole

Werkzeugspannsystem: Spannzange, wahlweise Form
Skalenteilung auf der Pinole

Liinetten

Fuhrungsdurchmesser, stehend
Fuhrungsdurchmesser, mitgehend

Anmerkung 1) Bei Spannzange DIN 6341-K32 (=386E) maximal @ 27 mm.

150 mm
300 mm
160 mm
650 mm
650 mm
240 mm

Grofle 5

70 mm

43 mm
metrisch 50
MK 3

160 mm
250 mm

26 mm

42 mm

maximal
maximal ')

650 mm

170 mm

40 mm

5000 N

5000 mm/min
6 m/min

110 mm
50 mm
MK 3

1 mm

4 mm
0,05 mm

100 mm

50 mm

DIN 6341-K32 oder Hardinge 5C
1 mm

10-90 mm
10 -60 mm

Anderungen vorbehaiten



Antrieb

Anzahi der Grundstufen (Serienausstattung) 1
Drehzahlbereich stufenios bis 4500 "/min
Antriebsleistung S1 bei Motornenndrehzahl 2000 "/ 5,5 kW
(S3-25%) bei Motornenndrehzah! 2000 /min 7,5 kW
(max.30 s) bei Motornenndrehzahl 2000 /pin 8,3 kKW
Drehmoment an der Hauptspindel bei Nennleistung (1) 58 Nm
(83-25%) 80 Nm
(max.30 s) 88 Nm
Werkstiickgewichte
GroRte Werkstlickmasse zwischen Spitzen 100 kg
GroRte Werkstliickmasse fliegend, einschliefllich Spannmittel 100 kg
Werkzeugsysteme
Multifix-Schnellwechsel-Werkzeughalter
Gréle B

Schafthéhe maximal 25 mm
Parat 4-fach Revolverkopf-Schnellwechselhalter

Grolke 2
Schafthéhe 25 mm

Kiihimitteleinrichtung

Behalterinhalt 201
Férderleistung der Kihimittelpumpe bei 2 m WS 30 Vmin
Platzbedarf

Lénge x Breite x Hohe der Maschine ca. 2280 x 1080 x 1500 mm
Drehspindel Uber Fu3boden 1160 mm
Gewicht

Masse je nach Ausriistung ca. 1000 kg
AnschluBleistung (Ohne Optionen) 11 kW
Gerauschpegel

Schalldruckpegel nach DIN 45635-16 ) max. dB (A)
Schallleistungspegel nach DIN 45635-16 ?) ’ max. dB (A)

Anmerkungen: %) Gemessen bei hochster Spindeldrehzahl, ohne Spannmittel, Schlitten im Stillstand, geschlossener Haube

Anderungen vorbehalten



Hauptabmessungen

Fig. 1
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Fundamentplan, Layout Fig. 2
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